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Die Werkzeug-Spezialisten fur den Handel.

Die August BECK GmbH & Co. KG in
Winterlingen ist Mitglied im Verbund

»tool-traders-partner* und nutzt die
Vorteile dieser starken Gemeinschaft
zum Wohle der Kunden und der Qua-
litdt ihrer Produkte. Mehr Infos auf
der letzten Seite dieses Katalogs.
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Der Partner fiir das Reiben und Senken -
schnell und sicher zur Prazision

Gegriindet im Jahr 1906 von August Beck,
als mechanische Werkstétte fiir feste
Werkzeuge, ist die August BECK Prézisions-
werkzeuge GmbH & Co. KG in Winterlingen
heute der Spezialist fiir die Feinbearbeitung
von Bohrungen mit Mehrschneidenreib-
ahlen. Senkwerkzeuge komplettieren

das Programm. Mit diesem Portfolio, der
langjahrigen Erfahrung und dem speziellen
Know-how hat sich BECK weltweit einen
Namen gemacht. BECK steht heute fiir eine
hohe Qualitat und Prézision der Produkte.
Fiir die prozesssichere und wirtschaftliche
Fertigung steht den BECK Kunden eine breite
Werkzeugpalette zur Verfligung.

Angefangen von genormten Reibahlen nach
DIN/ISO aus HSS-E oder Hartmetall, tiber
Hochleistungsreibahlen aus Vollhartmetall
oder mit geloteten Schneiden, bis hin zu
einem modernen Wechselkopfsystem, bietet
BECK eine einzigartige Produktpalette an
Standardwerkzeugen. Durch diese kom-
plette Produktpalette ist gewéhrleistet, dass
abhéngig vom zu bearbeitenden Werkstoff,
der geforderten Toleranz und der geplanten
Fertigungsmenge immer das richtige Werk-
zeugkonzept gefunden wird.

Dieses breit gefacherte Standardprogramm
an Qualitatsprodukten ,Made in Germany*“
ist bei BECK ab Lager verfiighar und selbst
Zwischenabmessungen und Sonderpassun-
gen konnen in kurzer Zeit geliefert werden.

Dariiber hinaus stellt BECK eine Vielzahl von
Sonderwerkzeugen her, die besonders bei
der Fertigung groBer Stiickzahlen Vorteile
hinsichtlich Wirtschaftlichkeit und Produkti-
vitat bieten. Neuentwicklungen ergénzen und
modernisieren das Programm permanent,
um den steigenden Anforderungen in der
modernen Fertigung gerecht zu werden und
Losungen fiir die Hochleistungszerspanung
und flir neue Materialien zu bieten.

Leistungsfahige, moderne Produkte gepaart
mit einer hohen Verfligharkeit machen BECK
zu dem zuverlassigen Partner fiir das Reiben
und Senken.

Die August Beck GmbH & Co. KG, Prézisionswerkzeugfabrik in 72474 Winterlingen




Innovative Werkzeuge
kombiniert mit
moderner Fertigung

Moderne Fertigungsmaglichkeiten fiir alle Schneidstoffe

Moderner Maschinenpark und
qualifiziertes Personal

Fiir die Fertigung von Mehrschneiden-
reibahlen und Senkern steht bei BECK ein
moderner Maschinenpark zur Verfligung.
Alle Schneidstoffe von HSS, (iber Hartmetall
und Cermet bis hin zu den hochharten
Schneidstoffen PKD und PcBN kdnnen
hochgenau und effektiv bearbeitet wer-
den. Die Maschinen sind fiir die jeweiligen
Anforderungen optimal ausgelegt und mit
der entsprechenden Schleiftechnologie
ausgeriistet. Auf automatisierten Anlagen
werden auch groBere Serien, beispielsweise
von genormten Werkzeugausfiihrungen,
sehr effektiv und rationell gefertigt.

Spezielle Maschinen und Anlagen stehen
fiir die Fertigung von sehr kleinen Werk-
zeugdurchmessern zur Verfiigung, so dass
sowohl beziiglich des Durchmessers als
auch des Schneidstoffes alle Moglichkei-
ten gegeben sind. Von hochqualifiziertem
Personal werden auf modernen Maschinen
BECK Qualitatswerkzeuge produziert. Die
nach DIN EN ISO 9001:2008 zertifizierten
Prozesse garantieren dabei hochste Quali-

tatsstandards und konstant hohe Prazision.

Héchste Qualitatsstandards fiir konstante Prézision

Innovationen

Das breite Produktprogramm wird ste-

tig weiterentwickelt. Dabei bringen die
langjahrige Erfahrung und das Know-how
bei BECK gepaart mit Kreativitat regelmé-
Big neue Werkzeugkonzepte hervor, die
Fertigungsprozesse wirtschaftlicher und
produktiver machen. Ob fiir Stahl, Guss,
Aluminium oder moderne Faserverbund-
werkstoffe, die Werkzeuge von BECK sind
jeder Aufgabe gewachsen. So gibt es zum
Beispiel fiir die Stahlbearbeitung neben den
leistungsfahigen Hartmetall- und Cermet-
ausflihrungen spezielle Baureihen fiir
rostfreie und gehértete Werkstoffe. Spezielle
HPC-Ausflihrungen steigern die Schnittwer-
te und verkiirzen so Fertigungszeiten in der
Hochleistungszerspanung.



Kleinstreibahlen aus Vollhartmetall ab @ 0,6 mm

XR-Wechselkopfreibahlen als modulares System
zum Hochleistungsreiben
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Unser Produktportfolio:

Reibahlen aus HSS, Vollhartmetall,
Volicermet und mit geldteten Schnei-
den, Senker aus HSS und Vollhart-
metall, Aufbohrwerkzeuge aus HSS

BECK

Prazisionswerkzeuge



Einfaches Bestellen,
zuverlassige Lieferung,
kompetenter Service

BEcK @ Lagerhaltung und Verfiigbarkeit

Ein komplettes Programm und hohe Verfiig-
barkeit sind ein Markenzeichen von Beck.
Eine Vielzahl von Reibahlen, Aufbohr- und
Senkwerkzeugen sind auf Lager vorratig
und schnell lieferbar. So vielféltig wie das
Produktprogramm, sind auch die Bestell-
moglichkeiten bei BECK. Ob die Produkte
per Telefon, Fax oder E-Mail geordert wer-
den, eines bleibt immer gleich, die schnelle
Auftragsabwicklung. Im BECK Logistikzen-
trum erfolgt die Kommissionierung und
Verpackung auf modernen Anlagen, so dass
die Sendung schnell an unsere Logistikpart-
ner tbergeben werden kann und auf dem
Weg zum Kunden ist. Selbstverstandlich
konnen die Warenwirtschaftssysteme des
Kunden und bei BECK auch iiber entspre-
chende Schnittstellen gekoppelt werden und
so regelméBige Bestellungen auch direkt
platziert werden. Neben den Fertigproduk-
ten halt BECK auch ein groBes Sortiment

an halbfertigen Reibahlen vor, auf die fiir
Zwischenabmessungen und Passungen
zuriickgegriffen wird. So kénnen auch diese
Reibahlen innerhalb weniger Arbeitstage
geliefert werden.
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Nachschliff

Vor allem bei sehr hochwertigen Werkzeu-
gen wie Hochleistungsreibahlen wird durch
ein Nachschleifen der Nutzungsgrad der
Werkzeuge verbessert und Kosten gespart.
Dabei ist ein korrekter Nachschliff in Origi-
nalqualitét die Voraussetzung flr konstant
gute Bearbeitungsergebnisse.

Technische Beratung,

Schulung und Versuch

Die kompetente technische Beratung von
BECK hilft dem Kunden aus dem breit
gefacherten Produktprogramm das fiir die
jeweilige Bearbeitung richtige Werkzeug
auszuwahlen. Service bedeutet bei BECK
dartiber hinaus, dass bei der Einfiihrung
von neuen Werkzeugausfiihnrungen auch
kundenindividuelle Schulungen und Versu-
che maglich sind, um das Know-how der
Spezialisten von BECK nutzen zu kénnen.



Lager und Logistik

— zuverlassig, schnell und sicher

Eine hohe Verfiigharkeit ab Lager und
schnelle Prozesse in der Auftragsabwick-
lung, Kommissionierung und Verpackung
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bringen die BECK Werkzeuge schnell auf
den Weg zum Kunden. BECK arbeitet mit
verschiedenen Logistikpartnern, fiir den
sicheren und schnellen Transport.



BECK
Anwendungsbereiche

Hochleistungsreiben mit Innenkiihlung

Hochleistungsreibahlen sind mit innen-
liegenden Kiihlkandlen ausgestattet,

die das KiihImittel unmittelbar an die
Schneiden filhren. So ist die optimale
Schmierung und Kiihlung der Schneiden
garantiert und es konnen hochste
Schnittwerte erreicht werden.

Reiben ohne Innenkiihlung (om-anniich und biny

Die genormten Ausflihrungen aus
Vollhartmetall und HSS nach DIN zum
Reiben zylindrischer Bohrungen werden
durch DIN ahnliche NC-Reibahlen erganzt.
Kegelreibahlen und Handreibahlen
komplettieren das Programm flir das
Reiben ohne Innenkiihlung.

Senken, Aufbohren, Entgraten

Senkwerkzeuge und Aufbohrwerkzeuge
runden das Programm zur Bohrungsbe-
arbeitung ab. Senker sind aus HSS und
Vollhartmetall sowie in beschichteten und
unbeschichteten Versionen verfiigbar.

Sonderwerkzeuge und
Technische Hinweise

Anwendungsschwerpunkte und Produktmerkmale

- auf Bearbeitungszentren
und Sondermaschinen

- filir hohe Stiickzahlen

- bei engen Toleranzen

- flir hochste Oberflachengiiten

- breite Auswahl an Schneidstoffen
und Beschichtungen

- spezielle Ausfiihrungen beispielsweise
flir HPC, VA, Hartbearbeitung, Alu

Anwendungsschwerpunkte und Produktmerkmale

- - flir kleine bis mittlere Stiickzahlen
ra»d Verfiigbarkeit ab Lager
F . - HSS-E als kostengiinstige Variante

zum Reiben bei niedrigen Schnittdaten

- Handreibahlen fiir Reparaturen und

schwer zugangliche Bohrungen
(Vorrichtungsbau, Montage)

Anwendungsschwerpunkte und Produktmerkmale

- flir blindige und genaue
Schraubenverbindungen

- zum Aufbohren vor dem Reiben

- HSS-Aufbohrer als glinstige Alternative
zu Bohrern mit Zwischenabmessungen



1a) Reibahlen als Monoblock-Ausfiihrung

W Systemerklarung MR
® MR Reibahlen

H RR 01 Reibahlen

B Systemerklarung VR
H VR 01 Reibahlen

B HNC Reibahlen

1b) Modulares Reibsystem

m Systemerklarung XR
B XR Wechselkopfreibahlen
B XR Halter

2) Reiben ohne Innenkiihlung

m NC/ DIN Maschinenreibahlen aus VHM / HM-best.

m NC/ DIN Maschinenreibahlen aus HSS-E
B Handreibahlen
B Kegelreibahlen

3) Aufbohren, Entgraten, Senken

4) Sonder-
werkzeuge und
Technik

m Aufbohrer aus HSS
B Kegelsenker
B Flachsenker

W Wissenswertes und Einsatzdaten

B Kiihlschmierstoffempfehlungen

W Fehleranalyse bei Reibwerkzeugen

B Herstellungstoleranzen/GrenzabmaBe

W Anfrageformular & Nachscharfservice

M Baureihen-Index

B Symbol-/Pictogrammerklarung, Bestellbsp.
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Hochleistungsreiben mit Innenkiihlung

W Hochleistungsreibahlen Typ MR

W Vielzahnreibahlen Typ VR 01 m Cermet Hochleistungsreibahlen Typ RR 01
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B VHM-Hochleistungsreibahlen Typ HNC

“

B Wechselkopfreibahlen Typ XR 01

—

| Kleinstreibahlen mit PcBN

11



BECK ©

Der Weg zum
richtigen
Werkzeug
Durchmesserbereiche [mm] 1-3 3-4 4-6 6-8
NC HNC HNC RR 01 HCS HNC RR 01 HCS VR 01 HNC RR 01
VHM
Durchgangsbohrung
[ [ J [ ([ [ J [ ([ [ J [ ([ [ J
Sacklochbohrung
([ [} [ ([ [ ([ [ [}
Stahl < 900 N/mm? VHM Cermet Voll- VHM Cermet Voll- VHM VHM Cermet
besch. cermet besch. cermet besch. besch.
Katalog Seite 42,4352 | 25,27 53 42,4352 | 25,27 53 32 42,4352 | 25,27
Stahl 900 - 1400 N/mm? VHM Cermet Voll- VHM Cermet Voll- VHM VHM Cermet
besch. cermet besch. cermet besch. besch.
Katalog Seite 42,4352 | 25,27 53 42,4352 | 25,27 53 32 42,4352 | 2527
rost- und séurebesténdige Stahle VHM + VHM + VHM +
BVA BVA BVA
Katalog Seite 44,4552 44,4552 44,45,52
Grauguss, legierter Grauguss (GG) | PcBN (**) | PcBN (**) VHM VHM VHM VHM
besch. / besch. / besch. besch. /
PcBN (**) PcBN (**) PcBN (**)
Katalog Seite aufAnfrage | aufAnfrage | 42,4352 42,43,52 32 42,4352
Spharoguss, Vermikularguss, VHM Cermet Voll- VHM Cermet Voll- VHM VHM Cermet
Temperguss (GGG) besch. cermet besch. cermet besch. besch.
Katalog Seite 42,4352 | 25,27 53 42,4352 | 25,27 53 32 42,4352 | 25,27
Sphéroguss, Vermikularguss, VHM VHM VHM VHM
Temperguss ( >GGG 50) besch. besch. besch. besch.
Katalog Seite 42,43,52 42,43,52 32 42,43,52
Kupfer, Messing, Zink VHM VHM VHM
Katalog Seite 40,41 40,41 40,41
Aluminium VHM + VHM + VHM +
BAL BAL BAL
Katalog Seite 48,49 48,49 48,49
Kunststoffe, hart- glasfaser-/ VHM + VHM + VHM +
kohlenstoffaserverstérkt Dia. Dia. Dia.
(GFK / CFK)
Katalog Seite 50,51 50,51 50,51
warmfeste Stahle, Titan- und VHM (*) VHM (*) VHM (%)
Nickellegierungen
Katalog Seite 40,41 40,41 40,41
geharteter Stahl, Hartguss PcBN (**) | PcBN (**) | VHM + VHM + VHM +
BHV / BHV / BHV /
i PCcBN (**) PCBN (**) PcBN (**)
Katalog Seite auf Anfrage | auf Anfrage 46,47 46,47 46,47

(*) spezielle Schneidengeometrie (**) nach Absprache

12



Feste
Modulare
Reibahlen

Dehnbar Fein-
justierbar
8-10 10-12 12-20 20-40 8-21 21-40 8-40 8-12 12-40
HCS VR 01 MR 01 HNC RR 01 HCS VR 01 MR 01 HNC RR 01 VR 01 MR 01 RR 01 VR 01 MR 01 RR 01 MR 02 MR 02 MR 03 XR 01 XR 01 XR 01 XR 01
VHM VHM gelotet gelotet gelotet gerade- links- gerade- links-
genutet spiral genutet spiral
[ J [ [ ] [ [ J [ [ [ ] [ ] [ [ [ [ ] [ ] [ [ [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ]
[ ] [ [ [ [ [ [ [ ] [ [ ] [ [ [ ]
Voll- VHM Cermet VHM Cermet Voll- VHM Cermet | Cermet VHM Cermet | Cermet | Cermet | Cermet | Cermet | Cermet | Cermet | Cermet | Cermet | Cermet Cermet | Cermet | Cermet
cermet besch. besch. cermet besch. besch.
53 32 22 42,4352 | 2527 53 32 35 22 42,4352 | 2527 35 22 26,28 35 22 29 22 22 22 56 61 56
Voll- VHM HM VHM | Cermet | Voll- VHM HM HM VHM | Cermet HM HM Cermet HM HM Cermet HM HM HM HM HM HM
cermet besch. besch./ | besch. cermet besch. besch./ | besch./ | besch. besch./ | besch./ besch./ | besch./ besch./ | besch./ | besch./ besch./ | besch./ | besch./
Cermet Cermet | Cermet Cermet | Cermet Cermet | Cermet Cermet Cermet Cermet Cermet Cermet Cermet
53 32 2122 | 424352 | 2527 53 32 34,35 21,22 | 42,4352 | 2527 34,35 21,22 26,28 34,35 21,22 29 21,22 21,22 21,22 56,58 61,63 56,58
HM VHM + HM HM VHM + HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM
besch. (¥) BVA besch. | besch. (*) BVA besch. | besch. (*) besch. | besch. (*) besch. (*) | besch. (*) | besch. (*) besch. (*) | besch. (*) | besch. (*)
21 44,45,52 34 21 44,45,52 34 21 34 21 21 21 21 57 62 57
VHM HM VHM VHM | PcBN (**)/ HM VHM PcBN (**)/ HM PCBN (**)/ HM Cermet HM HM HM HM HM HM
besch. besch./ | besch. besch. HM besch./ | besch. HM besch. / HM besch. / besch./ | besch./ | besch./ besch. besch. besch.
Cermet besch. Cermet besch. Cermet besch. Cermet Cermet Cermet Cermet
32 21,22 | 42,43,52 32 34,36 21,22 | 42,43,52 34,36 21,22 34,36 21,22 29 21,22 21,22 21,22 58 63 58
Voll- VHM Cermet VHM Cermet/ | Vollcer- VHM Cermet | Cermet/ | VHM Cermet Cermet | Cermet/ | Cermet | Cermet | Cermet/ | Cermet | Cermet/ | Cermet/ | Cermet/ Cermet/ | Cermet/ | Cermet/
cermet besch. besch. HM met besch. HM besch. HM HM HM HM HM HM HM HM
besch. besch. besch. besch. besch. besch. besch. besch. besch. besch.
53 32 22 42,43,52 25,27 53 32 35 21,22 | 42,43,52 25,27 35 21,22 26,28 35 21,22 29 21,22 21,22 21,22 56,58 61,63 56,58
VHM HM VHM VHM HM HM VHM HM HM HM HM Cermet HM HM HM HM HM HM
besch. besch./ | besch. besch. besch. besch./ | besch. besch. besch. / besch./ | besch./ besch./ | besch./ | besch./ besch. besch. besch.
Cermet Cermet Cermet Cermet | Cermet Cermet Cermet Cermet
besch. besch. besch. besch. besch. besch. besch. besch.
32 21,23 | 42,43,52 32 34 21,23 | 42,43,52 34 21,23 34 21,23 29 21,23 21,23 21,23 58 63 58
HM / VHM HM / HM / VHM HM / HM / HM / HM / HM / HM / HM / HM / HM /
PKD (**) PKD (**) | PKD (**) PKD (**) | PKD (**) PKD (**) | PKD (**) PKD (**) | PKD(**) | PKD(*) | PKD () PKD (**)
20 40,41 33,38 20 40,41 33,38 20 33,38 20 20 20 20 59, 60 50,60,64,65
HM / VHM + HM / HM / VHM + HM / HM / HM / HM / HM / HM / HM / HM / HM /
PKD (**) BAL PKD (**) | PKD (**) BAL PKD (**) | PKD (**) PKD (**) | PKD (**) PKD (**) | PKD (**) | PKD (**) | PKD (**) PKD (**)
20 48,49 33,38 20 48,49 33,38 20 33,38 20 20 20 20 59,60 50,60,64,65
HM VHM + PKD (*) | VHM + PKD (**) PKD (**) PKD (**) | PKD (™) | PKD () | PKD () PKD (**)
besch (*) / Dia. Dia.
PKD (**)
20 50,51 aufAnfrage | 50, 51 auf Anfrage auf Anfrage aufAnfrage | aufAnfrage | aufAnfrage 60 60,65
HM VHM (*) HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM HM (*) HM (%)
besch. (*) besch. | besch. (*) | besch. (*) besch. (*) | besch. (*) besch. (*) | besch. (*) besch. (*) | besch. () | besch. (*)
21 40,41 34 21 40,41 34 21 34 21 21 21 21 59 59,64
VHM + PCBN (**) VHM + PCBN (**) PCBN (**) HM HM
BHV BHV besch. (*) | besch. ()
46,47 auf Anfrage 46,47 auf Anfrage auf Anfrage 58 58,63
13 14
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HNC

¢ bevorzugtes Anwendungsgebiet: Stahl

e auch fiir Alu, CFK/GFK, VA & Hartbearbeitung kurzfristig
mit spezieller Schneidengeometrie lieferbar

e ab Lager in vielen Passungsdurchmessern lieferbar

e wirtschaftlich preiswerte Variante im
Durchmesserbereich 3 - 20 mm

e EU-Teilung

HCS

¢ bevorzugte Anwendungsgebiete: Stahl und < GGG50
e Vollcermet-Reibahle

e prozesssichere Oberfldchengiite

e ab Lager in vielen Passungsdurchmessern lieferbar
e nachschleifbar

e extrem ungleiche Teilung

RR 01

e Haupteinsatzgebiet: Stahl und < GGG50

e ab Lager in StandardgrdBen im Durchmesserbereich
4 - 40 mm lieferbar

e optimale Fiihrung des Kiihischmierstoffes verhindert
Thermoschock beim Anschneiden

e nachschleifbar

e extrem ungleiche Teilung

VR 01
e Anwendungsgebiet: sehr flexibel einsetzbar durch
standardisierte Blanks verschiedener Schneidstoffe
e extrem hohe Vorschiibe maglich
e prozessicherer Spanlauf nach vorne
¢ hohe Rundheitsgenauigkeit
im Durchmesserbereich 10 - 40 mm
e Werkzeug immer wieder neu bestiickbar,
dadurch immer 100 % der Standmenge garantiert
e \VHM-Variante im Durchmesserbereich 6 - 12 mm
e gelotete Variante im Durchmesserbereich 10 - 40 mm
e optimale Kiihlschmierstoff-Zufuhr ohne Druckverlust
bis zur Schneide

MR

e Anwendungsgebiet: flexibel einsetzbar

e wird vorzugsweise im Durchmesserbereich 20 - 40 mm
eingesetzt

e interessante Alternative zu Vollhartmetallwerkzeugen
ab Durchmesser 20 mm

e variable Schneidstoffauswahl

e flexibles System durch Wechselmdglichkeit auf dehn-
oder feinjustierbare Ausfiihrungen

15

Norm Form Ausfiihrung Schneidstoff (-Bereich Code Seite
Monoblock-Reibahlen - fest und nachstellbar
MR 01 b:_ﬂ Durchganggloch, Sackloch HM 8,0 — 40,0 041xx0 20
: Feste Ausfuhrung HM-beschichtet 041xx1 21
MR 02 Durchgangsloch, Sackloch Cermet 041xx2 22
% nachstellbar, mit Dehnschraube | Cermet-beschichtet 041xx3 23
% Durchgangsloch, Sackloch
MR 03 feinjustierbar
RR 01 e — Durchgangsloch + Sackloch | Cermet 4,0-20,0 040325 25
Cermet-bestiickt 21,0-40,0 040326 26
-:n-'e 040340 | 27
040341 28
RR 01 “ Durchgangsloch Cermet-bestiickt 8,0-40,0 040327 29
Dehnversion
VR 01 T —— Durchgangsloch VHM-beschichtet 6,0-12,0 040390 32
Vielzahnreibahle HM 10,0 — 40,0 040370 33
HM-beschichtet 040382 34
re— Cermet 040372 35
CBN fiir GG 040376 36
CBN fiir
Hartbearbeitung 040378 37
PKD 040374 38
HNC EEESS====S, | pyrchgangsloch VHM 30-20,0 | 040260 | 40
————a
Sackloch 040261 4
HNC-Speed | DS | 0 gangsioch VHM + 30-200 | 043260 | 42
BSP-Beschichtung
P | Sackloch 043261 43
HNC-VA - s Durchgangsloch VHM + 3,97 -20,0 | 043270 44
BVA-Beschichtung
PSS | Sackloch 043271 45
HNC-HT L T Durchgangsloch VHM + 3,97 -20,0 043280 46
BHV-Beschichtung
= Sackloch 043281 47
HNC-AL = Durchgangsloch VHM + 4,0-20,0 043250 48
BAL-Beschichtung
= Sackloch 043251 49
HNC- @ omsssmEES | Durchgangsloch VHM + 4,0-20,0 043290 50
Diamond Diamant-
e Sackloch Beschichtung 043291 51
HNC-Short ——— Sackloch (+ Durchgangsloch) | VHM + 3,0-20,0 043265 52
BSP-Beschichtung
HCS e~ Durchgangsloch Vollcermet 3,97 -12,03 | 040360 53
16 Hochleistungsreibahlen mit IKZ — Monoblock und Modular
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Norm Form Ausfiihrung Schneidstoff (-Bereich Code Seite
Modulare Reibahlen - fest
XR 01 ; Durchgangsloch HM 8,0-30,0 081610 59
linksschrég HM-beschichtet fiir
VA 081611 57
i HM-beschichtet filr
Guss 081618 58
Cermet 081612 56
Durchgangsloch PKD 081605 60
geradegenutet
XR 01 Sackloch geradegenutet HM 12,5-30,0 081650 64
g HM-beschichtet fiir
VA 081659 62
HM-beschichtet fiir
Guss 081651 63
Cermet 081652 61
PKD 081655 65
XR Halter Trennstelle 085101 66-67
g Standard 6-24
kurz 6-24
m lang 6-24
tiberlang 12,16

Hochleistungsreibahlen mit Innenkiihlung — Monablock und Modular 17
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Mit den neu entwickelten Hochleistungs-
reibahlen der MR-Baureihen 01, 02 und
03 bietet BECK das erste standardisierte
System fiir mehrschneidige Reibahlen, das
mit reduzierter Variantenvielfalt eine groBe
Anzahl von Anwendungsmaglichkeiten in
der Feinbearbeitung bietet und zwar mit
erheblichen Rationalisierungseffekten.

Die MR-Reibahlen sind als feste, dehnbare
oder feinjustierbare Varianten im Programm,
die in ihren Hauptabmessungen austausch-
kompatibel sind und auf diese Weise ein
breites Anwendungsfeld abdecken. Als
linksschrage oder gerade Ausfiihrungen
sind sie fiir Durchgangs- oder Grundbohrun-
gen geeignet und kdnnen je nach Material
des Bauteils mit entsprechenden Schneid-
stoffen, Beschichtungen und Anschnitten
ausgefiihrt werden.

Die Vorteile auf einen Blick:

> Drei Baureihen mit
gleichen Abmessungen

> Alle Ausfiihrungen
mit Innenkiihlung

> Direkte Aufnahme in
Hydrodehn-, Schrumpf-
und Hochgenauigkeits-
futtern

> Diverse Schneidstoffe
decken das ganze
Spektrum der zu bear-
beitenden Materialien ab

> Varianten fiir Durchgangs-
und Grundbohrungen

Durch die Kompatibilitdt zwischen den
Baureihen ist auch bei sich andernden
Rahmenbedingungen in der Produktion,
wie beispielsweise veranderte Stiickzahlen
oder Bohrungstoleranzen, ein Wechsel auf
die jeweils optimale Systemreibahle ohne
weiteres maglich. Auf diese Weise ist die
wirtschaftlichste Lésung durch die Flexibili-
tat des MR-Systems garantiert.




Die verschiedenen Reibahlen Typ MR

Typ MR 01 | Feste Reibahle

Die Hochleistungsreibahlen vom Typ MR 01
sind feste, nicht einstellbare Reibahlen, die
mit geloteten Schneiden bestiickt sind. Ihr
einfacher Aufbau und kostengiinstige An-
schaffung machen sie im mittleren Durch-
messerbereich zu einer interessanten Alter-
native zu Vollhartmetallwerkzeugen. Durch
die unterschiedlichen Ausfiihrungen, gerade
und linksschrég, sowie die verschiedenen
Schneidstoffe findet sich fiir jede Anwen-
dung das passende Werkzeug.

Die Kompatibilitat mit den Hochleistungsrei-
bahlen Typ MR 02 und MR 03 machen ein
Upgrade jederzeit und problemlos mdglich.

¢ Festes System mit geloteten Schneiden

e Ab mittleren Durchmessern als kosten-
glinstige Alternative zu Vollhartmetall-
Werkzeugen

e Plug and Ream

Typ MR 02 | Dehnbare Reibahle

Die Hochleistungsreibahlen Typ MR 02 wer-
den als festes Werkzeug eingesetzt, besitzen
jedoch ein integriertes Dehnsystem, welches
tber eine Dehnschraube eine Aufweitung
des Durchmessers bewirkt. Dadurch wird
ein optimales Nachschleifen aller Funktions-
flachen mdglich. Durch diese Optimierung
werden die Werkzeugkosten gesenkt und die
urspriingliche Leistungsfahigkeit bleibt er-
halten.

e Einsatz wie festes Werkzeug

e Mit Dehnschraube fiir Nachschliff
optimiert

¢ Reduziert Werkzeugkosten durch
Nachschliff

Typ MR 03 | Feinjustierbare Reibahle

Die Hochleistungsreibahlen Typ MR 03 sind
mit einem System zur p-genauen Feinjustie-
rung ausgestattet. Dieses einfach zu bedie-
nende System ermdglicht engste Bohrungs-
toleranzen und ein optimales Ausnutzen des
Schneidstoffes. Die Abweichung der Schnei-
den im Durchmesser zueinander liegt nach
dem Einstellen unter 3 pm. Das Einstellen ist
mit einem handelstiblichen Torx-Schliissel
einfach maglich.

p-genau einstell- bzw. nachstellbar
Einfaches Justiersystem

Engste Bohrungstoleranzen
Rundlaufgenauigkeit nach dem
Justieren < 3 ym
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Hochleistungs-Reibahlen Typ MR mit Innenkiihlung ey

rechtsschneidend, mlt Schneidplatten BECK
MR 01 - feste Ausfiihrung MNorm
MR 02 - nachstellbar, mit Dehnschraube
MR 03 - pm-genau feinjustierbar durch neues System
[
\
=)
o
8| 1" = :
sl (2
L1 '
L L . LA =)
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v/ f
Az Az Ac Az Az * * iy a S.183
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 | L3 | My 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0D2 | L3 |.xy
mm mm mm |mm| mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm mm | mm |¥#x=
8,00 o 7,70 - 8,20 120 8 75 12 45 4 22,00 o | 21,21-22,20 160 12 110 20 50 6
8,50 o 8,21-8,70 120 8 75 12 45 4 23,00 o | 22,21-23,20 180 12 130 20 50 6
9,00 o 8,71 -9,20 120 8 75 12 45 4 24,00 o | 23,21-24,20 180 12 130 20 50 6
9,50 o 9,21-9,70 120 8 75 12 45 4 25,00 o | 24,21-25,20 180 12 130 20 50 6
10,00 o 9,71 -10,20 120 8 75 12 45 6 26,00 o | 2521-26,20 180 12 130 20 50 6
10,50 o | 10,21-10,70 120 8 75 12 45 6 27,00 o | 26,21-27,20 180 12 130 20 50 6
11,00 o | 10,71-11,20 120 8 75 12 45 6 28,00 o | 27,21-28,20 200 12 144 25 56 6
11,50 o | 11,21-11,70 120 8 75 12 45 6 29,00 o | 28,21-29,20 200 12 144 25 56 6
12,00 o | 11,71-12,20 140 8 92 16 48 6 30,00 o | 29,21-30,20 200 12 144 25 56 8
12,50 o | 12,21-12,70 140 8 92 16 48 6 31,00 o | 30,21-31,20 200 12 144 25 56 8
13,00 o | 12,71-13,20 140 8 92 16 48 6 32,00 o | 31,21-32,20 200 12 144 25 56 8
14,00 o | 13,21-14,20 140 8 92 16 48 6 33,00 o | 32,21-33,20 200 12 144 25 56 8
15,00 o | 14,21-15,20 140 8 92 16 48 6 34,00 o | 33,21-34,20 200 12 144 25 56 8
16,00 o | 15,21-16,20 140 8 92 16 48 6 35,00 o | 34,21-3520 200 12 144 25 56 8
17,00 o | 16,21-17,20 140 8 92 16 48 6 36,00 o | 3521-36,20 200 12 144 25 56 8
18,00 o | 17,21-18,20 160 12 | 110 20 50 6 37,00 o | 36,21-37,20 200 12 144 25 56 8
19,00 o | 18,21-19,20 160 12 | 110 20 50 6 38,00 o | 37,21-38,20 200 12 144 25 56 8
20,00 o | 19,21 -20,20 160 12 | 110 20 50 6 39,00 o | 38,21-39,20 200 12 144 25 56 8
21,00 o | 20,21-21,20 160 12 | 110 20 50 6 40,00 o | 39,21-40,20 200 12 144 25 56 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

MR 01 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041610 MR 01 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041650

MR 02 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041710 MR 02 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041750

MR 03 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041810 MR 03 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041850
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Hochleistungs-Reibahlen Typ MR mit Innenkiihlung irsmm

rechtsschneidend, mlt Schneidplatten BECK HM
MR 01 - feste Ausfiihrung N BEP
- M | | besch
MR 02 - nachstellbar, mit Dehnschraube
MR 03 - pm-genau feinjustierbar durch neues System
[
!
=)
o
8| 1" = :
sl L2
L1 '
I - S LA =)
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v /f
* * i * * * i a 5. 183
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 | L3 | My 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0D2 | L3 |.xy
mm mm mm |mm| mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm |7
8,00 o 7,70 - 8,20 120 8 75 12 45 4 22,00 o | 21,21-22,20 | 160 12 110 20 50 6
8,50 o 8,21-8,70 120 8 75 12 45 4 23,00 o | 2221-2320 | 180 12 130 20 50 6
9,00 o 8,71-9,20 120 8 75 12 45 4 24,00 o | 2321-2420 | 180 12 130 20 50 6
9,50 o 9,21-9,70 120 8 75 12 45 4 25,00 o | 2421-2520 | 180 12 130 20 50 6
10,00 o | 9,71-10,20 120 8 75 12 45 6 26,00 o | 2521-26,20 | 180 12 130 20 50 6
10,50 o | 10,21-10,70 120 8 75 12 45 6 27,00 o | 26,21-27,20 | 180 12 130 20 50 6
11,00 o | 10,71-11,20 120 8 75 12 45 6 28,00 o | 27,21-28,20 | 200 12 144 25 56 6
11,50 o | 11,21-11,70 120 8 75 12 45 6 29,00 o | 28,21-29,20 | 200 12 144 25 56 6
12,00 o | 11,71-12,20 140 8 92 16 48 6 30,00 o | 29,21-30,20 | 200 12 144 25 56 8
12,50 o | 12,21-12,70 140 8 92 16 48 6 31,00 o | 30,21-31,20 | 200 12 144 25 56 8
13,00 o | 12,71-13,20 140 8 92 16 48 6 32,00 o | 31,21-32,20 | 200 12 144 25 56 8
14,00 o | 13,21-14,20 140 8 92 16 48 6 33,00 o | 32,21-33,20 | 200 12 144 25 56 8
15,00 o | 14,21-15,20 140 8 92 16 48 6 34,00 o | 33,21-3420 | 200 12 144 25 56 8
16,00 o | 15,21-16,20 140 8 92 16 48 6 35,00 o | 34,21-3520 | 200 12 144 25 56 8
17,00 o | 16,21-17,20 140 8 92 16 48 6 36,00 o | 3521-36,20 | 200 12 144 25 56 8
18,00 o | 17,21-18,20 160 12 | 110 20 50 6 37,00 o | 36,21-37,20 | 200 12 144 25 56 8
19,00 o | 18,21-19,20 160 12 | 110 20 50 6 38,00 o | 37,21-38,20 | 200 12 144 25 56 8
20,00 o | 19,21 -20,20 160 12 | 110 20 50 6 39,00 o | 38,21-39,20 | 200 12 144 25 56 8
21,00 o | 20,21-21,20 160 12 | 110 20 50 6 40,00 o | 39,21-40,20 | 200 12 144 25 56 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

MR 01 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041611 MR 01 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041651

MR 02 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041711 MR 02 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041751

MR 03 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041811 MR 03 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041851
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Hochleistungs-Reibahlen Typ MR mit Innenkiihlung iramm

rechtsschneidend, mlt Schneidplatten BECK "
MR 01 - feste Ausfiihrung Reiserry ermel
MR 02 - nachstellbar, mit Dehnschraube
MR 03 - pm-genau feinjustierbar durch neues System
[
\
=)
o
8| 1" = :
sl (2
L1 '
L L . LA =)
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v /f
*x Az 4 a S.183
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 | L3 | My 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0D2 | L3 |.xy
mm mm mm |mm| mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm mm | mm |¥#x=
8,00 o 7,70 - 8,20 120 8 75 12 45 4 22,00 o | 21,21-22,20 160 12 110 20 50 6
8,50 o 8,21-8,70 120 8 75 12 45 4 23,00 o | 22,21-23,20 180 12 130 20 50 6
9,00 o 8,71 -9,20 120 8 75 12 45 4 24,00 o | 23,21-24,20 180 12 130 20 50 6
9,50 o 9,21-9,70 120 8 75 12 45 4 25,00 o | 24,21-25,20 180 12 130 20 50 6
10,00 o 9,71 -10,20 120 8 75 12 45 6 26,00 o | 2521-26,20 180 12 130 20 50 6
10,50 o | 10,21-10,70 120 8 75 12 45 6 27,00 o | 26,21-27,20 180 12 130 20 50 6
11,00 o | 10,71-11,20 120 8 75 12 45 6 28,00 o | 27,21-28,20 200 12 144 25 56 6
11,50 o | 11,21-11,70 120 8 75 12 45 6 29,00 o | 28,21-29,20 200 12 144 25 56 6
12,00 o | 11,71-12,20 140 8 92 16 48 6 30,00 o | 29,21-30,20 200 12 144 25 56 8
12,50 o | 12,21-12,70 140 8 92 16 48 6 31,00 o | 30,21-31,20 200 12 144 25 56 8
13,00 o | 12,71-13,20 140 8 92 16 48 6 32,00 o | 31,21-32,20 200 12 144 25 56 8
14,00 o | 13,21-14,20 140 8 92 16 48 6 33,00 o | 32,21-33,20 200 12 144 25 56 8
15,00 o | 14,21-15,20 140 8 92 16 48 6 34,00 o | 33,21-34,20 200 12 144 25 56 8
16,00 o | 15,21-16,20 140 8 92 16 48 6 35,00 o | 34,21-3520 200 12 144 25 56 8
17,00 o | 16,21-17,20 140 8 92 16 48 6 36,00 o | 3521-36,20 200 12 144 25 56 8
18,00 o | 17,21-18,20 160 12 | 110 20 50 6 37,00 o | 36,21-37,20 200 12 144 25 56 8
19,00 o | 18,21-19,20 160 12 | 110 20 50 6 38,00 o | 37,21-38,20 200 12 144 25 56 8
20,00 o | 19,21 -20,20 160 12 | 110 20 50 6 39,00 o | 38,21-39,20 200 12 144 25 56 8
21,00 o | 20,21-21,20 160 12 | 110 20 50 6 40,00 o | 39,21-40,20 200 12 144 25 56 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

MR 01 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041612 MR 01 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041652

MR 02 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041712 MR 02 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041752

MR 03 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041812 MR 03 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041852
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Hochleistungs-Reibahlen Typ MR mit Innenkiihlung irzmmm

rechtsschneidend, mit Schneidplatten

! P BECK
MR 01 - feste Ausfiihrung

MR 02 - nachstellbar, mit Dehnschraube

MR 03 - pm-genau feinjustierbar durch neues System

Cermet
Nm [

=)

o

8| 1" = :

sl L2

L1 '
L L . LA _,
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * * * @ | s18

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 | L3 | My 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | @D2 | L3 |.xs
mm mm mm |mm| mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm | mm |7
8,00 o 7,70 - 8,20 120 8 75 12 45 4 22,00 o | 21,21-22,20 | 160 12 110 20 5 | 6
8,50 o 8,21-8,70 120 8 75 12 45 4 23,00 o | 22,21-2320 | 180 12 130 20 50 | 6
9,00 o 8,71-9,20 120 8 75 12 45 4 24,00 o | 23,21-2420 | 180 12 130 20 5 | 6
9,50 o 9,21-9,70 120 8 75 12 45 4 25,00 o | 24,21-2520 | 180 12 130 20 50 | 6
10,00 o | 9,71-10,20 120 8 75 12 45 6 26,00 o | 2521-26,20 | 180 12 130 20 5 | 6
10,50 o | 10,21-10,70 120 8 75 12 45 6 27,00 o | 26,21-27,20 | 180 12 130 20 50 | 6
11,00 o | 10,71-11,20 120 8 75 12 45 6 28,00 o | 27,21-2820 | 200 12 144 25 5 | 6
11,50 o | 11,21-11,70 120 8 75 12 45 6 29,00 o | 28,21-29,20 | 200 12 144 25 5 | 6
12,00 o | 11,71-12,20 140 8 92 16 48 6 30,00 o | 29,21-30,20 | 200 12 144 25 5 | 8
12,50 o | 12,21-12,70 140 8 92 16 48 6 31,00 o | 30,21-31,20 | 200 12 144 25 56 | 8
13,00 o | 12,71-13,20 140 8 92 16 48 6 32,00 o | 31,21-32,20 | 200 12 144 25 5 | 8
14,00 o | 13,21-14,20 140 8 92 16 48 6 33,00 o | 32,21-33,20 | 200 12 144 25 56 | 8
15,00 o | 14,21-15,20 140 8 92 16 48 6 34,00 o | 33,21-34,20 | 200 12 144 25 5 | 8
16,00 o | 1521-16,20 140 8 92 16 48 6 35,00 o | 34,21-3520 | 200 12 144 25 56 | 8
17,00 o | 16,21-17,20 140 8 92 16 48 6 36,00 o | 3521-36,20 | 200 12 144 25 56 | 8
18,00 o | 17,21-18,20 160 12 | 110 20 50 6 37,00 o | 36,21-37,20 | 200 12 144 25 56 | 8
19,00 o | 18,21-19,20 160 12 | 110 20 50 6 38,00 o | 37,21-38,20 | 200 12 144 25 5 | 8
20,00 o | 19,21-20,20 160 12 | 110 20 50 6 39,00 o | 38,21-39,20 | 200 12 144 25 56 | 8
21,00 o | 20,21-21,20 160 12 | 110 20 50 6 40,00 o | 39,21-40,20 | 200 12 144 25 5 | 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

MR 01 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041613 MR 01 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041653

MR 02 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041713 MR 02 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041753

MR 03 - DL linksschrég - Best.-Nr. 041813 MR 03 - SL geradegenutet - Best.-Nr. 041853
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Hohe Bearbeitungsdaten —
Hohe Prozesssicherheit

Um diesen Anforderungen zu entsprechen

hat Beck die Produktfamilie RR 01 entwickelt.
Das umfangreiche Lagerprogramm bietet
Durchgangs- und Grundbohrungsvarianten,
sowie eine Dehnversion fiir Durchgangsloch,
um Kundenanforderungen schnell zu erfiillen.
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Hochleistungs-Reibahlen RR 01 mit Innenkithlung iz

fiir Durchgangsloch, mit spezieller HPC-Schneidengeometrie, mit Vollcermetkopf, B
rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Norm | [Cermet| | HPC III m oIN

Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern 6535-HA

7o) L2 -
N L3 LA 2
e L1
IS8
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ac * Ac @ | s18
0 D1 Tol 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -t
mm : mm mm mm mm mm mm e
4,00 . H7 3,85-4,35 80 14 40 10 40 4
4,50 . H7 4,36 - 4,90 80 14 40 10 40 4
5,00 . H7 491-5,30 85 14 40 12 45 4
5,50 . H7 5,31-5,70 85 14 40 12 45 4
6,00 ° H7 5,71 - 6,20 85 14 40 12 45 4
6,50 ° H7 6,21-6,70 105 14 60 12 45 6
7,00 ° H7 6,71-7,20 110 18 65 12 45 6
7,50 ° H7 7,21-7,70 110 18 65 12 45 6
8,00 ° H7 7,71-8,20 110 18 65 12 45 6
8,50 ° H7 8,21-8,70 120 18 75 12 45 6
9,00 ° H7 8,71-9,20 120 22 75 12 45 6
9,50 ° H7 9,21-9,70 120 22 75 12 45 6
10,00 . H7 9,71-10,20 120 22 75 12 45 6
10,50 . H7 10,21 -10,70 120 22 75 12 45 6
11,00 ° H7 10,71 -11,20 120 22 75 12 45 6
11,50 ° H7 11,21-11,70 120 22 75 12 45 6
12,00 ° H7 11,71-12,20 120 22 75 12 45 6
13,00 ° H7 12,21-13,20 130 22 82 16 48 6
14,00 ° H7 13,21 - 14,20 130 23 82 16 48 6
15,00 ° H7 14,21 -15,20 130 23 82 16 48 6
16,00 ° H7 15,21 - 16,20 130 26 82 16 48 6
17,00 ° H7 16,21 -17,20 160 26 112 16 48 8
18,00 . H7 17,21 - 18,20 160 26 112 16 48 8
19,00 ° H7 18,21 -19,20 160 26 112 16 48 8
20,00 ° H7 19,21 - 20,20 160 26 112 16 48 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen RR 01 mit Innenkiihlung

fiir Durchgangsloch, mit spezieller HPC-Schneidengeometrie, mit Schneidplatten B
aus Cermet, rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Norm | [Cermet| | HPC III m oIN

Hydrodehn-, Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern 6535-HA

— -
0
o L3 LA Lo 2
a L1 S
Q

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f

* Az * Az a S.180

0 D1 Tol 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 ™

mm ' mm mm mm mm mm mm =
21,00 ° H7 20,21 - 21,20 160 19 112 16 48 6
22,00 ° H7 21,21 - 22,20 160 22 112 16 48 6
23,00 ° H7 22,21 - 23,20 180 22 130 20 50 6
24,00 ° H7 23,21 - 24,20 180 22 130 20 50 6
25,00 ° H7 24,21 - 25,20 180 22 130 20 50 6
26,00 ° H7 25,21 - 26,20 180 22 130 20 50 6
27,00 ° H7 26,21 - 27,20 180 25 130 20 50 6
28,00 ° H7 27,21 - 28,20 180 25 124 25 56 6
29,00 ° H7 28,21 - 29,20 180 25 124 25 56 6
30,00 ° H7 29,21 - 30,20 200 25 144 25 56 8
31,00 ° H7 30,21 - 31,20 200 25 144 25 56 8
32,00 ° H7 31,21 - 32,20 200 25 144 25 56 8
33,00 ° H7 32,21 - 33,20 200 25 144 25 56 8
34,00 ° H7 33,21 - 34,20 200 25 144 25 56 8
35,00 ° H7 34,21 - 35,20 200 25 144 25 56 8
36,00 ° H7 35,21 - 36,20 200 25 144 25 56 8
37,00 ° H7 36,21 - 37,20 200 25 144 25 56 8
38,00 ° H7 37,21 - 38,20 200 25 144 25 56 8
39,00 ° H7 38,21 - 39,20 200 25 144 25 56 8
40,00 ° H7 39,21 - 40,20 200 25 144 25 56 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen RR 01 mit Innenkiihlung

fiir Sackloch, mit spezieller HPC-Schneidengeometrie, mit Vollcermetkopf,
rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Mo Ceamet HPC
Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern

2 L. 5
~ L3 LA a
a L1
IS
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63HRC ve/f
* LB * LB (o] 8. 180
0 D1 Tol 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -t
mm : mm mm mm mm mm mm e
4,00 . H7 3,85 -4,35 80 12 40 10 40 4
4,50 ° H7 4,36 - 4,90 80 12 40 10 40 4
5,00 . H7 4,91 -5,30 85 12 40 12 45 4
5,50 . H7 5,31-5,70 85 12 40 12 45 4
6,00 ° H7 5,71 - 6,20 85 12 40 12 45 4
6,50 . H7 6,21 - 6,70 105 12 60 12 45 6
7,00 . H7 6,71 -7,20 110 16 65 12 45 6
7,50 . H7 7,21-7,70 110 16 65 12 45 6
8,00 ° H7 7,71-8,20 110 16 65 12 45 6
8,50 ° H7 8,21-8,70 120 19 75 12 45 6
9,00 ° H7 8,71-9,20 120 19 75 12 45 6
9,50 . H7 9,21-9,70 120 19 75 12 45 6
10,00 ° H7 9,71-10,20 120 19 75 12 45 6
10,50 . H7 10,21 -10,70 120 19 75 12 45 6
11,00 ° H7 10,71 -11,20 120 19 75 12 45 6
11,50 ° H7 11,21-11,70 120 19 75 12 45 6
12,00 . H7 11,71-12,20 120 19 75 12 45 6
13,00 ° H7 12,21-13,20 130 19 82 16 48 6
14,00 ° H7 13,21 - 14,20 130 19 82 16 48 6
15,00 . H7 14,21 - 15,20 130 19 82 16 48 6
16,00 ° H7 15,21 - 16,20 130 19 82 16 48 6
17,00 ° H7 16,21 -17,20 160 22 112 16 48 6
18,00 ° H7 17,21 - 18,20 160 22 112 16 48 6
19,00 ° H7 18,21 - 19,20 160 22 112 16 48 6
20,00 ° H7 19,21 - 20,20 160 22 112 16 48 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen RR 01 mit Innenkiihlung

fiir Sackloch, mit spezieller HPC-Schneidengeometrie, mit Schneidplatten aus
Cermet, rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Morm
Hydrodehn-, Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern

2
8 B O —
S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v /f
* A< * A< @ | s180
0 D1 Tol 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 .
mm ’ mm mm mm mm mm mm a=
21,00 ° H7 20,21 -21,20 160 19 112 16 48 6
22,00 ° H7 21,21-22,20 160 22 112 16 48 6
23,00 ° H7 22,21 -23,20 180 22 130 20 50 6
24,00 ° H7 23,21-24,20 180 22 130 20 50 6
25,00 ° H7 24,21 - 25,20 180 22 130 20 50 6
26,00 ° H7 25,21 - 26,20 180 22 130 20 50 6
27,00 ° H7 26,21 - 27,20 180 25 130 20 50 6
28,00 ° H7 27,21 - 28,20 180 25 124 25 56 6
29,00 ° H7 28,21 -29,20 180 25 124 25 56 6
30,00 ° H7 29,21 - 30,20 200 25 144 25 56 6
31,00 ° H7 30,21 - 31,20 200 25 144 25 56 6
32,00 ° H7 31,21-32,20 200 25 144 25 56 6
33,00 ° H7 32,21 - 33,20 200 25 144 25 56 6
34,00 ° H7 33,21-34,20 200 25 144 25 56 6
35,00 ° H7 34,21 - 35,20 200 25 144 25 56 8
36,00 ° H7 35,21 - 36,20 200 25 144 25 56 8
37,00 ° H7 36,21 - 37,20 200 25 144 25 56 8
38,00 ° H7 37,21 - 38,20 200 25 144 25 56 8
39,00 ° H7 38,21 - 39,20 200 25 144 25 56 8
40,00 ° H7 39,21 - 40,20 200 25 144 25 56 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Dehnreibahlen RR 01 mit Innenkiihlung

fiir Durchgangsloch, mit spezieller HPC-Schneidengeometrie, mit Schneidplatten Beck E‘H
aus Cermet, rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Norm | [Cermet| | HPC m @ oIN
Hydrodehn-, Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern, durch Stirnschraube um 6535-HA
ca. 0,03 mm dehnbar
 E— ——— _Ej;‘;fi
0
i L3 LA 5 o
a 1 IS
i)
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
*x s *x Az a S.180
0 D1 Tol @-Bereich L1 L2 LA |[0D2| L3 | Mg 0 D1 Tol @-Bereich L1 L2 LA [0D2| L3 |.xg
mm ' mm mm | mm | mm | mm | mm |#s7 mm ' mm mm [ mm | mm | mm | mm |¥x7
8,00 e | H7 7,70 - 8,20 110 12 74 6 36 4 22,00 e | H7 [21,21-22,20| 160 22 112 16 48 6
8,50 o | H7 8,21 -8,70 110 12 74 6 36 4 23,00 e | H7 [2221-2320| 180 22 130 20 50 6
9,00 e | H7 8,71 -9,20 110 12 74 6 36 6 24,00 e | H7 [2321-24,20| 180 22 130 20 50 6
9,50 o | H7 9,21-9,70 120 12 84 8 36 6 25,00 e | H7 |2421-2520| 180 22 130 20 50 6
10,00 e | H7 | 9,71-10,20 | 120 12 84 8 36 6 26,00 e | H7 |2521-26,20| 180 22 130 20 50 6
10,50 o | H7 [10,21-10,70 | 120 12 84 8 36 6 27,00 e | H7 |26,21-27,20| 180 25 130 20 50 6
11,00 e | H7 [10,71-11,20 | 120 12 84 8 36 6 28,00 e | H7 |27,21-28,20| 180 25 124 25 56 6
11,50 o | H7 |11,21-11,70 | 120 12 84 8 36 6 29,00 e | H7 |2821-29,20| 180 25 124 25 56 6
12,00 e | H7 [11,71-12,20 | 140 12 100 | 10 40 6 30,00 e | H7 |2921-30,20| 200 25 144 25 56 6
12,50 o | H7 [12,21-12,70 | 140 12 100 | 10 40 6 31,00 e | H7 |3021-31,20| 200 25 144 25 56 6
13,00 e | H7 |[12,71-13,20 | 140 12 100 | 10 40 6 32,00 e | H7 |31,21-32,20| 200 25 144 25 56 6
14,00 e | H7 [13,21-1420| 140 16 95 12 45 6 33,00 e | H7 |3221-3320| 200 25 144 25 56 6
15,00 e | H7 |14,21-1520 | 140 16 95 12 45 6 34,00 e | H7 |3321-34,20| 200 25 144 25 56 8
16,00 e | H7 |1521-16,20 | 160 19 115 | 14 45 6 35,00 e | H7 |3421-3520| 200 25 144 25 56 8
17,00 e | H7 |16,21-17,20 | 160 19 115 | 14 45 6 36,00 e | H7 |3521-36,20 | 200 25 144 25 56 8
18,00 e | H7 [17,21-18,20 | 160 19 112 | 16 48 6 37,00 e | H7 |36,21-37,20 | 200 25 144 25 56 8
19,00 e | H7 |18,21-19,20 | 160 19 112 | 16 48 6 38,00 e | H7 |37,21-38,20 | 200 25 144 25 56 8
20,00 e | H7 |19,21-20,20 | 160 19 112 | 16 48 6 39,00 e | H7 |38,21-39,20 | 200 25 144 25 56 8
21,00 e | H7 |20,21-21,20 | 160 19 112 | 16 48 6 40,00 e | H7 |39,21-40,20 | 200 25 144 25 56 8

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Vielzahnreibahlen Typ VR 01

Ein entscheidendes Kriterium fiir die
Leistungsfahigkeit von Mehrschneiden-
Reibahlen ist die Anzahl der Schneiden. Eine
konstruktionsbedingte Grenze der Schnei-
denanzahl wird sowohl durch den Durch-
messer der Reibahle als auch den beno-
tigten Platz fiir Schneiden und Spanrdume
bestimmt. Die Vielzahnreibahle VR 01 ver-
schiebt die bisherige Grenze, indem sie auf
Spanrdume verzichtet und so Platz fiir
mehr Schneiden schafft. Gleichzeitig bleibt
eine effektive Kiihimittelzufuhr direkt an die
Schneiden gewahrleistet. Dies geschieht
durch einen stromungsgiinstigen Kanal, der
sich am Umfang zwischen den Schneiden
und der Bohrungswand bildet und so auch
die Kiihlung und Schmierung der Schneiden
fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
gewdhrleistet.

Weiterer Vorteil: Die Schneiden am Reibah-
lenkorper konnen einfach ausgetauscht und
mehrfach wieder aufgearbeitet werden.

Durch das Mehr an Schneiden bei der VR 01
werden in der Bearbeitung gleich mehrere
positive Effekte bewirkt. Die Bearbeitungs-
zeit sinkt drastisch, die Standzeiten werden
erhoht und die Bohrungsqualitét, insbe-
sondere die Rundheit der Bohrung, wird
verbessert. Die konstruktionsbedingte Form
des Werkzeugs sorgt dafiir, dass der Span
in seiner Verlaufsrichtung gezielt nach vorne
abgeleitet wird. Darliber hinaus sorgt auch
das KiihImittel fiir einen gesicherten Span-
transport nach vorne. Dadurch kommen

die Spéne nicht mit der bereits geriebenen
Bohrung in Berlihrung.

Zu den Stérken der Vielzahnreibahle

VR 01 gehdrt die Bearbeitung von Stahl
und Guss. Das Reiben ist mit der Vielzahn-
reibahle derart effektiv, dass beispielsweise
das Honen bei der Fertigbearbeitung von
Bohrungen in Hydraulikelementen oftmals
eingespart wird. Je nach Bearbeitungsauf-
gabe werden unterschiedliche Schneidstoffe
eingesetzt. Meist bestehen die Schneiden
aus Hartmetall oder Cermet, wobei auch
moderne Beschichtungen zum Einsatz
kommen. Auch hochharte Schneidstoffe wie
PKD oder PcBN konnen fiir das Bearbeiten
von Aluminium genutzt werden, beziehungs-
weise fiir die Gusszerspanung und bei der
Hartbearbeitung. Das Standardprogramm
der VR 01 umfasst den Durchmesserbereich
von 6-12 mm als Vollhartmetall beschichte-
te Version und 10 - 40 mm mit verschiede-
nen Schneidplatten bestiickte Version.




Schneiden

fur mehr Leistung




BECK ©

Hochleistungs-Reibahlen VR 01 mit Innenkiihlung

- NEU - aus Vollhartmetall beschichtet, geradegenutet, rechtsschneidend, YHM m
Toleranzfeld H7, fiir den HPC/HCS-Einsatz in Durchgangsbohrungen, mit maximaler Maem BSP HPC m ﬂ DIN

Zahnezahl fiir hohe Vorschiibe besch. B535-HA

«©
e
N e - - -
a
Q
L3 LA 5
L1 Q
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * 1] S. 184
0 D1 0-Bereich L1 LA 0 D2 L3 -t 0 D1 @-Bereich L1 LA @ D2 L3 -t
mm mm mm mm mm mm | & mm mm mm mm mm mm | &
6,00 . 5,71 - 6,20 75 39 6 36 6 9,50 o 9,21 -9,70 120 80 10 40 8
6,50 o 6,21 - 6,70 100 64 8 36 8 10,00 ° 9,71 -10,20 120 80 10 40 8
7,00 o 6,71-7,20 100 64 8 36 8 10,50 o 10,21 - 10,70 120 75 12 45 10
7,50 o 7,21-17,70 100 64 8 36 8 11,00 o 10,71 -11,20 120 75 12 45 10
8,00 ° 7,71 - 8,20 100 64 8 36 8 11,50 o 11,21 -11,70 120 75 12 45 10
8,50 o 8,21 -8,70 100 60 10 40 8 12,00 ° 11,71 -12,20 120 75 12 45 10
9,00 o 8,71-9,20 100 60 10 40 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen VR 01 mit Innenkiihlung

mit Schneidplatten aus Hartmetanll, fiir den Ein)/HCS-Emsatz in Beck m
Durchgangsbohrungen, Neubestiickung moglich. Mdim HM HPFC DIM
6535-HA
=
.-I-Fi'-""
pd
e el
[N} L3 LA [a]
s L1 S
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe A
% 1 <900N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* Az A Az *x * Az @ S.184
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA @D2 | L3 | ny 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0D2 | L3 | My
mm mm mm (mm| mm | mm | mm | 1% mm mm mm mm| mm | mm | mm | fs%
10,00 o 9,76 - 10,25 120 9 75 12 45 6 25,50 o | 25,26 - 25,75 180 9 130 20 50 16
10,50 o | 10,26-10,75 120 9 75 12 45 6 26,00 o | 25,76 - 26,25 180 9 130 20 50 16
11,00 o | 10,76 - 11,25 120 9 75 12 45 6 26,50 o | 26,26 - 26,75 180 9 130 20 50 16
11,50 o | 11,26-11,75 120 9 75 12 45 6 27,00 o | 26,76 - 27,25 180 9 130 20 50 16
12,00 o | 11,76 -12,25 120 9 75 12 45 8 27,50 o | 27,26 -27,75 180 9 130 20 50 16
12,50 o | 12,26-12,75 130 9 82 16 48 8 28,00 o | 27,76 - 28,25 180 9 124 25 56 16
13,00 o | 12,76 -13,25 130 9 82 16 48 8 28,50 o | 28,26 -28,75 180 9 124 25 56 16
13,50 o | 13,26-13,75 130 9 82 16 48 8 29,00 o | 28,76 - 29,25 180 9 124 25 56 16
14,00 o | 13,76 -14,25 130 9 82 16 48 10 29,50 o | 29,26 - 29,75 200 9 144 25 56 16
14,50 o | 14,26 -14,75 130 9 82 16 48 10 30,00 o | 29,76 - 30,25 200 9 144 25 56 16
15,00 o | 14,76 -15,25 130 9 82 16 48 10 30,50 o | 30,26 - 30,75 200 9 144 25 56 16
15,50 o | 15,26 - 15,75 130 9 82 16 48 10 31,00 o | 30,76 - 31,25 200 9 144 25 56 16
16,00 o | 15,76 - 16,25 130 9 82 16 48 10 31,50 o | 31,26 - 31,75 200 9 144 25 56 16
16,50 o | 16,26 - 16,75 160 9 110 20 50 10 32,00 o | 31,76 - 32,25 200 9 144 25 56 18
17,00 o | 16,76 -17,25 160 9 | 110 20 50 10 32,50 o | 32,36-3275 | 200 9 144 25 56 18
17,50 o | 17,26 -17,75 160 9 110 20 50 10 33,00 o | 32,76 - 33,25 200 9 144 25 56 18
18,00 o | 17,76 - 18,25 160 9 | 110 20 50 12 33,50 o | 33,26-33,75 | 200 9 144 25 56 18
18,50 o | 18,26-18,75 160 9 | 110 20 50 12 34,00 o | 33,76-3425 | 200 9 144 25 56 18
19,00 o | 18,76-19,25 160 9 | 110 20 50 12 34,50 o | 3426-3475 | 200 9 144 25 56 18
19,50 o | 19,26-19,75 160 9 | 110 20 50 12 35,00 o | 34,76-3525 | 200 9 144 25 56 18
20,00 o | 19,76 - 20,25 160 9 | 110 20 50 12 35,50 o | 3526-3575 | 200 9 144 25 56 18
20,50 o | 20,26 -20,75 160 9 | 110 20 50 12 36,00 o | 3576-36,25 | 200 9 140 32 60 18
21,00 o | 20,76 - 21,25 160 9 | 110 20 50 12 36,50 o | 36,26-36,75 | 200 9 140 32 60 18
21,50 o | 21,26-21,75 160 9 110 20 50 12 37,00 o | 36,76 - 37,25 200 9 140 32 60 18
22,00 o | 21,76 - 22,25 160 9 110 20 50 14 37,50 o | 37,26-37,75 200 9 140 32 60 18
22,50 o | 22,26 - 22,75 180 9 130 20 50 14 38,00 o | 37,76 - 38,25 200 9 140 32 60 18
23,00 o | 22,76 - 23,25 180 9 130 20 50 14 38,50 o | 38,26 - 38,75 200 9 140 32 60 18
23,50 o | 23,26 - 23,75 180 9 130 20 50 14 39,00 o | 38,76 - 39,25 200 9 140 32 60 18
24,00 o | 23,76 - 24,25 180 9 130 20 50 14 39,50 o | 39,26 - 39,75 200 9 140 32 60 18
24,50 o | 24,26 - 24,75 180 9 130 20 50 14 40,00 o | 39,76 - 40,25 200 9 140 32 60 18
25,00 o | 24,76 - 25,25 180 9 130 20 50 16

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen VR 01 mit Innenkiihlung

mit Schneidplatten aus HM + Beschichtung, fiir den HPC/HCS-Einsatz in Beck HM Eﬁ
Durchgangsbohrungen, Neubestiickung moglich. Nomn BSP HPC I::] H DIN

besch. B535-HA

=

.-I-Fi'-""

pd

o el

o L3 LA (&)

s L1 S

Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe A
% 1 <900N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f

* * * * * Ac Ac @ | s
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA D2 | L3 | xg 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0D2 | L3 | My
mm mm mm (mm| mm | mm | mm | 1% mm mm mm mm| mm | mm | mm | fs%
10,00 o 9,76 - 10,25 120 9 75 12 45 6 25,50 o | 25,26 - 25,75 180 9 130 20 50 16
10,50 o | 10,26 - 10,75 120 9 75 12 45 6 26,00 o | 25,76 - 26,25 180 9 130 20 50 16
11,00 o | 10,76 - 11,25 120 9 75 12 45 6 26,50 o | 26,26 - 26,75 180 9 130 20 50 16
11,50 o | 11,26-11,75 120 9 75 12 45 6 27,00 o | 26,76 - 27,25 180 9 130 20 50 16
12,00 o | 11,76 -12,25 120 9 75 12 45 8 27,50 o | 27,26 -27,75 180 9 130 20 50 16
12,50 o | 12,26-12,75 130 9 82 16 48 8 28,00 o | 27,76 - 28,25 180 9 124 25 56 16
13,00 o | 12,76-13,25 130 9 82 16 48 8 28,50 o | 28,26 -28,75 180 9 124 25 56 16
13,50 o | 13,26-13,75 130 9 82 16 48 8 29,00 o | 28,76 - 29,25 180 9 124 25 56 16
14,00 o | 13,76 -14,25 130 9 82 16 48 10 29,50 o | 29,26 - 29,75 200 9 144 25 56 16
14,50 o | 14,26 - 14,75 130 9 82 16 48 10 30,00 o | 29,76 - 30,25 200 9 144 25 56 16
15,00 o | 14,76 - 15,25 130 9 82 16 48 10 30,50 o | 30,26 - 30,75 200 9 144 25 56 16
15,50 o | 15,26 - 15,75 130 9 82 16 48 10 31,00 o | 30,76 - 31,25 200 9 144 25 56 16
16,00 o | 15,76 - 16,25 130 9 82 16 48 10 31,50 o | 31,26 - 31,75 200 9 144 25 56 16
16,50 o | 16,26 - 16,75 160 9 110 20 50 10 32,00 o | 31,76 - 32,25 200 9 144 25 56 18
17,00 o | 16,76 -17,25 160 9 | 110 20 50 10 32,50 o | 32,26-3275 | 200 9 144 25 56 18
17,50 o | 17,26 -17,75 160 9 110 20 50 10 33,00 o | 32,76 - 33,25 200 9 144 25 56 18
18,00 o | 17,76 - 18,25 160 9 | 110 20 50 12 33,50 o | 33,26-33,75 | 200 9 144 25 56 18
18,50 o | 18,26-18,75 160 9 | 110 20 50 12 34,00 o | 33,76-3425 | 200 9 144 25 56 18
19,00 o | 18,76-19,25 160 9 | 110 20 50 12 34,50 o | 34,26-3475 | 200 9 144 25 56 18
19,50 o | 19,26-19,75 160 9 | 110 20 50 12 35,00 o | 34,76-3525 | 200 9 144 25 56 18
20,00 o | 19,76 - 20,25 160 9 | 110 20 50 12 35,50 o | 3526-3575 | 200 9 144 25 56 18
20,50 o | 20,26 -20,75 160 9 | 110 20 50 12 36,00 o | 3576-36,25 | 200 9 140 32 60 18
21,00 o | 20,76 - 21,25 160 9 | 110 20 50 12 36,50 o | 36,26-36,75 | 200 9 140 32 60 18
21,50 o | 21,26-21,75 160 9 110 20 50 12 37,00 o | 36,76 - 37,25 200 9 140 32 60 18
22,00 o | 21,76 - 22,25 160 9 | 110 20 50 14 37,50 o | 37,26-37,75 | 200 9 140 32 60 18
22,50 o | 22,26 - 22,75 180 9 130 20 50 14 38,00 o | 37,76 - 38,25 200 9 140 32 60 18
23,00 o | 22,76 - 23,25 180 9 130 20 50 14 38,50 o | 38,26 - 38,75 200 9 140 32 60 18
23,50 o | 23,26 - 23,75 180 9 130 20 50 14 39,00 o | 38,76 - 39,25 200 9 140 32 60 18
24,00 o | 23,76 - 24,25 180 9 130 20 50 14 39,50 o | 39,26 - 39,75 200 9 140 32 60 18
24,50 o | 24,26 - 24,75 180 9 130 20 50 14 40,00 o | 39,76 - 40,25 200 9 140 32 60 18

25,00 o | 24,76 - 25,25 180 9 130 20 50 16

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen VR 01 mit Innenkiihlung

mit Schneidplatten aus Germet, fiir den HPC/HCS-Einsatz in Durchgangsbohrungen, Beck E‘
Neubestiickung maglich. Norm | [Cemet| | HPC [;] m DN
6535-HA
=
.-I-Fi'-""
pd
o el
o L3 LA o
s L1 S
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe A
% 1 <o00N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
%* Az * Az [11] S.184
0 D1 0-Bereich L1 L2 | LA | 0D2| L3 | ;s 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0D2 | L3 | My
mm mm mm (mm| mm | mm | mm | 1% mm mm mm |mm| mm mm | mm | #x%
10,00 o | 976-10,25 120 9 75 12 45 6 25,50 o | 25,26-25,75 180 9 130 20 50 16
10,50 o | 10,26 - 10,75 120 9 75 12 45 6 26,00 o | 25,76-26,25 180 9 130 20 50 16
11,00 o | 10,76 - 11,25 120 9 75 12 45 6 26,50 o | 26,26 -26,75 180 9 130 20 50 16
11,50 o | 11,26-11,75 120 9 75 12 45 6 27,00 o | 26,76-27,25 180 9 130 20 50 16
12,00 o | 11,76 -12,25 120 9 75 12 45 8 27,50 o | 27,26-27,75 180 9 130 20 50 16
12,50 o | 12,26 -12,75 130 9 82 16 48 8 28,00 o | 27,76 -28,25 180 9 124 25 56 16
13,00 o | 12,76 - 13,25 130 9 82 16 48 8 28,50 o | 28,26 -28,75 180 9 124 25 56 16
13,50 o | 13,26-13,75 130 9 82 16 48 8 29,00 o | 28,76-29,25 180 9 124 25 56 16
14,00 o | 13,76 - 14,25 130 9 82 16 48 10 29,50 o | 29,26-29,75 | 200 9 144 25 50 16
14,50 o | 14,26 - 14,75 130 9 82 16 48 10 30,00 o | 29,76-30,25 | 200 9 144 25 56 16
15,00 o | 14,76 - 15,25 130 9 82 16 48 10 30,50 o | 30,26-30,75 | 200 9 144 25 56 16
15,50 o | 15,26 - 15,75 130 9 82 16 48 10 31,00 o | 30,76-31,25 | 200 9 144 25 56 16
16,00 o | 15,76 - 16,25 130 9 82 16 48 10 31,50 o | 31,26-31,75 | 200 9 144 25 56 16
16,50 o | 16,26 - 16,75 160 9 110 20 50 10 32,00 o | 31,76-32,25 | 200 9 144 25 56 18
17,00 o | 16,76 -17,25 160 9 110 20 50 10 32,50 o | 32,26-32,75 | 200 9 144 25 56 18
17,50 o | 17,26-17,75 160 9 110 20 50 10 33,00 o | 32,76-3325 | 200 9 144 25 56 18
18,00 o | 17,76 - 18,25 160 9 110 20 50 12 33,50 o | 3326-33,75 | 200 9 144 25 56 18
18,50 o | 18,26-18,75 160 9 110 20 50 12 34,00 o | 33,76-34,25 | 200 9 144 25 56 18
19,00 o | 18,76 -19,25 160 9 110 20 50 12 34,50 o | 34,26-34,75 | 200 9 144 25 56 18
19,50 o | 19,26 -19,75 160 9 110 20 50 12 35,00 o | 34,76-3525 | 200 9 144 25 56 18
20,00 o | 19,76 - 20,25 160 9 110 20 50 12 35,50 o | 3526-3575 | 200 9 144 25 56 18
20,50 o | 20,26 - 20,75 160 9 110 20 50 12 36,00 o | 3576-36,25 | 200 9 140 32 60 18
21,00 o | 20,76 - 21,25 160 9 110 20 50 12 36,50 o | 36,26-36,75 | 200 9 140 32 60 18
21,50 o | 21,26-21,75 160 9 110 20 50 12 37,00 o | 36,76-37,25 | 200 9 140 32 60 18
22,00 o | 21,76 - 22,25 160 9 110 20 50 14 37,50 o | 37,26-37,75 | 200 9 140 32 60 18
22,50 o | 22,26-22,75 180 9 130 20 50 14 38,00 o | 37,76-38,25 | 200 9 140 32 60 18
23,00 o | 22,76 - 23,25 180 9 130 20 50 14 38,50 o | 38,26-38,75 | 200 9 140 32 60 18
23,50 o | 23,26 -23,75 180 9 130 20 50 14 39,00 o | 38,76-39,25 | 200 9 140 32 60 18
24,00 o | 23,76 - 24,25 180 9 130 20 50 14 39,50 o | 39,26-39,75 | 200 9 140 32 60 18
24,50 o | 24,26 - 24,75 180 9 130 20 50 14 40,00 o | 39,76-40,25 | 200 9 140 32 60 18
25,00 o | 24,76 - 25,25 180 9 130 20 50 16

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen VR 01 mit Innenkiihlung

mit GBN-bestiickten Schneidplatten fiir den HPC/HCS-Einsatz in GG, fiir Back Eﬁ
Durchgangsbohrungen, Neubestiickung méglich. Norm CBN | | HPC [:] H DIN
B535-HA
=
.-I-Fi'-""
pd
o el
o L3 LA (&)
s L1 S
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe A
% 1 <900N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
*x [11] S. 184
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA D2 | L3 | xg 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0D2 | L3 | My
mm mm mm (mm| mm | mm | mm | 1% mm mm mm mm| mm | mm | mm | fs%
10,00 o 9,76 - 10,25 120 9 75 12 45 6 25,50 o | 25,26 - 25,75 180 9 130 20 50 16
10,50 o | 10,26 - 10,75 120 9 75 12 45 6 26,00 o | 25,76 - 26,25 180 9 130 20 50 16
11,00 o | 10,76 - 11,25 120 9 75 12 45 6 26,50 o | 26,26 - 26,75 180 9 130 20 50 16
11,50 o | 11,26-11,75 120 9 75 12 45 6 27,00 o | 26,76 - 27,25 180 9 130 20 50 16
12,00 o | 11,76 -12,25 120 9 75 12 45 8 27,50 o | 27,26 -27,75 180 9 130 20 50 16
12,50 o | 12,26-12,75 130 9 82 16 48 8 28,00 o | 27,76 - 28,25 180 9 124 25 56 16
13,00 o | 12,76-13,25 130 9 82 16 48 8 28,50 o | 28,26 -28,75 180 9 124 25 56 16
13,50 o | 13,26-13,75 130 9 82 16 48 8 29,00 o | 28,76 - 29,25 180 9 124 25 56 16
14,00 o | 13,76 -14,25 130 9 82 16 48 10 29,50 o | 29,26 - 29,75 200 9 144 25 56 16
14,50 o | 14,26 - 14,75 130 9 82 16 48 10 30,00 o | 29,76 - 30,25 200 9 144 25 56 16
15,00 o | 14,76 - 15,25 130 9 82 16 48 10 30,50 o | 30,26 - 30,75 200 9 144 25 56 16
15,50 o | 15,26 - 15,75 130 9 82 16 48 10 31,00 o | 30,76 - 31,25 200 9 144 25 56 16
16,00 o | 15,76 - 16,25 130 9 82 16 48 10 31,50 o | 31,26 - 31,75 200 9 144 25 56 16
16,50 o | 16,26 - 16,75 160 9 110 20 50 10 32,00 o | 31,76 - 32,25 200 9 144 25 56 18
17,00 o | 16,76 -17,25 160 9 | 110 20 50 10 32,50 o | 32,26-3275 | 200 9 144 25 56 18
17,50 o | 17,26 -17,75 160 9 110 20 50 10 33,00 o | 32,76 - 33,25 200 9 144 25 56 18
18,00 o | 17,76 - 18,25 160 9 | 110 20 50 12 33,50 o | 33,26-33,75 | 200 9 144 25 56 18
18,50 o | 18,26-18,75 160 9 | 110 20 50 12 34,00 o | 33,76-3425 | 200 9 144 25 56 18
19,00 o | 18,76-19,25 160 9 | 110 20 50 12 34,50 o | 34,26-3475 | 200 9 144 25 56 18
19,50 o | 19,26-19,75 160 9 | 110 20 50 12 35,00 o | 34,76-3525 | 200 9 144 25 56 18
20,00 o | 19,76 - 20,25 160 9 | 110 20 50 12 35,50 o | 3526-3575 | 200 9 144 25 56 18
20,50 o | 20,26 -20,75 160 9 | 110 20 50 12 36,00 o | 3576-36,25 | 200 9 140 32 60 18
21,00 o | 20,76 - 21,25 160 9 | 110 20 50 12 36,50 o | 36,26-36,75 | 200 9 140 32 60 18
21,50 o | 21,26-21,75 160 9 110 20 50 12 37,00 o | 36,76 - 37,25 200 9 140 32 60 18
22,00 o | 21,76 - 22,25 160 9 | 110 20 50 14 37,50 o | 37,26-37,75 | 200 9 140 32 60 18
22,50 o | 22,26 - 22,75 180 9 130 20 50 14 38,00 o | 37,76 - 38,25 200 9 140 32 60 18
23,00 o | 22,76 - 23,25 180 9 130 20 50 14 38,50 o | 38,26 - 38,75 200 9 140 32 60 18
23,50 o | 23,26 - 23,75 180 9 130 20 50 14 39,00 o | 38,76 - 39,25 200 9 140 32 60 18
24,00 o | 23,76 - 24,25 180 9 130 20 50 14 39,50 o | 39,26 - 39,75 200 9 140 32 60 18
24,50 o | 24,26 - 24,75 180 9 130 20 50 14 40,00 o | 39,76 - 40,25 200 9 140 32 60 18
25,00 o | 24,76 - 25,25 180 9 130 20 50 16

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen VR 01 mit Innenkiihlung

mit GBN-bestiickten Schneidplatten fiir Hartbearbeitung, Beck Eﬁ
fiir den HPC/HCS-Einsatz in Durchgangsbohrungen, Neubestiickung méglich. Norm CBN | | HPC [:] H DIN
B535-HA
=
.-I-Fi'-""
pd
o el
o L3 LA (&)
s L1 S
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe A
% 1 <900N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
*x [11] S. 184
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA D2 | L3 | xg 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0D2 | L3 | My
mm mm mm (mm| mm | mm | mm | 1% mm mm mm mm| mm | mm | mm | fs%
10,00 o 9,76 - 10,25 120 9 75 12 45 6 25,50 o | 25,26 -25,75 180 9 130 20 50 16
10,50 o | 10,26-10,75 120 9 75 12 45 6 26,00 o | 25,76 - 26,25 180 9 130 20 50 16
11,00 o | 10,76 - 11,25 120 9 75 12 45 6 26,50 o | 26,26 - 26,75 180 9 130 20 50 16
11,50 o | 11,26-11,75 120 9 75 12 45 6 27,00 o | 26,76 - 27,25 180 9 130 20 50 16
12,00 o | 11,76 -12,25 120 9 75 12 45 8 27,50 o | 27,26 -27,75 180 9 130 20 50 16
12,50 o | 12,26-12,75 130 9 82 16 48 8 28,00 o | 27,76 - 28,25 180 9 124 25 56 16
13,00 o | 12,76-13,25 130 9 82 16 48 8 28,50 o | 28,26 -28,75 180 9 124 25 56 16
13,50 o | 13,26-13,75 130 9 82 16 48 8 29,00 o | 28,76 - 29,25 180 9 124 25 56 16
14,00 o | 13,76 -14,25 130 9 82 16 48 10 29,50 o | 29,26 - 29,75 200 9 144 25 56 16
14,50 o | 14,26 - 14,75 130 9 82 16 48 10 30,00 o | 29,76 - 30,25 200 9 144 25 56 16
15,00 o | 14,76 - 15,25 130 9 82 16 48 10 30,50 o | 30,26 - 30,75 200 9 144 25 56 16
15,50 o | 15,26 - 15,75 130 9 82 16 48 10 31,00 o | 30,76 - 31,25 200 9 144 25 56 16
16,00 o | 15,76 - 16,25 130 9 82 16 48 10 31,50 o | 31,26 - 31,75 200 9 144 25 56 16
16,50 o | 16,26 - 16,75 160 9 110 20 50 10 32,00 o | 31,76 - 32,25 200 9 144 25 56 18
17,00 o | 16,76-17,25 160 9 | 110 20 50 10 32,50 o | 32,26-3275 | 200 9 144 25 56 18
17,50 o | 17,26 -17,75 160 9 110 20 50 10 33,00 o | 32,76 - 33,25 200 9 144 25 56 18
18,00 o | 17,76 - 18,25 160 9 | 110 20 50 12 33,50 o | 33,26-33,75 | 200 9 144 25 56 18
18,50 o | 18,26-18,75 160 9 | 110 20 50 12 34,00 o | 33,76-3425 | 200 9 144 25 56 18
19,00 o | 18,76-19,25 160 9 | 110 20 50 12 34,50 o | 34,26-3475 | 200 9 144 25 56 18
19,50 o | 19,26-19,75 160 9 | 110 20 50 12 35,00 o | 34,76-3525 | 200 9 144 25 56 18
20,00 o | 19,76 - 20,25 160 9 | 110 20 50 12 35,50 o | 3526-3575 | 200 9 144 25 56 18
20,50 o | 20,26 -20,75 160 9 | 110 20 50 12 36,00 o | 3576-36,25 | 200 9 140 32 60 18
21,00 o | 20,76 -21,25 160 9 | 110 20 50 12 36,50 o | 36,26-36,75 | 200 9 140 32 60 18
21,50 o | 21,26-21,75 160 9 110 20 50 12 37,00 o | 36,76 -37,25 200 9 140 32 60 18
22,00 o | 21,76 - 22,25 160 9 | 110 20 50 14 37,50 o | 37,26-37,75 | 200 9 140 32 60 18
22,50 o | 22,26-22,75 180 9 130 20 50 14 38,00 o | 37,76 - 38,25 200 9 140 32 60 18
23,00 o | 22,76 - 23,25 180 9 130 20 50 14 38,50 o | 38,26 -38,75 200 9 140 32 60 18
23,50 o | 23,26-23,75 180 9 130 20 50 14 39,00 o | 38,76-39,25 200 9 140 32 60 18
24,00 o | 23,76 -24,25 180 9 130 20 50 14 39,50 o | 39,26 -39,75 200 9 140 32 60 18
24,50 o | 24,26-24,75 180 9 130 20 50 14 40,00 o | 39,76 - 40,25 200 9 140 32 60 18
25,00 o | 24,76 - 25,25 180 9 130 20 50 16

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen VR 01 mit Innenkiihlung

mit PKD-bestiickten Schneidplatten, fiir den HPC/HCS-Einsatz in Beck Eﬁ
Durchgangsbohrungen, Neubestiickung moglich. Kioim PKD | | HPC m E DIN
6535-HA
=
.-I-Fi'-""
pd
o el
[N} L3 LA [a]
s L1 <
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe A
% 1 <900N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
*x *x [11] S.184
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA D2 | L3 | xg 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0D2 | L3 | My
mm mm mm (mm| mm | mm | mm | 1% mm mm mm mm| mm | mm | mm | x5
10,00 o 9,76 - 10,25 120 9 75 12 45 6 25,50 o | 25,26 -25,75 180 9 130 20 50 16
10,50 o | 10,26-10,75 120 9 75 12 45 6 26,00 o | 25,76 - 26,25 180 9 130 20 50 16
11,00 o | 10,76 - 11,25 120 9 75 12 45 6 26,50 o | 26,26 - 26,75 180 9 130 20 50 16
11,50 o | 11,26-11,75 120 9 75 12 45 6 27,00 o | 26,76 - 27,25 180 9 130 20 50 16
12,00 o | 11,76 -12,25 120 9 75 12 45 8 27,50 o | 27,26 -27,75 180 9 130 20 50 16
12,50 o | 12,26-12,75 130 9 82 16 48 8 28,00 o | 27,76 - 28,25 180 9 124 25 56 16
13,00 o | 12,76-13,25 130 9 82 16 48 8 28,50 o | 28,26 -28,75 180 9 124 25 56 16
13,50 o | 13,26-13,75 130 9 82 16 48 8 29,00 o | 28,76 - 29,25 180 9 124 25 56 16
14,00 o | 13,76 -14,25 130 9 82 16 48 10 29,50 o | 29,26 - 29,75 200 9 144 25 56 16
14,50 o | 14,26 - 14,75 130 9 82 16 48 10 30,00 o | 29,76 - 30,25 200 9 144 25 56 16
15,00 o | 14,76 - 15,25 130 9 82 16 48 10 30,50 o | 30,26 - 30,75 200 9 144 25 56 16
15,50 o | 15,26 - 15,75 130 9 82 16 48 10 31,00 o | 30,76 - 31,25 200 9 144 25 56 16
16,00 o | 15,76 - 16,25 130 9 82 16 48 10 31,50 o | 31,26 - 31,75 200 9 144 25 56 16
16,50 o | 16,26 - 16,75 160 9 110 20 50 10 32,00 o | 31,76 - 32,25 200 9 144 25 56 18
17,00 o | 16,76 -17,25 160 9 | 110 20 50 10 32,50 o | 32,26-3275 | 200 9 144 25 56 18
17,50 o | 17,26 -17,75 160 9 110 20 50 10 33,00 o | 32,76 - 33,25 200 9 144 25 56 18
18,00 o | 17,76 - 18,25 160 9 | 110 20 50 12 33,50 o | 33,26-33,75 | 200 9 144 25 56 18
18,50 o | 18,26-18,75 160 9 | 110 20 50 12 34,00 o | 33,76-3425 | 200 9 144 25 56 18
19,00 o | 18,76-19,25 160 9 | 110 20 50 12 34,50 o | 34,26-3475 | 200 9 144 25 56 18
19,50 o | 19,26-19,75 160 9 | 110 20 50 12 35,00 o | 34,76-3525 | 200 9 144 25 56 18
20,00 o | 19,76 - 20,25 160 9 | 110 20 50 12 35,50 o | 3526-3575 | 200 9 144 25 56 18
20,50 o | 20,26 -20,75 160 9 | 110 20 50 12 36,00 o | 3576-36,25 | 200 9 140 32 60 18
21,00 o | 20,76 - 21,25 160 9 | 110 20 50 12 36,50 o | 36,26-36,75 | 200 9 140 32 60 18
21,50 o | 21,26-21,75 160 9 110 20 50 12 37,00 o | 36,76-37,25 200 9 140 32 60 18
22,00 o | 21,76 - 22,25 160 9 | 110 20 50 14 37,50 o | 37,26-37,75 | 200 9 140 32 60 18
22,50 o | 22,26-22,75 180 9 130 20 50 14 38,00 o | 37,76 - 38,25 200 9 140 32 60 18
23,00 o | 22,76 - 23,25 180 9 130 20 50 14 38,50 o | 38,26 -38,75 200 9 140 32 60 18
23,50 o | 23,26-23,75 180 9 130 20 50 14 39,00 o | 38,76 -39,25 200 9 140 32 60 18
24,00 o | 23,76 -24,25 180 9 130 20 50 14 39,50 o | 39,26 -39,75 200 9 140 32 60 18
24,50 o | 24,26-24,75 180 9 130 20 50 14 40,00 o | 39,76 - 40,25 200 9 140 32 60 18
25,00 o | 24,76 - 25,25 180 9 130 20 50 16

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Auch Sonderausfiihrungen wie diese
VR Stufenreibahle zur Bearbeitung der
Hauptbohrung in einem Bremssattel aus
GGG 40 sind maglich. Bei einem Werkzeug-
durchmesser von 39 beziehungsweise

40 mm ist dieses Werkzeug mit 16 Schnei-
den bestiickt. Pro Standzeit werden 10.000
Bohrungen mit diesem Werkzeug bearbeitet.
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Hochleistungs-Reibahlen HNC mit Innenkiihlung

NEU - jetzt ab @ 3 mm!
l Beck VHM a
. . ) . ) . Morm DIN
fiir Durchgangsloch, mit spezieller HPC-Schneidengeometrie, rechtsschneidend, E535-HA

drallgenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und
Hochgenauigkeitsfuttern

- -
{H:—: === - Z‘W%‘—
© L2 =
8 L3 LA s
Q L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
% 1 <o00N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* %z A %z A * %z i o} S. 182
@ D1 Tol 0-Bereich | L1 L2 LA |0D2| L3 | xg @ D1 Tol 0-Bereich L1 L2 LA |@0D2| L3 |.xy
mm ’ mm mm | mm | mm |mm| mm |37 mm : mm mm | mm | mm | mm | mm |35
3,00 o H7 2,81-3,03| 65 12 37 4 28 4 8,00 . H7 7,71-8,20 | 100 16 64 8 36 6
3,20 o H7 3,04 - 3,35| 65 12 37 4 28 4 8,01 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,50 o H7 3,36 - 3,70| 65 12 37 4 28 4 8,02 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,03 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,50 ° H7 8,21-8,70 | 100 20 60 10 40 6
3,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,00 ° H7 8,71-9,20 | 100 20 60 10 40 6
4,00 ° H7 3,71-420| 75 12 39 6 36 4 9,50 ° H7 9,21-9,70 | 120 20 80 10 40 6
4,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,97 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,98 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,99 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,50 ° H7 4,21-470| 75 12 39 6 36 4 10,00 ° H7 9,71-10,20 | 120 20 80 10 40 6
4,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,01 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,02 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,03 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,00 ° H7 4,71-520| 75 12 39 6 36 4 10,50 ° H7 (10,21 -10,70| 120 20 75 12 45 6
5,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,00 . H7 |10,71-11,20| 120 20 75 12 45 6
5,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,50 ° H7 (11,21 -11,70| 120 20 75 12 45 6
5,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,97 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,50 ° H7 521-570 75 12 39 6 36 4 11,98 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,99 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,00 ° H7 (11,71 -12,20| 120 20 75 12 45 6
5,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,01 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,00 . H7 571-6,201 75 12 39 6 36 4 12,02 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,03 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 13,00 ° H7 (12,21 -13,20| 130 22 85 14 45 6
6,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 14,00 ° H7 |13,21-14,20| 130 22 85 14 45 6
6,50 ° H7 6,21 -6,70| 100 16 64 8 36 6 15,00 ° H7 (14,21 -15,20| 130 22 82 16 48 6
7,00 ° H7 6,71 -7,20| 100 16 64 8 36 6 16,00 ° H7 [15,21-16,20| 150 25 | 102 | 16 48 6
7,50 ° H7 7,21-7,70| 100 16 64 8 36 6 17,00 ° H7 (16,21 -17,20| 150 25 | 102 | 18 48 8
7,97 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 18,00 ° H7 (17,21 -18,20| 150 25 | 102 | 18 48 8
7,98 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 19,00 ° H7 [18,21-19,20| 150 25 | 100 | 20 50 8
7,99 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 20,00 ° H7 (19,21 -20,20| 150 25 | 100 | 20 50 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 pm auf +0,004/0. Lagerumstellung erfolgt sukzessive.
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Hochleistungs-Reibahlen HNC mit Innenkiihlung

NEU - jetzt ab @ 3 mm! a
j Hag: VHM
. . . ) . . Morm DIN
fiir Sackloch, mit spezieller HPG-Schneidengeometrie, rechtsschneidend, B525-HA

geradegenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und
Hochgenauigkeitsfuttern

e 2| _

S L3 LA g

o L1

Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe A
% 1 <o00N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* %z A %z A * %z i o} 5. 182

@ D1 Tol 0-Bereich | L1 L2 LA |0D2| L3 | %g @ D1 Tol 0-Bereich L1 L2 LA |0D2| L3 | vy
mm ’ mm mm | mm | mm |mm| mm |3 mm : mm mm | mm | mm | mm | mm | x5
3,00 o H7 2,81-3,03| 65 12 37 4 28 4 8,00 ° H7 7,71-8,20 | 100 16 64 8 36 6
3,20 o H7 3,04 - 3,35| 65 12 37 4 28 4 8,01 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,50 o H7 3,36 - 3,70 65 12 37 4 28 4 8,02 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,03 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,50 ° H7 8,21-8,70 | 100 20 60 10 40 6
3,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,00 ° H7 8,71-9,20 | 100 20 60 10 40 6
4,00 ° H7 3,70-4,20| 75 12 39 6 36 4 9,50 ° H7 9,21-9,70 | 120 20 80 10 40 6
4,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,97 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,98 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,99 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,50 ° H7 421-470| 75 12 39 6 36 4 10,00 ° H7 9,71-10,20 | 120 20 80 10 40 6
4,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,01 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,02 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,03 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,00 ° H7 4,71-520( 75 12 39 6 36 4 10,50 ° H7 (10,21 -10,70| 120 20 75 12 45 6
5,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,00 . H7 (10,71 -11,20| 120 20 75 12 45 6
5,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,50 ° H7 (11,21 -11,70| 120 20 75 12 45 6
5,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 1,97 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,50 ° H7 521-570 75 12 39 6 36 4 11,98 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,99 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,00 ° H7 (11,71 -12,20| 120 20 75 12 45 6
5,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,01 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,00 . H7 571-6,201 75 12 39 6 36 4 12,02 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,03 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 13,00 ° H7 (12,21 -13,20| 130 22 85 14 45 6
6,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 14,00 ° H7 |13,21-14,20| 130 22 85 14 45 6
6,50 ° H7 6,21 -6,70| 100 16 64 8 36 6 15,00 ° H7 14,21 -15,20| 130 22 82 16 48 6
7,00 ° H7 6,71-7,20| 100 16 64 8 36 6 16,00 ° H7 [15,21-16,20| 150 25 | 102 | 16 48 6
7,50 ° H7 7,21-7,70| 100 16 64 8 36 6 17,00 ° H7 (16,21 -17,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,97 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 18,00 ° H7 [17,21-18,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,98 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 19,00 ° H7 [18,21-19,20| 150 25 | 100 | 20 50 6
7,99 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 20,00 . H7 (19,21 -20,20| 150 25 | 100 | 20 50 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 pm auf +0,004/0. Lagerumstellung erfolgt sukzessive.
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Hochleistungs-Reibahlen HNC-Speed mit Innenkiihlung

NEU - jetzt ab @ 3 mm!

fiir Durchgangsloch, mit spezieller HPC-Geometrie und Beschichtung,
rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Hydrodehn-,
Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern

Beck
Morm

BSP
VAM | | gech,

DI
G6535-HA

- -
[ —
© L2 =
8 L3 LA s
a L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* * * * * & 5. 181
0 D1 Tol 0-Bereich | L1 L2 LA [0D2| L3 | 0 D1 Tol 0-Bereich L1 L2 LA |0D2| L3 | xs
mm ’ mm mm | mm | mm |mm| mm |3 mm : mm mm | mm | mm | mm | mm |35
3,00 o H7 2,81-3,03| 65 12 37 4 28 4 8,00 . H7 7,71-8,20 | 100 16 64 8 36 6
3,20 o H7 3,04 - 3,35| 65 12 37 4 28 4 8,01 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,50 o H7 3,36 - 3,70 65 12 37 4 28 4 8,02 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,03 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,50 ° H7 8,21-8,70 | 100 20 60 10 40 6
3,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,00 ° H7 8,71-9,20 | 100 20 60 10 40 6
4,00 ° H7 3,70-4,20| 75 12 39 6 36 4 9,50 ° H7 9,21-9,70 | 120 20 80 10 40 6
4,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,97 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,98 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,99 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,50 ° H7 4,21-470| 75 12 39 6 36 4 10,00 ° H7 9,71-10,20 | 120 20 80 10 40 6
4,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,01 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,02 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,03 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,00 . H7 4,71 -520| 75 12 39 6 36 4 10,50 . H7 |10,21-10,70| 120 20 75 12 45 6
5,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,00 . H7 |10,71-11,20| 120 20 75 12 45 6
5,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,50 . H7 |11,21-11,70| 120 20 75 12 45 6
5,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 1,97 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,50 . H7 521-570 75 12 39 6 36 4 11,98 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,99 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,00 ° H7 (11,71 -12,20| 120 20 75 12 45 6
5,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,01 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,00 . H7 571-6,201 75 12 39 6 36 4 12,02 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,03 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 13,00 ° H7 |12,21-13,20| 130 22 85 14 45 6
6,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 14,00 ° H7 |13,21-14,20| 130 22 85 14 45 6
6,50 ° H7 6,21 -6,70| 100 16 64 8 36 6 15,00 ° H7 |14,21-1520| 130 22 82 16 48 6
7,00 ° H7 6,71 -7,20| 100 16 64 8 36 6 16,00 ° H7 [15,21-16,20| 150 25 | 102 | 16 48 6
7,50 ° H7 7,21-7,70| 100 16 64 8 36 6 17,00 ° H7 (16,21 -17,20| 150 25 | 102 | 18 48 8
7,97 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 18,00 ° H7 (17,21 -18,20| 150 25 | 102 | 18 48 8
7,98 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 19,00 ° H7 [18,21-19,20| 150 25 | 100 | 20 50 8
7,99 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 20,00 . H7 (19,21 -20,20| 150 25 | 100 | 20 50 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 pm auf +0,004/0. Lagerumstellung erfolgt sukzessive.
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BECK ©

Hochleistungs-Reibahlen HNC-Speed mit Innenkiihlung

NEU - jetzt ab @ 3 mm!

fiir Sackloch, mit spezieller HPC-Geometrie u. Beschichtung, rechtsschneidend,

geradegenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und
Hochgenauigkeitsfuttern

Beck BSP &
][]

Mo DM
i . 6535-HA

e 2| _
8 L3 LA g
a L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* * * * * & 5. 181
0 D1 Tol 0-Bereich | L1 L2 LA |0D2| L3 | %g 0 D1 Tol 0-Bereich L1 L2 LA [0D2| L3 | vy
mm ’ mm mm | mm | mm |mm| mm |37 mm : mm mm | mm | mm | mm | mm | x5
3,00 o H7 2,81-3,03| 65 12 37 4 28 4 8,00 . H7 7,71-8,20 | 100 16 64 8 36 6
3,20 o H7 3,04 - 3,35| 65 12 37 4 28 4 8,01 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,50 o H7 3,36 - 3,70/ 65 12 37 4 28 4 8,02 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,03 e | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,50 ° H7 8,21-8,70 | 100 20 60 10 40 6
3,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,00 ° H7 8,71-9,20 | 100 20 60 10 40 6
4,00 ° H7 3,70-4,20| 75 12 39 6 36 4 9,50 ° H7 9,21-9,70 | 120 20 80 10 40 6
4,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,97 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,98 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,99 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,50 ° H7 4,21-470| 75 12 39 6 36 4 10,00 ° H7 9,71-10,20 | 120 20 80 10 40 6
4,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,01 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,02 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,03 e | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,00 . H7 4,71-520| 75 12 39 6 36 4 10,50 . H7 |10,21-10,70| 120 20 75 12 45 6
5,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,00 . H7 |10,71-11,20| 120 20 75 12 45 6
5,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,50 . H7 |11,21-11,70| 120 20 75 12 45 6
5,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,97 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,50 ° H7 521-570 75 12 39 6 36 4 11,98 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,97 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,99 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,98 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,00 ° H7 (11,71 -12,20| 120 20 75 12 45 6
5,99 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,01 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,00 ° H7 571-6,201 75 12 39 6 36 4 12,02 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,01 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,03 e | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,02 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 13,00 ° H7 |12,21-13,20| 130 22 85 14 45 6
6,03 e | +0,004 75 12 39 6 36 4 14,00 ° H7 |13,21-14,20| 130 22 85 14 45 6
6,50 ° H7 6,21 -6,70| 100 16 64 8 36 6 15,00 ° H7 |14,21-1520| 130 22 82 16 48 6
7,00 ° H7 6,71-7,20| 100 16 64 8 36 6 16,00 ° H7 |15,21-16,20| 150 25 | 102 | 16 48 6
7,50 ° H7 7,21-7,70| 100 16 64 8 36 6 17,00 ° H7 (16,21 -17,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,97 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 18,00 ° H7 [17,21-18,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,98 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 19,00 ° H7 [18,21-19,20| 150 25 | 100 | 20 50 6
7,99 e | +0,004 100 16 64 8 36 6 20,00 . H7 (19,21 -20,20| 150 25 | 100 | 20 50 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 pm auf +0,004/0. Lagerumstellung erfolgt sukzessive.
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Hochleistungs-Reibahlen HNC-VA mit Innenkiihlung

fiir Durchgangsloch, mit spezieller HPC-

Geometrie u. Beschichtung fiir VA-Bearbeitung,
rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, Aufnahme
in Hydrodehn-, Schrumpf- u. Hochgenauigkeitsfuttern

Beck
Marm

VHM | | BVA

besch,

DM
6535-HA

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 pm auf +0,004/0.
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© LA

< ~

8 ===t S —=——2 7

S L3 L2 _| ©

L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe 7
<900 N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
x (104 S. 181

0 D1 Tol @-Bereich | L1 L2 LA |0D2| L3 |.xs 0 D1 Tol 0-Bereich L1 L2 | LA |@D2| L3 | %
mm ' mm mm | mm | mm |mm| mm | ¥ mm ' mm mm | mm | mm | mm | mm |¥x7
3,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 | 4 8,02 o | +0,004 100 | 16 | 64 8 36 | 6
3,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 | 4 8,03 o | +0,004 100 | 16 | 64 8 36 | 6
3,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 | 4 8,50 o H7 8,21-8,70 | 100 | 20 | 60 10 | 40 | 6
4,00 o H7 3,70-4,20| 75 12 39 6 36 | 4 9,00 o H7 8,71-9,20 | 100 | 20 | 60 10 | 40 | 6
4,01 o | +0,004 75 12 39 6 3% | 4 9,50 o H7 9,21-9,70 | 120 | 20 | 80 10 | 40 | 6
4,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 | 4 9,97 o | +0,004 120 | 20 | 80 10 | 40 | 6
4,03 o | +0,004 75 12 39 6 3% | 4 9,98 o | +0,004 120 | 20 | 80 10 | 40 | 6
4,50 o H7 421-470| 75 12 39 6 36 | 4 9,99 o | +0,004 120 | 20 | 80 10 | 40 | 6
4,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 | 4 10,00 | o H7 |9,71-1020| 120 | 20 | 80 10 | 40 | 6
4,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 | 4 10,01 o | +0,004 120 | 20 | 80 10 | 40 | 6
4,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 | 4 10,02 | o | +0,004 120 | 20 | 80 10 | 40 | 6
5,00 o H7 471-520| 75 12 39 6 36 4 10,03 | o | +0,004 120 | 20 | 80 10 | 40 | 6
5,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 | 4 1050 | o H7 10,21 -10,70| 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
5,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,00 | o H7 10,71 -11,20| 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
5,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 150 | o H7 |11,21-11,70| 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
5,50 o H7 521-570| 75 12 39 6 36 4 11,97 | o | +0,004 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
5,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,98 | o | +0,004 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
5,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,99 | o | +0,004 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
5,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,00 | o H7 |11,71-12,20| 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
6,00 o H7 571-6,20| 75 12 39 6 36 4 12,01 o | +0,004 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
6,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,02 | o | +0,004 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
6,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,03 | o | 40,004 120 | 20 | 75 12 | 45 | 6
6,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 13,00 | o H7 112,21-13,20| 130 | 22 | 85 14 | 45 | 6
6,50 o H7 6,21-6,70| 100 16 64 8 36 6 14,00 | o H7 [13,21-1420| 130 | 22 | 85 14 | 45 | 6
7,00 o H7 6,71-7,20| 100 16 64 8 36 6 15,00 | o H7 [14,21-1520| 130 | 22 | 82 16 | 48 | 6
7,50 o H7 7,21-7,70| 100 16 64 8 36 6 16,00 | o H7 |15,21-16,20| 150 | 25 | 102 | 16 | 48 | 6
7,97 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 17,00 | o H7 |16,21-17,20| 150 | 25 | 102 | 18 | 48 | 8
7,98 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 18,00 | o H7 |17,21-18,20| 150 | 25 | 102 | 18 | 48 | 8
7,99 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 19,00 | o H7 |18,21-19,20| 150 | 25 | 100 | 20 | 50 | 8
8,00 o H7 7,71-8,20| 100 16 64 8 36 6 20,00 | o H7 |19,21-20,20| 150 | 25 | 100 | 20 | 50 | 8
8,01 o | +0,004 100 16 64 8 36 6




BECK ©

Hochleistungs-Reibahlen HNC-VA mit Innenkiihlung

fiir Sackloch, mit spezieller HPC-Geometrie [

. i . Beck BVA E=h
u. Beschichtung fiir VA-Bearbeitung, rechts- Mo | | VHM | |, DN
schneidend, geradegenutet, EU-Teilung, Aufnahme
in Hydrodehn-, Schrumpf- u. Hochgenauigkeitsfuttern

,_
w
F
N
@ D1

L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
% 1 <900N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* & S. 181
0 D1 Tol 0-Bereich | L1 L2 LA |0D2| L3 |.xg 0 D1 Tol 0-Bereich L1 L2 LA |@0D2| L3 | s
mm : mm mm | mm | mm [mm| mm |*37 mm ' mm mm | mm | mm | mm | mm | ¥x%
3,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,02 o | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,03 o | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,50 o H7 8,21-8,70 | 100 20 60 10 40 6
4,00 o H7 3,70-4,20| 75 12 39 6 36 4 9,00 o H7 8,71-9,20 | 100 20 60 10 40 6
4,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,50 o H7 9,21-9,70 | 120 20 80 10 40 6
4,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,97 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,98 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,50 o H7 4,21-4,70| 75 12 39 6 36 4 9,99 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,00 o H7 9,71-10,20 | 120 20 80 10 40 6
4,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,01 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,02 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,00 o H7 4,71-520| 75 12 39 6 36 4 10,03 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,50 o H7 |10,21-10,70| 120 20 75 12 45 6
5,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,00 o H7 10,71 -11,20| 120 20 75 12 45 6
5,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,50 o H7 |11,21-11,70| 120 20 75 12 45 6
5,50 o H7 521-570 75 12 39 6 36 4 11,97 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,98 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,99 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,00 o H7 11,71 -12,20| 120 20 75 12 45 6
6,00 o H7 5,71-6,20] 75 12 39 6 36 4 12,01 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,02 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,03 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 13,00 o) H7 [12,21-13,20| 130 22 85 14 45 6
6,50 o H7 6,21 - 6,70/ 100 16 64 8 36 6 14,00 o H7 |13,21-14,20| 130 22 85 14 45 6
7,00 o H7 6,71-7,20] 100 16 64 8 36 6 15,00 o H7 |14,21-15,20| 130 22 82 16 48 6
7,50 o H7 7,21-7,70] 100 16 64 8 36 6 16,00 o H7 |15,21-16,20| 150 25 | 102 | 16 48 6
7,97 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 17,00 o H7 16,21 -17,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,98 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 18,00 o H7 |17,21-18,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,99 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 19,00 o H7 |18,21-19,20| 150 25 | 100 | 20 50 6
8,00 o H7 7,71-8,20] 100 16 64 8 36 6 20,00 o H7 19,21 -20,20| 150 25 | 100 | 20 50 6
8,01 o | +0,004 100 16 64 8 36 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 pym auf +0,004/0.

45



BECK ©

Hochleistungs-Reibahlen HNC-HT mit Innenkiihlung

fiir Durchgangsloch, mit spezieller Geometrie und Beschichtung fiir
Hartbearbeitung, rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, Aufn. in
Hydrodehn-, Schrumpf- u. Hochgenauigkeitsfuttern

Beck
Morm

BHV
VHM _

DiN
B535-HA

LA
e _
S —H:—:—::,*: H - = —= o
S| L3 L s
L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
*x & S. 181
0 D1 Tol @-Bereich | L1 L2 LA (0D2| L3 |.\g 0 D1 Tol @-Bereich L1 L2 LA |@D2| L3 | s
mm : mm mm | mm | mm [mm| mm |f3% mm ' mm mm | mm | mm | mm | mm | ¥x%
3,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,02 o | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,03 o | +0,004 100 16 64 8 36 6
3,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,50 o H7 8,21-8,70 | 100 20 60 10 40 6
4,00 o H7 3,70-420| 75 12 39 6 36 4 9,00 o H7 8,71-9,20 | 100 20 60 10 40 6
4,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,50 o H7 9,21-9,70 | 120 20 80 10 40 6
4,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,97 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,98 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,50 o H7 421-470| 75 12 39 6 36 4 9,99 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,00 o H7 9,71-10,20 | 120 20 80 10 40 6
4,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,01 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,02 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,00 o H7 4,71-520| 75 12 39 6 36 4 10,03 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,50 o H7 |10,21-10,70| 120 20 75 12 45 6
5,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,00 o H7 {10,71-11,20| 120 20 75 12 45 6
5,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,50 o H7 |11,21-11,70| 120 20 75 12 45 6
5,50 o H7 5,21-570| 75 12 39 6 36 4 1,97 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,98 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,99 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,00 o H7 11,71 -12,20| 120 20 75 12 45 6
6,00 o H7 571-6,201 75 12 39 6 36 4 12,01 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,02 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,03 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 13,00 o H7 |12,21-13,20| 130 22 85 14 45 6
6,50 o H7 6,21 - 6,70/ 100 16 64 8 36 6 14,00 o H7 |13,21-14,20| 130 22 85 14 45 6
7,00 o H7 6,71-7,20] 100 16 64 8 36 6 15,00 o H7 |14,21-15,20| 130 22 82 16 48 6
7,50 o H7 7,21-7,70] 100 16 64 8 36 6 16,00 o H7 |15,21-16,20| 150 25 | 102 | 16 48 6
7,97 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 17,00 o H7 16,21 -17,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,98 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 18,00 o H7 |17,21-18,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,99 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 19,00 o H7 |18,21-19,20| 150 25 | 100 | 20 50 6
8,00 o H7 7,71-8,201 100 16 64 8 36 6 20,00 o H7 |19,21-20,20| 150 25 | 100 | 20 50 6
8,01 o | +0,004 100 16 64 8 36 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 pym auf +0,004/0.
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Hochleistungs-Reibahlen HNC-HT mit Innenkiihlung

fiir Sackloch, mit spezieller Geometrie u.nd BesI(.:hlclhtung fiir Ha.rtbearbeltung, Back BHY a
rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Nom | | VEM [ | oo oiN
Hydrodehn-, Schrumpf- u. Hochgenauigkeitsfuttern : 6535-HA
LA
e
& + === H - -3 ———— O
S L3 L L2 | &
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
¥ & S. 181
0D1 To. |@Bereich| L1 [ 12 [ LA [oD2] L3 |.v, 0 D1 To. | O-Bereich | L1 [ L2 [ LA [0D2] 13 [,
mm : mm mm | mm | mm [mm| mm |#x* mm ' mm mm | mm | mm | mm | mm | #x%
3,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,02 o | +0,004 100 16 64 8 36 | 6
3,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,03 o | +0,004 100 16 64 8 36 | 6
3,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 8,50 o H7 8,21-8,70 | 100 20 60 10 40 | 6
4,00 o H7 3,70-4,20| 75 12 39 6 36 4 9,00 o H7 8,71-9,20 | 100 20 60 10 40 6
4,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,50 o H7 9,21-9,70 | 120 20 80 10 40 6
4,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,97 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 9,98 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,50 o H7 4,21-4,70| 75 12 39 6 36 4 9,99 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,00 o H7 9,71-10,20 | 120 20 80 10 40 6
4,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,01 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
4,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,02 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,00 o H7 4,71-520| 75 12 39 6 36 4 10,03 o | +0,004 120 20 80 10 40 6
5,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 10,50 o H7 10,21 -10,70| 120 20 75 12 45 6
5,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,00 o H7 |10,71-11,20| 120 20 75 12 45 6
5,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,50 o H7 11,21 -11,70| 120 20 75 12 45 6
5,50 o H7 521-5701 75 12 39 6 36 4 11,97 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,97 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,98 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,98 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 11,99 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
5,99 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,00 o H7 |11,71-12,20| 120 20 75 12 45 6
6,00 o H7 5,71-6,201 75 12 39 6 36 4 12,01 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,01 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,02 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,02 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 12,03 o | +0,004 120 20 75 12 45 6
6,03 o | +0,004 75 12 39 6 36 4 13,00 o H7 [12,21-13,20| 130 22 85 14 45 6
6,50 o H7 6,21 -6,70| 100 16 64 8 36 6 14,00 o H7 |13,21-14,20| 130 22 85 14 45 6
7,00 o H7 6,71 -7,201 100 16 64 8 36 6 15,00 o H7 |14,21-15,20| 130 22 82 16 48 6
7,50 o H7 7,21-7,70] 100 16 64 8 36 6 16,00 o H7 |15,21-16,20| 150 25 | 102 | 16 48 6
7,97 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 17,00 o H7 16,21 -17,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,98 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 18,00 o H7 |17,21-18,20| 150 25 | 102 | 18 48 6
7,99 o | +0,004 100 16 64 8 36 6 19,00 o H7 (18,21 -19,20| 150 25 | 100 | 20 50 | 6
8,00 o H7 7,71-8,20| 100 16 64 8 36 6 20,00 o H7 |19,21-20,20| 150 25 | 100 | 20 50 | 6
8,01 o | +0,004 100 16 64 8 36 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 pm auf +0,004/0.
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Hochleistungs-Reibahlen HNC-AL mit Innenkiithlung =z

fiir Durchgangsloch, mit spezieller Geometrie fiir Alu-Bearbeitung,
g. g it spezi . ie fii .u itung BAL a
rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, Aufn. in Hydrodehn-, Schrumpf- u. Marm VHM DiM

Hochgenauigkeitsfuttern

Ohne néhere Angaben liefern wir die Werkzeuge mit Toleranz H7.

@ D2 h6
i
I
I
l

L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v /f
4 & S. 181

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 L3 |hy 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |.xs
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm mm mm mm mm mm | mm |37
4,00 3,70 - 4,20 75 12 39 6 36 4 10,50 10,21 - 10,70 120 20 75 12 45 6
4,50 421-470 75 12 39 6 36 4 11,00 10,71 - 11,20 120 20 75 12 45 6
5,00 471 -5,20 75 12 39 6 36 4 11,50 11,21-11,70 120 20 75 12 45 6
5,50 5,21 -5,70 75 12 39 6 36 4 12,00 11,71-12,20 120 20 75 12 45 6
6,00 5,71 - 6,20 75 12 39 6 36 4 13,00 12,21-13,20 130 22 85 14 45 6
6,50 6,21 - 6,70 100 16 64 8 36 6 14,00 13,21 - 14,20 130 22 85 14 45 6
7,00 6,71 -7,20 100 16 64 8 36 6 15,00 14,21 - 15,20 130 22 82 16 48 6
7,50 7,21-7,70 100 16 64 8 36 6 16,00 15,21 - 16,20 150 25 102 16 48 6
8,00 7,71 -8,20 100 16 64 8 36 6 17,00 16,21 - 17,20 150 25 102 18 48 6
8,50 8,21-8,70 100 20 60 10 40 6 18,00 17,21-18,20 150 25 102 18 48 6
9,00 8,71-9,20 100 20 60 10 40 6 19,00 18,21 -19,20 150 25 100 20 50 6
9,50 9,21-9,70 120 20 80 10 40 6 20,00 19,21 - 20,20 150 25 100 20 50 6
10,00 9,71-10,20 120 20 80 10 40 6

Lieferzeit auf Anfrage
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Hochleistungs-Reibahlen HNC-AL mit Innenkiithlung = mm

fiir Sackloch, mit spezieller Geometrie fiir Alu-Bearbeitung, rechtsschneidend, B
i o . Beck | |y ipg BAL

geradegenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- u. Nom bagch. DiN

Hochgenauigkeitsfuttern B6535-HA

Ohne néhere Angaben liefern wir die Werkzeuge mit Toleranz H7.

o | _
N L3 LA g
a L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve /1
¥ & S. 181
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 L3 |hy 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |[.vs
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm mm mm mm mm mm | mm |37
4,00 3,70 - 4,20 75 12 39 6 36 4 10,50 10,21 - 10,70 120 20 75 12 45 6
4,50 421-470 75 12 39 6 36 4 11,00 10,71 - 11,20 120 20 75 12 45 6
5,00 471-5,20 75 12 39 6 36 4 11,50 11,21-11,70 120 20 75 12 45 6
5,50 5,21 -5,70 75 12 39 6 36 4 12,00 11,71-12,20 120 20 75 12 45 6
6,00 5,71 - 6,20 75 12 39 6 36 4 13,00 12,21-13,20 130 22 85 14 45 6
6,50 6,21 -6,70 100 16 64 8 36 6 14,00 13,21 - 14,20 130 22 85 14 45 6
7,00 6,71 -7,20 100 16 64 8 36 6 15,00 14,21 - 15,20 130 22 82 16 48 6
7,50 7,21-7,70 100 16 64 8 36 6 16,00 15,21 - 16,20 150 25 102 16 48 6
8,00 7,71 -8,20 100 16 64 8 36 6 17,00 16,21 - 17,20 150 25 102 18 48 6
8,50 8,21-8,70 100 20 60 10 40 6 18,00 17,21-18,20 150 25 102 18 48 6
9,00 8,71-9,20 100 20 60 10 40 6 19,00 18,21 -19,20 150 25 100 20 50 6
9,50 9,21-9,70 120 20 80 10 40 6 20,00 19,21 - 20,20 150 25 100 20 50 6
10,00 9,71-10,20 120 20 80 10 40 6

Lieferzeit auf Anfrage
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Hochleistungs-Reibahlen HNC-Diamond

fiir Durchgangsloch, mit IKZ und spezieller HPC-Geometrie sowie Beck Blainant m
Beschichtung fiir die Bearbeitung von CFK/GFK, nom | | VAM | [ besch. m ﬁ DN
rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme 6535-HA
in Hydrodehn- Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern

Ohne nahere Angaben liefern wir die Werkzeuge mit Toleranz H7. *

© LA

< P

N === - N — o

S L3 L2 | ©

L1
Stahl Stahl VA CFK/GFK Ti HRC Gruppe i
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* &

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |rs o D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |xs
mm mm mm mm mm mm mm i mm mm mm mm mm mm mm L
4,00 3,70 - 4,20 75 12 39 6 36 4 10,50 10,21 -10,70 120 20 75 12 45 6
4,50 421-470 75 12 39 6 36 4 11,00 10,71 -11,20 120 20 75 12 45 6
5,00 4,71-5,20 75 12 39 6 36 4 11,50 11,21 -11,70 120 20 75 12 45 6
5,50 521-5,70 75 12 39 6 36 4 12,00 11,71 -12,20 120 20 75 12 45 6
6,00 5,71-6,20 75 12 39 6 36 4 13,00 12,21 -13,20 130 22 85 14 45 6
6,50 6,21-6,70 100 16 64 8 36 6 14,00 13,21 -14,20 130 22 85 14 45 6
7,00 6,71-7,20 100 16 64 8 36 6 15,00 14,21 - 15,20 130 22 82 16 48 6
7,50 7,21-7,70 100 16 64 8 36 6 16,00 15,21 - 16,20 150 25 102 16 48 6
8,00 7,71-8,20 100 16 64 8 36 6 17,00 16,21 - 17,20 150 25 102 18 48 8
8,50 8,21-8,70 100 20 60 10 40 6 18,00 17,21 -18,20 150 25 102 18 48 8
9,00 8,71-9,20 100 20 60 10 40 6 19,00 18,21 -19,20 150 25 100 20 50 8
9,50 9,21-9,70 120 20 80 10 40 6 20,00 19,21 - 20,20 150 25 100 20 50 8
10,00 9,71-10,20 120 20 80 10 40 6

Lieferzeit auf Anfrage
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Hochleistungs-Reibahlen HNC-Diamond [ 043291 |

fiir Sackloch, mit IKZ und spezieller HPC-Geometrie sowie

Back Diamant E}
Beschichtung fiir die Bearbeitung von CFK/GFK, Mom VHM basch. m w (0]

rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, fiir die
Aufnahme in Hydrodehn- Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern

Ohne nahere Angaben liefern wir die Werkzeuge mit Toleranz H7. *

e 2| _

N L3 LA g

a L1

Stahl Stahl VA CFK/GFK Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve /1
* &

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 L3 |xy 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |xs
mm mm mm mm mm | mm | mm | mm mm mm mm mm mm | mm |37
4,00 3,70 - 4,20 75 12 39 6 36 4 10,50 10,21 - 10,70 120 20 75 12 45 6
4,50 421-470 75 12 39 6 36 4 11,00 10,71 - 11,20 120 20 75 12 45 6
5,00 471 -5,20 75 12 39 6 36 4 11,50 11,21-11,70 120 20 75 12 45 6
5,50 5,21-5,70 75 12 39 6 36 4 12,00 11,71-12,20 120 20 75 12 45 6
6,00 5,71 - 6,20 75 12 39 6 36 4 13,00 12,21-13,20 130 22 85 14 45 6
6,50 6,21 -6,70 100 16 64 8 36 6 14,00 13,21-14,20 130 22 85 14 45 6
7,00 6,71-7,20 100 16 64 8 36 6 15,00 14,21 - 15,20 130 22 82 16 48 6
7,50 7,21-7,70 100 16 64 8 36 6 16,00 15,21 - 16,20 150 25 102 16 48 6
8,00 7,71 -8,20 100 16 64 8 36 6 17,00 16,21 - 17,20 150 25 102 18 48 6
8,50 8,21-8,70 100 20 60 10 40 6 18,00 17,21-18,20 150 25 102 18 48 6
9,00 8,71-9,20 100 20 60 10 40 6 19,00 18,21 -19,20 150 25 100 20 50 6
9,50 9,21-9,70 120 20 80 10 40 6 20,00 19,21 - 20,20 150 25 100 20 50 6
10,00 9,71-10,20 120 20 80 10 40 6

Lieferzeit auf Anfrage
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Hochleistungs-Reibahlen HNC-Short mit Innenkiihlung =

fiir Sackloch und Durchgangsloch (*), mit spezieller HPC-Geometrie und BECK VHM
Beschichtung, rechtsschneidend, geradegenutet, kurze Ausfiihrung, fiir die Aufnahme Marm BSP
in Hydrodehn- Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern, bevorzugt geeignet fiir besch.

die Bearbeitung auf Drehautomaten, fiir kurze Bohrungen

(*) fiir Durchgangsloch AuBenkiihlung erforderlich!

Ohne néhere Angaben liefern wir die Werkzeuge mit Toleranz H7.

L3 LA
©
< R
NI = ———x —
m) —
© 2 | =
L1 a
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900N 900-1400N <63 HRC vo/f
* * A * * * @ | s.18
0 D1 0-Bereich L L2 LA |0D2| L3 | %y 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 | L3 |.ny
mm mm mm | mm | mm | mm | mm |*#x% mm mm mm | mm | mm | mm | mm |47
3,00 o | 281-310 56 12 28 4 28 | 4 9,50 o | 911-960 75 20 39 8 36 | 6
3,20 o | 311-335 56 12 28 4 28 | 4 10,00 o | 961-10,10 75 20 39 8 36 | 6
3,50 o | 336-370 56 12 28 4 28 | 4 10,50 o | 10,11-10,60 | 80 20 40 10 40 |6
4,00 o | 371-405 56 12 28 4 28 | 4 11,00 o | 10,61-11,10 | 80 20 40 10 40 | 6
4,50 o | 4,06-460 64 12 28 6 36 | 4 11,50 o | 11,11-1160 | 80 20 40 10 40 |6
5,00 o | 461-510 64 12 28 6 36 | 4 12,00 o | 11,61-1210 | 90 22 45 12 45 | 6
5,50 o | 511-560 64 12 28 6 36 | 4 13,00 o | 1211-1310 | 90 22 45 12 45 | 6
6,00 o | 561-6,10 64 12 28 6 36 | 4 14,00 o | 13,11-1410 | 90 22 45 14 45 | 6
6,50 o | 611-6,60 75 16 39 8 36 | 6 15,00 o | 1411-1510 | 90 22 45 14 45 | 6
7,00 o | 661-7,10 75 16 39 8 36 | 6 16,00 o | 1511-16,10 | 100 | 25 52 16 48 | 8
7,50 o | 7,11-760 75 16 39 8 36 | 6 17,00 o | 16,11-17,10 | 100 | 25 52 16 48 | 8
8,00 o | 761-810 75 16 39 8 36 | 6 18,00 o | 17,11-1810 | 100 | 25 52 16 48 | 8
8,50 o | 811-8,60 75 20 39 8 36 | 6 19,00 o | 1811-1910 | 100 | 25 52 18 48 | 8
9,00 o | 861-910 75 20 39 8 36 | 6 20,00 o | 19,11-20,10 | 100 | 25 52 18 48 | 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Hochleistungs-Reibahlen HCS mit Innenkiihlung

fiir Durchgangsloch, mit spezieller HPC-Schneidengeometrie, rechtsschneidend,
gang p g Beck | | vor | [ o m ﬁ E®

drallgenutet, EU-Teilung, fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und MNom Cermat oiN
Hochgenauigkeitsfuttern 6535-HA

s } - = ="

e L2 =

8 L3 LA a

Q. L1

Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
% | <900N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* Az * Az 104 S.180

@ D1 Tol @-Bereich | L1 L2 LA (0D2| L3 |.x¢ 0 D1 Tol @-Bereich L1 L2 LA |@D2| L3 | g
mm ' mm mm | mm | mm [mm| mm |5 mm : mm mm | mm | mm | mm | mm |#x¥
3,97 e | +0,004 70 10 34 6 36 | 4 7,98 e | +0,004 75 15 | 39 8 36 | 6
3,98 e | +0,004 70 10 34 6 36 | 4 7,99 e | +0,004 75 15 | 39 8 36 | 6
3,99 e | +0,004 70 10 34 6 36 | 4 8,00 ° H7 7,711-820 | 75 15 | 39 8 36 | 6
4,00 ° H7  |3,70-4,20| 70 10 34 6 36 | 4 8,01 e | +0,004 75 15 | 39 8 36 | 6
4,01 e | +0,004 70 10 34 6 36 | 4 8,02 e | +0,004 75 15 | 39 8 36 | 6
4,02 e | +0,004 70 10 34 6 36 4 8,03 e | +0,004 75 15 39 8 36 6
4,03 e | +0,004 70 10 34 6 36 4 8,50 ° H7 8,21-8,70 75 15 35 10 40 6
4,50 ° H7 4,21-4,70| 70 10 34 6 36 4 9,00 ° H7 8,71 -9,20 75 15 35 10 40 6
4,97 e | +0,004 70 10 34 6 36 4 9,50 ° H7 9,21 -9,70 75 15 85 10 40 6
4,98 e | +0,004 70 10 34 6 36 4 9,97 e | +0,004 100 20 60 10 40 6
4,99 e | +0,004 70 10 34 6 36 4 9,98 e | +0,004 100 20 60 10 40 6
5,00 ° H7 4,71-520] 70 10 34 6 36 4 9,99 e | +0,004 100 20 60 10 40 6
5,01 e | +0,004 70 10 34 6 36 4 10,00 . H7 9,71-10,20 | 100 20 60 10 40 6
5,02 e | +0,004 70 10 34 6 36 4 10,01 e | +0,004 100 20 60 10 40 6
5,03 e | +0,004 70 10 34 6 36 4 10,02 e | +0,004 100 20 60 10 40 6
5,50 ° H7 5,21-5,70| 70 10 34 6 36 4 10,03 e | +0,004 100 20 60 10 40 6
5,97 e | +0,004 70 10 34 6 36 6 10,50 ° H7 10,21 -10,70| 100 20 55 12 45 6
5,98 e | +0,004 70 10 34 6 36 6 11,00 ° H7 10,71 -11,20f 100 20 55 12 45 6
5,99 e | +0,004 70 10 34 6 36 6 11,50 ° H7 11,21 -11,70| 100 20 55 12 45 6
6,00 ° H7 5,71-6,201 70 10 34 6 36 6 11,97 e | +0,004 100 20 55 12 45 6
6,01 e | +0,004 70 10 34 6 36 6 11,98 e | +0,004 100 20 55 12 45 6
6,02 e | +0,004 70 10 34 6 36 6 11,99 e | +0,004 100 20 55 12 45 6
6,03 e | +0,004 70 10 34 6 36 6 12,00 ° H7 11,71 -12,10| 100 20 55 12 45 6
6,50 ° H7 6,21 -6,70| 75 15 39 8 36 6 12,01 e | +0,004 100 20 55 12 45 6
7,00 ° H7 6,71-7,20| 75 15 39 8 36 6 12,02 e | +0,004 100 20 55 12 45 6
7,50 ° H7 7,21-7,70| 75 15 39 8 36 6 12,03 e | +0,004 100 20 55 12 45 6
797 e | +0,004 75 15 39 8 36 | 6

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Folgende Ausfiihrungen kurzfristig lieferbar: Zwischendurchmesser, Sondertoleranzen, Ausfiihrung fiir Sacklochbearbeitung (geradegenutet oder rechtsspiral).

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 uym auf +0,004/0. Lagerumstellung erfolgt sukzessive.
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Hochprazise

Fiir ein modernes und leistungsfahiges
Wechselkopfsystem zum Reiben sind
Genauigkeit und Stabilitat ausschlaggebend.
Die neuen XR Wechselkopfreibahlen von
BECK erfiillen diese Anforderungen in vollem
Umfang. Die Trennstelle ist so ausgelegt,
dass durch einen Kegel und eine Plananlage
eine moglichst hohe Stabilitdt und Steifig-
keit erreicht wird. Die spezielle Auslegung
und die p-genaue Fertigung von Anzugsge-
winde und Kegel-Planpartie garantieren die
hochprézise Rundlaufgenauigkeit von 5 pm.

und €infach

Durch das einfache und sichere Handling
konnen die Reibkopfe auch in der Werk-
zeugmaschine schnell und unproblematisch

ausgetauscht werden. Das spart Riistkosten.

Das Programm der XR Wechselkopfreibah-
len umfasst drei verschiedene Baureihen
von Wechselkopfen im Durchmesserbereich
von 8 bis 40 mm fiir Durchgangs- und
Grundbohrungen.

Als Schneidstoffe sind standardméBig
Hartmetall und Cermet in jeweils unbe-
schichteter und beschichteter Ausfiihrung
verfiigbar. Auf Anfrage kdnnen XR Kopfe
auch mit PKD oder PcBN als Schneidstoffe
bestiickt werden. Zur optimalen Ausnutzung
des Schneidstoffes kdnnen die Wechsel-
kopfe auch als dehnbare beziehungsweise
feinjustierbare Ausfiihrung als Sonderkdpfe
geliefert werden.




Die wichtigsten Elemente der neuen Trennstelle sind Kegel und Plananlage.
Durch das exakte Zusammenspiel dieser Elemente wird ein HochstmaB an Sta-
bilitdt und Steifigkeit erreicht. Ergdnzt werden Kegel und Planfldche durch einen
Gewindezapfen, der direkt an den Kegel anschlieBt und mit diesem einstiickig
verbunden ist. Diese drei Kennzeichen, die genau aufeinander abgestimmt sind,
sorgen bei der neuen Trennstelle fiir hochste Wechselgenauigkeit, hohe Spann-
kraft und einfachstes Handling.

Moderne Fertigungseinrichtungen machen es maglich, Planflache und Kegel in
hochster Genauigkeit zu fertigen und damit die Rundlaufgenauigkeit < 5 ym zu
erreichen. Die hohe Stabilitat des Systems ergibt sich durch eine Vorspannung
des Kegels. Beim vollstandigen Anziehen dehnt sich der Kegel im Halter etwas
und die Planfléche liegt perfekt an.
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-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01 081612
fiir Durchgangsloch BECK t m m %ﬁj—'
Geometrie linksschrag genutet Norm 1

Spanwinkel 6°
dlill
| | |

Anschnittwinkel 30°
Schliisselweite (SW)  siehe Tabelle

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* A * @ | s

0 D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | %, 0 D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | %,
mm ) mm groBe mm | mm |~ mm : mm groBe mm | mm |~
8,00 e | H7 8,00 - 8,70 6 18 6 4 23,00 o 22,21 - 23,20 16 26 16 6
9,00 ) 8,71-9,20 6 18 6 4 24,00 e | H7 | 23,21-2420 16 26 16 6
9,50 o 9,21-9,70 6 18 6 4 25,00 e | H7 | 24,21-2520 16 26 19 6
10,00 e | H7 9,71-10,20 6 18 8 6 26,00 e | H7 25,21 - 26,20 16 26 19 6
10,50 o 10,21 - 10,70 6 18 8 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 21 6
11,00 o 10,71 - 11,20 8 20 8 6 28,00 e | H7 27,21 - 28,20 16 26 21 6
11,50 o 11,21 - 11,70 8 20 8 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 24 6
12,00 e | H7 11,71 -12,20 8 20 8 6 30,00 e | H7 29,21 - 30,20 16 26 24 8
12,50 o 12,21 -12,70 8 20 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 24 30 24 8
13,00 o 12,71 - 13,20 10 22 10 6 32,00 e | H7 31,21-32,20 24 30 24 8
14,00 o | H7 13,21 - 14,20 10 22 10 6 33,00 o 32,21 - 33,20 24 30 27 8
15,00 o 14,21 - 15,20 10 22 10 6 34,00 e | H7 33,21 -34,20 24 30 27 8
16,00 o | H7 15,21 - 16,20 10 22 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 30 8
17,00 o 16,21 -17,20 10 22 13 6 36,00 e | H7 35,21 - 36,20 24 30 30 8
18,00 o | H7 17,21 - 18,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 30 8
19,00 o 18,21 - 19,20 12 26 13 6 38,00 e | H7 37,21 -38,20 24 30 30 8
20,00 e | H7 19,21 - 20,20 12 26 16 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 30 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 16 6 40,00 e | H7 39,21 - 40,20 24 30 30 8
22,00 e | H7 21,21 -22,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01 081611
fiir Durchgangsloch BECK HiM { d
Geometrie linksschrag genutet Norm b::; m ﬁ H

Spanwinkel 6°
Anschnittwinkel 30°
Schliisselweite (SW) siehe Tabelle

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900N 900-1400N <63 HRC ve/f
& S.183

0 D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | %, @ D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | %,
mm ) mm groBe mm | mm |~ mm : mm groBe mm | mm |~
8,00 o | H7 8,00 - 8,70 6 18 6 4 23,00 o 22,21 - 23,20 16 26 16 6
9,00 ) 8,71-9,20 6 18 6 4 24,00 o | H7 | 23,21-24,20 16 26 16 6
9,50 o 9,21-9,70 6 18 6 4 25,00 o | H7 24,21 - 25,20 16 26 19 6
10,00 o | H7 9,71-10,20 6 18 8 6 26,00 o | H7 25,21 - 26,20 16 26 19 6
10,50 o 10,21 - 10,70 6 18 8 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 21 6
11,00 o 10,71 - 11,20 8 20 8 6 28,00 o | H7 27,21 - 28,20 16 26 21 6
11,50 o 11,21 - 11,70 8 20 8 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 24 6
12,00 o | H7 11,71 -12,20 8 20 8 6 30,00 o | H7 29,21 - 30,20 16 26 24 8
12,50 o 12,21 -12,70 8 20 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 24 30 24 8
13,00 o 12,71 - 13,20 10 22 10 6 32,00 o | H7 31,21-32,20 24 30 24 8
14,00 o | H7 13,21 - 14,20 10 22 10 6 33,00 o 32,21 - 33,20 24 30 27 8
15,00 o 14,21 - 15,20 10 22 10 6 34,00 o | H7 33,21 -34,20 24 30 27 8
16,00 o | H7 15,21 - 16,20 10 22 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 30 8
17,00 o 16,21 -17,20 10 22 13 6 36,00 o | H7 35,21 - 36,20 24 30 30 8
18,00 o | H7 17,21 - 18,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 30 8
19,00 o 18,21 - 19,20 12 26 13 6 38,00 o | H7 37,21 -38,20 24 30 30 8
20,00 o | H7 19,21 - 20,20 12 26 16 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 30 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 16 6 40,00 o | H7 39,21 - 40,20 24 30 30 8
22,00 o | H7 21,21 -22,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01 081618
fiir Durchgangsloch BECK HM { ]
Geometrie linksschrag genutet Norm bE::-. m m H

Spanwinkel 6°
dlill
| | |

Anschnittwinkel 30°
Schliisselweite (SW) siehe Tabelle

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * * * * y'y 12 S.183

0 D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | v, @ D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | v,
mm ) mm groBe mm | mm | " mm ) mm groBe mm | mm |*#"
8,00 e | H7 8,00 - 8,70 6 18 6 4 23,00 o 22,21-23,20 16 26 16 6
9,00 o 8,71-9,20 6 18 6 4 24,00 e | H7 | 23,21-2420 16 26 16 6
9,50 o 9,21-9,70 6 18 6 4 25,00 e | H7 | 24,21-2520 16 26 19 6
10,00 e | H7 9,71-10,20 6 18 8 6 26,00 e | H7 | 2521-26,20 16 26 19 6
10,50 o 10,21 - 10,70 6 18 8 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 21 6
11,00 o 10,71 - 11,20 8 20 8 6 28,00 e | H7 27,21 - 28,20 16 26 21 6
11,50 o 11,21 - 11,70 8 20 8 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 24 6
12,00 e | H7 11,71 -12,20 8 20 8 6 30,00 e | H7 29,21 - 30,20 16 26 24 8
12,50 o 12,21 -12,70 8 20 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 24 30 24 8
13,00 o 12,71 -13,20 10 22 10 6 32,00 e | H7 31,21 - 32,20 24 30 24 8
14,00 e | H7 13,21 - 14,20 10 22 10 6 33,00 o 32,21 - 33,20 24 30 27 8
15,00 o 14,21 - 15,20 10 22 10 6 34,00 e | H7 33,21 - 34,20 24 30 27 8
16,00 e | H7 15,21 - 16,20 10 22 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 30 8
17,00 o 16,21 - 17,20 10 22 13 6 36,00 e | H7 35,21 - 36,20 24 30 30 8
18,00 e | H7 17,21 - 18,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 30 8
19,00 o 18,21 - 19,20 12 26 13 6 38,00 e | H7 37,21 - 38,20 24 30 30 8
20,00 e | H7 19,21 - 20,20 12 26 16 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 30 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 16 6 40,00 e | H7 39,21 - 40,20 24 30 30 8
22,00 e | H7 21,21 - 22,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01 081610
fiir Durchgangsloch BECK HM m m M
Geometrie linksschrag genutet Norm ]

Spanwinkel 6°
Anschnittwinkel 30°
Schliisselweite (SW) siehe Tabelle

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900N 900-1400N <63 HRC ve/f
Az Az A Az Az X * A [12] S.183

0 D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | v, @ D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | v,
mm ) mm groBe mm | mm | " mm ) mm groBe mm | mm |*#"
8,00 o | H7 8,00 - 8,70 6 18 6 4 23,00 o 22,21-23,20 16 26 16 6
9,00 o 8,71-9,20 6 18 6 4 24,00 o | H7 | 23,21-2420 16 26 16 6
9,50 o 9,21-9,70 6 18 6 4 25,00 o | H7 | 24,21-25,20 16 26 19 6
10,00 o | H7 9,71-10,20 6 18 8 6 26,00 o | H7 | 25,21-26,20 16 26 19 6
10,50 o 10,21 - 10,70 6 18 8 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 21 6
11,00 o 10,71 - 11,20 8 20 8 6 28,00 o | H7 27,21 - 28,20 16 26 21 6
11,50 o 11,21 - 11,70 8 20 8 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 24 6
12,00 o | H7 11,71 -12,20 8 20 8 6 30,00 o | H7 29,21 - 30,20 16 26 24 8
12,50 o 12,21 -12,70 8 20 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 24 30 24 8
13,00 o 12,71 -13,20 10 22 10 6 32,00 o | H7 31,21 - 32,20 24 30 24 8
14,00 o | H7 13,21 - 14,20 10 22 10 6 33,00 o 32,21 - 33,20 24 30 27 8
15,00 o 14,21 - 15,20 10 22 10 6 34,00 o | H7 33,21 - 34,20 24 30 27 8
16,00 o | H7 15,21 - 16,20 10 22 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 30 8
17,00 o 16,21 - 17,20 10 22 13 6 36,00 o | H7 35,21 - 36,20 24 30 30 8
18,00 o | H7 17,21 - 18,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 30 8
19,00 o 18,21 - 19,20 12 26 13 6 38,00 o | H7 37,21 - 38,20 24 30 30 8
20,00 o | H7 19,21 - 20,20 12 26 16 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 30 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 16 6 40,00 o | H7 39,21 - 40,20 24 30 30 8
22,00 o | H7 21,21 - 22,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01 081605
fiir Durchgangsloch BECK PKD m m %ﬁj—'
Geometrie gerade genutet Norm ]

Spanwinkel 0°
Anschnittwinkel 45°
Schliisselweite (SW) siehe Tabelle

3 o
7 — o
[
L.
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900N 900-1400N <63 HRC ve/f
* & S.183
0 D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | v, @ D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | v,
mm ) mm groBe mm | mm | " mm ) mm groBe mm | mm |*"
8,00 o | H7 8,00 - 8,70 6 18 6 4 23,00 o 22,21 -23,20 16 26 16 6
9,00 ) 8,71-9,20 6 18 6 4 24,00 o | H7 | 23,21-2420 16 26 16 6
9,50 o 9,21-9,70 6 18 6 4 25,00 o | H7 | 24,21-2520 16 26 19 6
10,00 o | H7 9,71-10,20 6 18 8 6 26,00 o | H7 | 25,21-26,20 16 26 19 6
10,50 o 10,21 - 10,70 6 18 8 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 21 6
11,00 o 10,71 - 11,20 8 20 8 6 28,00 o | H7 27,21 - 28,20 16 26 21 6
11,50 o 11,21 -11,70 8 20 8 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 24 6
12,00 o | H7 11,71 -12,20 8 20 8 6 30,00 o | H7 29,21 - 30,20 16 26 24 8
12,50 o 12,21 -12,70 8 20 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 24 30 24 8
13,00 o 12,71 -13,20 10 22 10 6 32,00 o | H7 31,21 - 32,20 24 30 24 8
14,00 o | H7 13,21 - 14,20 10 22 10 6 33,00 o 32,21 - 33,20 24 30 27 8
15,00 o 14,21 - 15,20 10 22 10 6 34,00 o | H7 33,21 - 34,20 24 30 27 8
16,00 o | H7 15,21 - 16,20 10 22 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 30 8
17,00 o 16,21 - 17,20 10 22 13 6 36,00 o | H7 35,21 - 36,20 24 30 30 8
18,00 o | H7 17,21 - 18,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 30 8
19,00 o 18,21 - 19,20 12 26 13 6 38,00 o | H7 37,21 - 38,20 24 30 30 8
20,00 o | H7 19,21 - 20,20 12 26 16 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 30 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 16 6 40,00 o | H7 39,21 - 40,20 24 30 30 8
22,00 o | H7 21,21 - 22,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01

fiir Sackloch BECK E ml =
' MNom Cermet %

Geometrie gerade genutet

Spanwinkel 0°

Anschnittwinkel 60°

Schliisselweite (SW)  siehe Tabelle

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Az * 12 S.183

0 D1 Tol @-Bereich Trennstellen-| L2 SW | %, 0 D1 Tol. 0-Bereich Trennﬁtellen- L2 SW |.xy
mm ) mm groBe mm | mm |+ mm mm griBe mm | mm |#x”
12,50 o 12,21 -12,70 6 20 6 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 16 6
13,00 o 12,71 -13,20 6 22 6 6 28,00 e | H7 | 27,21-28,20 16 26 16 6
14,00 e | H7 13,21 - 14,20 6 22 6 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 16 6
15,00 o 14,21 - 15,20 8 22 8 6 30,00 e | H7 | 29,21-30,20 16 26 16 8
16,00 e | H7 15,21 - 16,20 8 22 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 16 30 16 8
17,00 o 16,21 -17,20 10 22 10 6 32,00 e | H7 | 31,21-32,20 16 30 16 8
18,00 e | H7 17,21 - 18,20 10 26 10 6 33,00 o 32,21 - 33,20 24 30 24 8
19,00 o 18,21 - 19,20 10 26 10 6 34,00 e | H7 | 33,21-34,20 24 30 24 8
20,00 e | H7 19,21 - 20,20 10 26 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 24 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 13 6 36,00 e | H7 | 35,21-36,20 24 30 24 8
22,00 e | H7 21,21 - 22,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 24 8
23,00 o 22,21 - 23,20 12 26 13 6 38,00 e | H7 | 37,21-38,20 24 30 24 8
24,00 e | H7 23,21 - 24,20 12 26 13 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 24 8
25,00 o | H7 24,21 - 25,20 16 26 16 6 40,00 e | H7 | 39,21-40,20 24 30 24 8
26,00 e | H7 25,21 - 26,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01
fiir Sackloch Efmﬁ: m E ml M

Geometrie gerade genutet besch,
Spanwinkel 0°

Anschnittwinkel 60°

Schliisselweite (SW) siehe Tabelle

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* & S.183

0 D1 Tol @-Bereich Trennstellen-| L2 SW | %, 0 D1 Tol. 0-Bereich Trennﬁtellen- L2 SW |.xy
mm ) mm groBe mm | mm |+ mm mm griBe mm | mm |#x”
12,50 o 12,21 -12,70 6 20 6 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 16 6
13,00 o 12,71 - 13,20 6 22 6 6 28,00 o | H7 27,21 - 28,20 16 26 16 6
14,00 o | H7 13,21 - 14,20 6 22 6 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 16 6
15,00 o 14,21 -15,20 8 22 8 6 30,00 o | H7 | 29,21-30,20 16 26 16 8
16,00 o | H7 | 15,21-16,20 8 22 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 16 30 16 8
17,00 o 16,21 - 17,20 10 22 10 6 32,00 o | H7 31,21-32,20 16 30 16 8
18,00 o | H7 | 17,21-18,20 10 26 10 6 33,00 o 32,21 - 33,20 24 30 24 8
19,00 o 18,21 - 19,20 10 26 10 6 34,00 o | H7 33,21 -34,20 24 30 24 8
20,00 o | H7 19,21 - 20,20 10 26 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 24 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 13 6 36,00 o | H7 35,21 - 36,20 24 30 24 8
22,00 o | H7 21,21 - 22,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 24 8
23,00 o 22,21 - 23,20 12 26 13 6 38,00 o | H7 37,21 - 38,20 24 30 24 8
24,00 o | H7 23,21 - 24,20 12 26 13 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 24 8
25,00 o | H7 24,21 - 25,20 16 26 16 6 40,00 o | H7 39,21 - 40,20 24 30 24 8
26,00 o | H7 25,21 - 26,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01
fiir Sackloch m EHFT: E ml M

Geometrie gerade genutet besch,
Spanwinkel 0°

Anschnittwinkel 60°

Schliisselweite (SW) siehe Tabelle

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * x * * y'y [12] S.183

0 D1 Tol @-Bereich Trennstellen-| L2 SW | %, 0 D1 Tol. 0-Bereich Trennﬁtellen- L2 SW |.xy
mm ) mm groBe mm | mm |+ mm mm griBe mm | mm |#x”
12,50 o 12,21 -12,70 6 20 6 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 16 6
13,00 o 12,71 - 13,20 6 22 6 6 28,00 e | H7 27,21 - 28,20 16 26 16 6
14,00 e | H7 13,21 - 14,20 6 22 6 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 16 6
15,00 o 14,21 -15,20 8 22 8 6 30,00 e | H7 | 29,21-30,20 16 26 16 8
16,00 e | H7 | 15,21-16,20 8 22 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 16 30 16 8
17,00 o 16,21 - 17,20 10 22 10 6 32,00 e | H7 31,21-32,20 16 30 16 8
18,00 e | H7 | 17,21-18,20 10 26 10 6 33,00 o 32,21 -33,20 24 30 24 8
19,00 o 18,21 - 19,20 10 26 10 6 34,00 e | H7 33,21 -34,20 24 30 24 8
20,00 e | H7 19,21 - 20,20 10 26 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 24 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 13 6 36,00 e | H7 35,21 - 36,20 24 30 24 8
22,00 e | H7 21,21 - 22,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 24 8
23,00 o 22,21 - 23,20 12 26 13 6 38,00 e | H7 37,21 - 38,20 24 30 24 8
24,00 e | H7 23,21 - 24,20 12 26 13 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 24 8
25,00 e | H7 24,21 - 25,20 16 26 16 6 40,00 e | H7 39,21 - 40,20 24 30 24 8
26,00 e | H7 25,21 - 26,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01

fiir Sackloch =
BECK| | M E Iﬂl m
Geometrie gerade genutet Norm
Spanwinkel 0°
Anschnittwinkel 60°
Schliisselweite (SW) siehe Tabelle
" Er:l |
= .
W=
\‘-——'—r
L2 _|
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
Az Az Az *x * i 12] S.183
0 D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | .» 0 D1 Tol 0-Bereich Trennstellen-| L2 SW | vy
mm ' mm groBe mm | mm | *v7 mm : mm groBe mm mm | 3"
12,50 o 12,21 -12,70 6 20 6 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 16 6
13,00 o 12,71 -13,20 6 22 6 6 28,00 o | H7 | 27,21-28,20 16 26 16 6
14,00 o | H7 | 13,21-1420 6 22 6 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 16 6
15,00 o 14,21 - 15,20 8 22 8 6 30,00 o | H7 | 29,21-30,20 16 26 16 8
16,00 o | H7 | 15221-16,20 8 22 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 16 30 16 8
17,00 o 16,21 - 17,20 10 22 10 6 32,00 o | H7 | 31,21-32,20 16 30 16 8
18,00 o | H7 17,21 - 18,20 10 26 10 6 33,00 o 32,21 - 33,20 24 30 24 8
19,00 o 18,21 -19,20 10 26 10 6 34,00 o | H7 | 33,21-34,20 24 30 24 8
20,00 o | H7 19,21 - 20,20 10 26 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 24 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 13 6 36,00 o | H7 | 35,21-36,20 24 30 24 8
22,00 o | H7 | 21,21-22,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 24 8
23,00 o 22,21 - 23,20 12 26 13 6 38,00 o | H7 | 37,21-38,20 24 30 24 8
24,00 o | H7 | 23,21-24,20 12 26 13 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 24 8
25,00 o | H7 | 24,21-2520 16 26 16 6 40,00 o | H7 | 39,21 -40,20 24 30 24 8
26,00 o | H7 | 25,21-26,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

-NEU- Wechselkopfreibahlen XR 01

fiir Sackloch BECK =
| ek | pro i
Geometrie gerade genutet
Spanwinkel 0°
Anschnittwinkel 75°
Schliisselweite (SW) siehe Tabelle
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
*x & S. 183
0 D1 Tol @-Bereich Trennstellen-| L2 SW | %, 0 D1 Tol. 0-Bereich Trennﬁtellen- L2 SW |.xy
mm ) mm groBe mm | mm |+ mm mm griBe mm | mm |#x”
12,50 o 12,21 -12,70 6 20 6 6 27,00 o 26,21 - 27,20 16 26 16 6
13,00 o 12,71-13,20 6 22 6 6 28,00 o | H7 | 27,21-28,20 16 26 16 6
14,00 o | H7 13,21 - 14,20 6 22 6 6 29,00 o 28,21 - 29,20 16 26 16 6
15,00 o 14,21 - 15,20 8 22 8 6 30,00 o | H7 | 29,21-30,20 16 26 16 8
16,00 o | H7 15,21 - 16,20 8 22 8 6 31,00 o 30,21 - 31,20 16 30 16 8
17,00 o 16,21 -17,20 10 22 10 6 32,00 o | H7 | 31,21-32,20 16 30 16 8
18,00 o | H7 17,21 - 18,20 10 26 10 6 33,00 o 32,21 - 33,20 24 30 24 8
19,00 o 18,21 -19,20 10 26 10 6 34,00 o | H7 | 33,21-34,20 24 30 24 8
20,00 o | H7 19,21 - 20,20 10 26 10 6 35,00 o 34,21 - 35,20 24 30 24 8
21,00 o 20,21 - 21,20 12 26 13 6 36,00 o | H7 | 35,21-36,20 24 30 24 8
22,00 o | H7 21,21 - 22,20 12 26 13 6 37,00 o 36,21 - 37,20 24 30 24 8
23,00 o 22,21 - 23,20 12 26 13 6 38,00 o | H7 | 37,21-38,20 24 30 24 8
24,00 o | H7 23,21 - 24,20 12 26 13 6 39,00 o 38,21 - 39,20 24 30 24 8
25,00 o | H7 24,21 - 25,20 16 26 16 6 40,00 o | H7 | 39,21-40,20 24 30 24 8
26,00 o | H7 25,21 - 26,20 16 26 16 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

XR-Wechselkopf-Halter Standard

seck | |EEB
DIN
Morm A

ol

'

: |

L3 il LA
L1 B
Trennﬁtellen- L1 LA 9 D2 L3 Spezifikation Materialnummer
groBe mm mm mm mm

° 6 85 45 10 40 B085101-XS06-045 30350737
° 8 90 45 12 45 B085101-XS08-045 30350743
° 10 90 42 16 48 B085101-XS10-042 30350748
° 12 105 57 16 48 B085101-XS12-057 30350753
° 16 120 64 25 56 B085101-XS16-064 30350759
° 24 120 60 32 60 B085101-XS24-060 30371464

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

XR-Wechselkopf-Halter kurz

BeckK | |EE 3
DM
Morm -

ol
o]
: |
L3 A LA
L1 )
Trenns‘:tellen- L LA @ D2 L3 Spezifikation Materialnummer
groBe mm mm mm mm
° 6 60 20 10 40 B085101-XS06-020 30350736
° 8 70 25 12 45 B085101-XS08-025 30350742
° 10 70 22 16 48 B085101-XS10-022 30350747
° 12 80 32 16 48 B085101-XS12-032 30350752
° 16 90 34 25 56 B085101-XS16-034 30350758
° 24 90 30 32 60 B085101-XS24-030 30371461

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

XR-Wechselkopf-Halter lang

085101

seck | |EEB
DIN
Morm i

N
8 I + ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 1
Q
L3 LA
L1
Trennitellen- L1 LA @02 L3 Spezifikation Materialnummer
groBe mm mm mm mm
° 6 150 110 10 40 B085101-XS06-110 30350738
° 8 150 105 12 45 B085101-XS08-105 30350744
° 10 150 102 16 48 B085101-XS10-102 30350749
° 12 150 102 16 48 B085101-XS12-102 30350754
° 16 200 144 25 56 B085101-XS16-144 30350760
° 24 200 140 32 60 B085101-XS24-140 30371467

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar

XR-Wechselkopf-Halter uberlang

085101

BeckK | |EE 3
DM
Morm i

N
a % ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 1
Q
L3 LA
L1
Trenns‘:tellen- L1 LA 9 2 L3 Spezifikation Materialnummer
groBe mm mm mm mm
12 200 152 16 48 B085101-XS12-152 30350755
16 250 194 25 56 B085101-XS16-194 30350761

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar
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Reiben ohne Innenkiihlung

M Reibahlen &hnlich DIN aus 1‘?’
Vollhartmetall und HSS '

m Handreibahlen, Schnellverstellreibahlen m Nietlochreibahlen, Schalreibahlen,
Aufsteckreibahlen
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| DIN-Reibahlen
aus VHM und HSS

B Kleinstreibahlen ab @ 0,6mm

B Reibahlen mit geloteten Schneiden
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Norm Form Ausfiihrung Schneidstoff (-Bereich Code Seite
Hartmetall-Maschinenreibahlen
ahnl. e —— NC-Reibahle, VHM / 4,0-20,0 040244 72-73
DIN 8093 A geradegenutet VHM-Kopf
ahnl. - NC-Reibahle, VHM / HM-best. | 1,0 —30,0 040245 74-77
DIN 8093 B =—————m==== | (rallgegenutet VHM 0,60 —12,05 | 040240 78-80
ahnl. =y | NC-Reibahle, VHM + TiAIN- 1,0-20,0 043245 81-83
DIN 8093 B ] drallgegenutet Beschichtung
DIN 8093 A —— geradegenutet VHM / HM- 1,0-20,0 040112 84
bestiickt 040110 84
040219 85
040222 85
DIN 8093 B - — drallgenutet VHM / HM- 1,0-20,0 040113 86
bestiickt 040111 86
040220 87
040223 88
DIN 8094 A s | geradegenutet VHM / HM- 5,0-40,0 040420 90
bestiickt 040421 91
DIN 8094 B (] B === | drallgenutet VHM / HM- 5,0-40,0 040422 92
bestiickt 040423 93
ahnl. — WG | Jtradegenutet HM-bestiickt 8,0-20,0 040311 94
DIN 8050 Dehnreibahle
ahnl. W Rl | Jeradegenutet HM-bestiickt 8,0-40,0 040511 95
DIN 8051 Dehnreibahle
DIN 8090 —_—— drallgenutet VHM 3,0-12,0 040230 89
WN 280 ey, | drallgenutet, HM-bestiickt 5,0-40,0 040512 96
mit Vorschneider
DIN 8054 ‘_E-, geradegenutet, HM-bestiickt 25,0-75,0 040910 97
,FE;!' Aufsteckreibahle
Maschinen-Reibahlen aus HSS-E
DIN 212- 3 C —— NC-Reibahlen, HSS-E 0,95-20,0 030505 98-100
drallgenutet
DIN 212- 3 C —— NC-Reibahlen, drallgenutet,| HSS-E 0,95-12,0 030506 101-102
um 0,01 mm steigend
DIN 212- 3 Satz NC- HSS-E 1,56-12,0 030507 103
Reibahlen,
a drallgenutet
DIN 212- 1 O —— geradegenutet HSS-E 0,95-20,0 030510 104-105
DIN 212- 2 )
Bm 31 g ; ¢ P drallgenutet HSS-E 0,95-20,0 030511 106-109
DIN 212- 2 D= | drallgenutet HSS-E + TiN- 4,0-20,0 033511 112
beschichtet
DIN 212- 1 S} | draligenutet, um HSS-E 0,95-12,05 | 030513 110-111
DIN 212- 2 0,01 mm steigend
DIN 212- 1 e e | SChilreibahle HSS-E 1,0-20,0 030610 113-114
DIN 212- 2
DIN 8089 B o pe— drallgenutet HSS-E 3,75-20,20 | 030716 115
DIN 208 B s—mmmmmaee— | drallgenutet HSS-E 3,0-50,0 030111 116
DIN 208 B | | s | drallgenutet HSS-E + TiN- 10,0 - 20,0 033111 117
beschichtet
DIN 208 C S s | SChélreibahle HSS-E 5,0-32,0 030310 118
70 Reiben ohne Innenkiihlung
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Norm Form Ausfiihrung Schneidstoff (-Bereich Code Seite
Maschinen-Reibahlen aus HSS-E
WN 141 == | Stirnreibahle HSS-E 2,5-12,0 030810 120
WN 142 Sl | Stirnreibahle HSS-E 3,0-32,0 030811 121
DIN 311 = Peeataracss | Nictlochreibahle HSS 6,4 —40,0 030010 119
DIN 219 A geradegenutet, HSS-E 25,0-100,0 | 031210 124
E Aufsteckreibahle
DIN 219B drallgenutet, HSS-E 25,0-100,0 | 031211 122-123
g Aufsteckreibahle
DIN219C — Aufsteck- HSS-E 25,0-100,0 | 031310 125
m Schélreibahle
DIN 217 #d Aufsteckhalter 13,0-50,0 031610 126
Handreibahlen
DIN 206 A e — ————1 geradegenutet HSS 1,0-60,0 010010 127
DIN 206 B (-:m drallgenutet HSS 1,0-60,0 010011 128
DIN 859 m nachstellbar HSS 4,0-55 011010 129
drallgenutet, 6,0 —60,0 011011 130
(bis @ 6 mm
geradegenutet)
WN 50 ey | SChnellverstelibar | HSS 6,4 - 80,0 012011 131
Satze [ Satz 11-teilig HSS 80-315 012015 132
WN 50 _ Satz 13-teilig 8,0-45,0 012016
WN 50 Ersatzmesser HSS 6,4 -80,0 012013 133
WN 50 Verstellmuttern 012014 133
Kegelreibahlen
DIN 2179 Schélreibahle, HSS-E 1,0-12,0 021010 134
Tl e e B i B i Kege| 1:50
DIN 2180 Schélreibahle, HSS-E 5,0-50,0 021011 135
SRR RrrErrewra | Kegel 1:50
DIN9B Drallgenutet HSS 3,0-50,0 020011 136
Cesmsm————— | Kegel 1: 50
DIN 204 C MK-Fertigreibahle | HSS MKO — MK6 024011 137

Reiben ohne Innenkiihlung
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NC-Reibahlen

rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, mit geraden Schaftdurchmessern DN Form a
fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern 8093 A VHM H7 DIN
dhnilich BE35-HA

23,76-@ 13,20
L3 LA
€
e ———
IS L2 _Q
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v/ f
* * A * * * * * i O | s
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -t
mm mm mm mm mm mm mm i
4,00 ° 3,76 - 4,25 75 19 47 4 28 6
4,50 ° 4,26 - 4,75 80 21 44 6 36 6
5,00 ° 4,76 - 5,30 86 23 50 6 36 6
5,50 ° 5,31-5,70 93 26 57 6 36 6
6,00 ° 5,71 - 6,11 93 26 57 6 36 6
6,50 ° 6,12-6,70 101 28 65 6 36 6
7,00 ° 6,71-7,20 109 31 73 8 36 6
7,50 ° 7,21-7,70 109 31 73 8 36 6
8,00 ° 7,71-8,20 117 33 81 8 36 6
8,50 ° 8,21-8,70 117 33 81 8 36 6
9,00 ° 8,71-9,20 125 36 85 10 40 6
9,50 ° 9,21-9,70 125 36 85 10 40 6
10,00 ° 9,71-10,20 133 38 93 10 40 6
10,50 ° 10,21 -10,70 133 38 93 10 40 6
11,00 ° 10,71 - 11,20 142 41 97 12 45 6
11,50 o 11,21-11,70 142 41 97 12 45 6
12,00 ° 11,71-12,20 151 44 106 12 45 6
13,00 ° 12,21 -13,20 151 44 106 12 45 6

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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NC-Reibahlen

rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, mit geraden Schaftdurchmessern DIN Form VHM a
fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf(*)- und Hochgenauigkeitsfuttern 8093 A Kop! H7 oiN
dhnlich B6535-HA

21321-020,20

L3 LA
2
T ————————
IS L2 IS8
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * i * * * * * i © | s186
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 A
mm mm mm mm mm mm mm =
14,00 ° 13,21 - 14,20 160 47 112 16 48 8
15,00 ° 14,21 - 15,20 162 50 114 16 48 8
16,00 ° 15,21 - 16,20 170 52 122 16 48 8
17,00 ° 16,21 - 17,20 175 52 127 18 48 8
18,00 ° 17,21 - 18,20 182 52 134 18 48 8
19,00 ° 18,21-19,20 189 52 139 20 50 8
20,00 ° 19,21 - 20,20 195 52 145 20 50 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

()

Der Werkzeugschaft besteht aus Stahl (gehértet). Deshalb bitte nur hierfiir geeignete, induktiv wirkende Schrumpfgeréte verwenden!
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NC-Reibahlen

Modifizierte Ausfiihrung, rechtsschneidend, drallgenutet, ungleiche bzw. DIN Form a
EU-Teilung, mit geraden Schaftdurchmessern filr die Aufnahme in Hydrodehn-, 8093 B YHM H7 DiN
Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern Shrikch B535-HA
el
@0,95-@375
. . R = = —
e L2 3
y L3 LA s
S L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
x x | A x x * x x | A @ | s
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 .
mm mm mm mm mm mm mm =
1,00 o 0,95 - 1,02 49,5 6 21,5 4 28 3
1,20 o 1,03-1,20 49,5 9 21,5 4 28 3
1,40 o 1,21-1,42 49,5 9 21,5 4 28 3
1,50 o 1,43-1,53 49 9 21 4 28 3
1,60 o 1,54 - 1,60 49 10 21 4 28 3
1,80 o 1,61-1,90 49 1 21 4 28 4
2,00 . 1,91-2,12 49 12 21 4 28 4
2,20 o 2,13-2,36 49 12 21 4 28 4
2,50 ° 2,37 - 2,65 59 16 31 4 28 4
2,80 o 2,66 - 2,80 62,5 17 35 4 28 6
3,00 ° 2,81 - 3,03 62,5 17 35 4 28 6
3,20 . 3,04 - 3,35 65 18 37 4 28 6
3,50 . 3,36 - 3,75 70 18 42 4 28 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Abweichungen beim Schaft und bei der Schneidenléinge aufgrund technischer Anderungen vorbehalten.
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NC-Reibahlen

Maodifizierte Ausfiihrung, rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, mit geraden DIN Form E
Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und 8093 B VHM H7 DIM
Hochgenauigkeitsfuttern Shrikch B535-HA
@ 3,76 - 13,20
e L#— 3
N L3 LA a
"~ L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v/ f
* * A * * * * * o (4] S. 186
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -t
mm mm mm mm mm mm mm =
4,00 ° 3,76 - 4,25 75 19 47 4 28 6
4,50 ° 4,26 - 4,75 80 21 44 6 36 6
5,00 ° 4,76 - 5,30 86 23 50 6 36 6
5,50 ° 5,31-5,70 93 26 57 6 36 6
6,00 ° 5,71 - 6,11 93 26 57 6 36 6
6,50 ° 6,12-6,70 101 28 65 6 36 6
7,00 ° 6,71-7,20 109 31 73 8 36 6
7,50 ° 7,21-7,70 109 31 73 8 36 6
8,00 ° 7,71 -8,20 117 33 81 8 36 6
8,50 ° 8,21-8,70 117 33 81 8 36 6
9,00 ° 8,71-9,20 125 36 85 10 40 6
9,50 ° 9,21-9,70 125 36 85 10 40 6
10,00 ° 9,71 -10,20 133 38 93 10 40 6
10,50 ° 10,21 -10,70 133 38 93 10 40 6
11,00 ° 10,71 -11,20 142 41 97 12 45 6
11,50 o 11,21-11,70 142 41 97 12 45 6
12,00 ° 11,71 -12,20 151 44 106 12 45 6
13,00 ° 12,21-13,20 151 44 106 12 45 6

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Abweichungen beim Schaft und bei der Schneidenlinge aufgrund technischer Anderungen vorbehalten.
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NC-Reibahlen

Modifizierte Ausfiihrung, rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, mit geraden [8](] Form VHM E3
Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf(*)- und 8093 B Kopf H7 oiN
Hochgenauigkeitsfuttern dhnlich BE35-HA

@ 13,21 -3 20,20

© L2 5

N L3 LA Q

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v /f

* * A * * * * * A (4] S. 186

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =t

mm mm mm mm mm mm mm =
14,00 ° 13,21 - 14,20 160 47 112 16 48 8
15,00 ° 14,21 -15,20 162 50 114 16 48 8
16,00 ° 15,21 - 16,20 170 52 122 16 48 8
17,00 ° 16,21 - 17,20 175 52 127 18 48 8
18,00 ° 17,21-18,20 182 52 134 18 48 8
19,00 ° 18,21-19,20 189 52 139 20 50 8
20,00 ° 19,21 - 20,20 195 52 145 20 50 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Abweichungen beim Schaft und bei der Schneidenlinge aufgrund technischer Anderungen vorbehalten.

(*)
Der Werkzeugschaft besteht aus Stahl (gehartet). Deshalb bitte nur hierfiir geeignete, induktiv wirkende Schrumpfgeréte verwenden!

76



BECK ©

NC-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, mit geraden Schaftdurchmessern fiir
die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf(*)- und Hochgenauigkeitsfuttern

040245

DIN
8093
ghnlich

Form

HM

H7

E3

DN

G535-HA,

@20,21-230,20

2 L2 | —
0O
a8 L3 LA s
< L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * i * * * * i Q© | s
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 e
mm mm mm mm mm mm mm ~
21,00 o 20,21 - 21,20 160 25 110 20 50 6
22,00 ° 21,21 -22,20 160 25 110 20 50 6
23,00 o 22,21 - 23,20 180 25 130 20 50 6
24,00 ° 23,21 - 24,20 180 25 130 20 50 8
25,00 ° 24,21 - 25,20 180 25 130 20 50 8
26,00 ° 25,21 - 26,20 180 25 130 20 50 8
27,00 o 26,21 - 27,20 180 25 130 20 50 8
28,00 ° 27,21 - 28,20 180 25 124 25 56 8
29,00 o 28,21 - 29,20 180 25 124 25 56 8
30,00 ° 29,21 - 30,20 200 25 144 25 56 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Abweichungen beim Schaft und bei der Schneidenlinge aufgrund technischer Anderungen vorbehalten.

()

Der Werkzeugschaft besteht aus Stahl (gehértet). Deshalb bitte nur hierfiir geeignete, induktiv wirkende Schrumpfgeréte verwenden!
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-NEU- Mikro-NC-Reibahlen

ab Durchmesser 0,6 mm DIN Form
rechtsschneidend, drallgenutet, mit geraden Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme 8093 B
in Hydrodehn-, Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern dhnilich

Q o
S L3 L2 IS
e L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * A X * * x % A a
0 D1 Tol 0-Bereich L1 L2 0 D2 L3 i,
mm ) mm mm mm mm mm i
0,60 . +0,004 0,59 - 0,64 45 5 3 28 4
0,70 . +0,004 0,65-0,74 45 5 3 28 4
0,80 ° +0,004 0,75-0,84 45 6 & 28 4
0,90 ° +0,004 0,85-0,94 45 6 3 28 4

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen auf Anfrage, Mindestabnahme 10 Stiick pro Abmessung.
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NC-Reibahlen um 0,01 mm steigend

modifizierte Ausfiihrung, rechtsschneidend, drallgenutet, ungleiche bzw. DIN Form E
EU-Teilung, mit geraden Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, 8093 B VHM DN
Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern dhnilich B535-HA
— -
©0,95-3375
N N - — = = —
© L2 3
8 L3 LA S
< L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
x * A * * * * * A (4] S. 186
0 D1 Tol ] L2 LA 0 D2 L3 Ky
mm : mm mm mm mm mm Ay
0,98 ° +0,004 49,5 6 21,5 4 28 3
0,99 ° +0,004 49,5 6 21,5 4 28 3
1,00 ° +0,004 49,5 6 21,5 4 28 3
1,01 . +0,004 49,5 6 21,5 4 28 3
1,02 ° +0,004 49,5 6 21,5 4 28 3
1,03 . +0,004 49,5 9 21,5 4 28 3
1,48 ° +0,004 49 9 21 4 28 B
1,49 ° +0,004 49 9 21 4 28 3
1,50 ° +0,004 49 9 21 4 28 B
1,51 . +0,004 49 9 21 4 28 3
1,52 ° +0,004 49 9 21 4 28 3
1,53 ° +0,004 49 9 21 4 28 3
1,98 ° +0,004 49 12 21 4 28 4
1,99 ° +0,004 49 12 21 4 28 4
2,00 ° +0,004 49 12 21 4 28 4
2,01 ° +0,004 49 12 21 4 28 4
2,02 ° +0,004 49 12 21 4 28 4
2,03 . +0,004 49 12 21 4 28 4
2,48 ° +0,004 59 16 31 4 28 4
2,49 ° +0,004 59 16 31 4 28 4
2,50 ° +0,004 59 16 31 4 28 4
2,51 . +0,004 59 16 31 4 28 4
2,52 ° +0,004 59 16 31 4 28 4
2,53 . +0,004 59 16 31 4 28 4
2,97 ° +0,004 62,5 17 85 4 28 6
2,98 ° +0,004 62,5 17 35 4 28 6
2,99 ° +0,004 62,5 17 35 4 28 6
3,00 ° +0,004 62,5 17 35 4 28 6
3,01 ° +0,004 62,5 17 35 4 28 6
3,02 ° +0,004 62,5 17 35 4 28 6
3,03 . +0,004 62,5 17 35 4 28 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Abweichungen beim Schaft und bei der Schneidenlinge aufgrund technischer Anderungen vorbehalten.
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NC-Reibahlen um 0,01 mm steigend

modifizierte Ausfiihrung, rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, mit geraden DIN Eorm a
Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und 8093 B VHM DN
Hochgenauigkeitsfuttern dhnilich B535-HA
@ 3,76 - 13,20
,H> _ _ } _ _ —
e LL» 3
N L3 LA s
a L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
% | <900N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* * A * * * * * o (4] S. 186
0 D1 Tol L1 L2 LA |@D2 L3 | .x 0 D1 Tol L1 L2 LA 0 D2 L3 |y
mm : mm mm mm | mm | mm |¥#x¥ mm : mm mm mm mm | mm |*i%
3,97 ° +0,004 75 19 47 4 28 6 8,00 ° +0,004 117 33 81 8 36 6
3,98 ° +0,004 75 19 47 4 28 6 8,01 ° +0,004 117 33 81 8 36 6
3,99 ° +0,004 75 19 47 4 28 6 8,02 . +0,004 117 83 81 8 36 6
4,00 ° +0,004 75 19 47 4 28 6 8,03 ° +0,004 117 33 81 8 36 6
4,01 ° +0,004 75 19 47 4 28 6 8,04 . +0,004 117 83 81 8 36 6
4,02 ° +0,004 75 19 47 4 28 6 9,97 . +0,004 133 38 93 10 40 6
4,03 ° +0,004 75 19 47 4 28 6 9,98 . +0,004 133 38 93 10 40 6
4,97 ° +0,004 86 23 50 6 36 6 9,99 ° +0,004 133 38 93 10 40 6
4,98 ° +0,004 86 23 50 6 36 6 10,00 ° +0,004 133 38 93 10 40 6
4,99 . +0,004 86 23 50 6 36 6 10,01 ° +0,004 133 38 93 10 40 6
5,00 ° +0,004 86 23 50 6 36 6 10,02 ° +0,004 133 38 93 10 40 6
5,01 . +0,004 86 23 50 6 36 6 10,03 ° +0,004 133 38 93 10 40 6
5,02 ° +0,004 86 23 50 6 36 6 10,04 ° +0,004 133 38 93 10 40 6
5,03 ° +0,004 86 23 50 6 36 6 10,05 ° +0,004 133 38 93 10 40 6
5,97 ° +0,004 93 26 57 6 36 6 11,97 ° +0,004 151 44 106 12 45 6
5,98 . +0,004 93 26 57 6 36 6 11,98 ° +0,004 151 44 106 12 45 6
5,99 ° +0,004 93 26 57 6 36 6 11,99 ° +0,004 151 44 106 12 45 6
6,00 . +0,004 93 26 57 6 36 6 12,00 . +0,004 151 44 106 12 45 6
6,01 . +0,004 93 26 57 6 36 6 12,01 . +0,004 151 44 106 12 45 6
6,02 . +0,004 93 26 57 6 36 6 12,02 . +0,004 151 44 106 12 45 6
6,03 . +0,004 93 26 57 6 36 6 12,03 . +0,004 151 44 106 12 45 6
7,97 . +0,004 117 33 81 8 36 6 12,04 ° +0,004 151 44 106 12 45 6
7,98 . +0,004 117 33 81 8 36 6 12,05 . +0,004 151 44 106 12 45 6
7,99 ° +0,004 117 33 81 8 36 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Abweichungen beim Schaft und bei der Schneidenlinge aufgrund technischer Anderungen vorbehalten.

Bitte beachten: Reduzierung der Toleranz bei Hundertstel-Abmessungen um 1 pm auf +0,004/0. Lagerumstellung erfolgt sukzessive.
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NC-Reibahlen beschichtet [ 043245 |

rechtsschneidend, drallgenutet, ungleiche bzw. EU-Teilung, mit geraden DIN Form E
Schaftdurchmessern fir die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und 8093 B VHM | | TIAIN| | H7 DIN
Hochgenauigkeitsfuttern dhniich B535-HA

20,95-@3,75
- - - — = = —
e L2 3
S L3 LA S
IS L1

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @

<900 N 900-1400N <63 HRC ve /1

* * A * * * i Q | si18

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -t

mm mm mm mm mm mm mm i
1,00 o 0,95 - 1,02 49,5 6 21,5 4 28 3
1,20 o 1,03-1,20 49,5 9 21,5 4 28 3
1,40 o 1,21-1,42 49,5 9 21,5 4 28 3
1,50 o 1,43-1,53 49 9 21 4 28 3
1,60 o 1,54 - 1,60 49 10 21 4 28 3
1,80 o 1,61-1,90 49 1 21 4 28 4
2,00 ° 1,91-2,12 49 12 21 4 28 4
2,20 o 2,13-2,36 49 12 21 4 28 4
2,50 o 2,37 - 2,65 59 16 31 4 28 4
2,80 o 2,66 - 2,80 62,5 17 35 4 28 6
3,00 ° 2,81-3,03 62,5 17 35 4 28 6
3,20 o 3,04-3,35 65 16 37 4 28 6
3,50 o 3,36 - 3,75 70 18 42 4 28 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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NC-Reibahlen beschichtet [ 043245 |

rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, mit geraden Schaftdurchmessern fiir DIN & E
. . L orm "
die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf- und Hochgenauigkeitsfuttern 8093 B VHM | | TiAIN H7 DIN
dhnlich B535-HA

23,76 -0 13,20
e L#— 3
N L3 LA a
"~ L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * i * * * i Q 8. 185
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =t
mm mm mm mm mm mm mm i
4,00 ° 3,76 - 4,25 75 19 47 4 28 6
4,50 o 4,26 - 4,75 80 21 44 6 36 6
5,00 ° 4,76 - 5,30 86 23 50 6 36 6
5,50 o 5,31-5,70 93 26 57 6 36 6
6,00 ° 5,71 - 6,11 93 26 57 6 36 6
6,50 o 6,12-6,70 101 28 65 6 36 6
7,00 o 6,71-7,20 109 31 73 8 36 6
7,50 o 7,21-7,70 109 31 73 8 36 6
8,00 ° 7,71-8,20 117 33 81 8 36 6
8,50 o 8,21-8,70 117 33 81 8 36 6
9,00 o 8,71-9,20 125 36 85 10 40 6
9,50 o 9,21-9,70 125 36 85 10 40 6
10,00 ° 9,71-10,20 133 38 93 10 40 6
10,50 o 10,21 -10,70 133 38 93 10 40 6
11,00 o 10,71 -11,20 142 41 97 12 45 6
11,50 o 11,21-11,70 142 41 97 12 45 6
12,00 ° 11,71-12,20 151 44 106 12 45 6
13,00 o 12,21-13,20 151 44 106 12 45 6

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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NC-Reibahlen beschichtet

rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, mit geraden Schaftdurchmessern fiir
die Aufnahme in Hydrodehn-, Schrumpf(*)- und Hochgenauigkeitsfuttern

DiN

8093
ghnlich

Form

YHM
Kopf

TiAIN

@ 13,21 -3 20,20

© L2 5

3 L3 LA Q

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC vo/f

* * i * * i Q 8. 185

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =hi

mm mm mm mm mm mm mm L
14,00 ° 13,21 - 14,20 160 47 112 16 48 8
15,00 o 14,21 -15,20 162 50 114 16 48 8
16,00 ° 15,21 - 16,20 170 52 122 16 48 8
17,00 o 16,21 - 17,20 175 52 127 18 48 8
18,00 o 17,21 - 18,20 182 52 134 18 48 8
19,00 o 18,21 -19,20 189 52 139 20 50 8
20,00 o 19,21 - 20,20 195 52 145 20 50 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

()

Der Werkzeugschaft besteht aus Stahl (gehértet). Deshalb bitte nur hierfiir geeignete, induktiv wirkende Schrumpfgeréte verwenden!
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Maschinen-Reibahlen [ 040112 |

rechtsschneidend, geradegenutet, ungleiche Teilung DIN

Form
goga || A ||VHM|| H7

L3 LA ‘
2 L
a ' i
= Lo | o=
L1
)
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
x * A - * * * * A (4] S. 186
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 | 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |hy
mm mm mm | mm | mm mm mm | 7 mm mm mm | mm | mm mm mm | #v
1,00 e | 0,95-1,06 34 6 15 1 19 3 1,60 e | 152-171 49 11 26 1,6 23 3
1,10 o | 1,07-1,12 34 6 15 1 19 3 1,80 e | 172-191 49 1 25 1,8 24 4
1,20 ° 38 8 16,5 1,2 21,5 3 2,00 e | 192-213 49 11 24 2 25 4
1,30 o | 1,13-1,32 38 8 16,5 1,2 21,5 3 2,20 o | 214-237 57 15 30 2,2 27 4
1,40 ° 40 8 18 1,4 22 3 2,50 e | 238-266 57 15 28 2,5 29 4
1,50 e | 1,33-1,51 40 8 18 1,5 22 3 2,80 e | 267-289 61 15 32 2,8 29 4

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Maschinen-Reibahlen 040110

rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung DIN

Form
goga || A ||VHM|| H7

L3 LA ‘

2 L

a ' i

) L2 =

L1
Q

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |.vs 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |.ve
mm mm mm | mm mm mm mm |2~ mm mm mm | mm | mm mm mm |~
3,00 e | 289-310 61 15 30 3 31 6 4,50 o | 426-475 80 21 46 45 34 6
3,20 e | 311-335 70 18 33 3,2 37 6 5,00 e | 476-530 86 23 53 5 33 6
3,50 e | 336-3,75 70 18 33 35 37 6 5,50 e | 531-570 93 26 56 5,6 37 6
4,00 e | 376-425 75 19 44 4 31 6 6,00 e | 571-6,11 93 26 56 5,6 37 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Maschinen-Reibahlen 040219

rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, mit langem Schneidenteil DIN Form VHM-
8093 A Kopf

H7

@ D2 h9
1l
|
1
|
|
i
|
D1

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * i * * * * * i @ 8.186

0D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 | L3 |.vg 0D1 0-Bereich L1 L2 LA | 0D2 | L3 |.x¢
mm mm mm | mm | mm | mm | mm |¥% mm mm mm | mm | mm | mm | mm |#%
6,50 e | 6,11-6,70 101 28 63 6,3 38 | 6 1050 | e | 10,11-10,60 | 133 38 87 10 46 | 6
7,00 e | 6,71-7,10 109 31 69 7,1 40 | 6 11,00 | o | 10,61-11,10 | 142 4 96 10 46 | 6
7,50 o | 711-770 109 31 69 7,1 40 | 6 12,00 | o | 11,11-12,10 | 151 44 105 10 46 | 6
8,00 o | 7,71-810 117 33 75 8 42 |6 13,00 | e | 12,11-13,10 | 151 44 105 10 46 | 6
8,50 e | 8711-8,60 117 38 75 8 42 |6 14,00 | o | 13,11-1410 | 160 47 110 | 125 | 50 | 8
9,00 e | 861-910 125 36 81 9 4 | 6 1500 | o | 1411-1510 | 162 50 12 | 125 | 50 | 8
9,50 e | 911-9,60 125 36 81 9 4 | 6 16,00 | o | 1511-16,10 | 170 52 120 | 125 | 50 | 8
10,00 | o | 961-10,10 | 133 38 87 10 46 | 6

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Maschinen-Reibahlen [ 040222 |

rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, mit langem Schneidenteil
1aend, geracegend 1ng, mitiang aemer DIN | [Form | | o || w7
8093 A
. L3 LA =
1 2| .
3 ! ==
E|I s
B ] |
L1 L2 |
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |.vs 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |y
mm mm mm mm mm mm mm | mm mm mm mm mm mm mm |*

17,00 | e | 16,15-17,14 | 175 54 123 14 52
18,00 | e (17,15-18,14 | 182 56 130 14 52

19,00 | o | 18,15-19,16 | 189 58 131 16 58
20,00 | e | 19,17-20,16 | 195 60 137 16 58

o|lo| -
[]

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Maschinen-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet, ungleiche Teilun
’ ’ ’ DIN | |Form | vy | | w7
8093 B
L3 LA )
2 |
N — —————¢
s T
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900N 900-1400N <63 HRC v/ f
* * A * * * A Q S. 186
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |.x 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |xy
mm mm mm | mm | mm mm mm A~ mm mm mm mm mm mm mm |#
1,00 e | 095-1,06 34 6 15 1 19 3 1,60 ° 1,52-1,71 49 11 26 1,6 23 &
1,10 o | 1,07-112 34 6 15 1 19 3 1,80 ° 1,72-1,91 49 11 25 1,8 24 4
1,20 ° 38 8 16,5 1,2 21,5 3 2,00 ° 1,92-2,13 49 11 24 2 25 4
1,30 o | 1,13-1,32 38 8 16,5 1,2 21,5 3 2,20 o | 214-237 57 15 30 2,2 27 4
1,40 ° 40 8 18 1,4 22 3 2,50 e | 238-266 57 15 28 2,5 29 4
1,50 e | 1,33-1,51 40 8 18 1,5 22 3 2,80 e | 267-289 61 15 32 2,8 29 4
o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilun
g ¢ DIN | |Form | ot || 17
BO93 B
- —
— S
L3 LA _
2 |
8l <t - - = = —> 5
. L L | =
L1
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 | 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 |.vs
mm mm mm mm mm mm mm A~ mm mm mm mm mm mm mm | "
3,00 e | 289-3,10 61 15 30 8 31 6 4,50 o | 426-475 80 21 46 45 34 6
3,20 e | 311-335 70 18 33 3,2 37 6 5,00 e | 476-530 86 23 53 5 33 6
3,50 e | 336-3,75 70 18 83 85 37 6 5,50 e | 531-570 93 26 56 5,6 37 6
4,00 e | 376-4,25 75 19 44 4 31 6 6,00 e | 571-6,11 93 26 56 5,6 37 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Maschinen-Reibahlen 040220

rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, mit langem Schneidenteil

DIN | |Form | | VHM-
8093 B Kopf

H7

236,11-016,2
 — — —
2 Lo s
8 L3 LA <
Q L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * Fis *x * * *x * Fis Q $.186
o D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -t
mm mm mm mm mm mm mm =
6,50 ° 6,11-6,70 101 28 63 6,3 38 6
7,00 ° 6,71-7,10 109 31 69 71 40 6
7,50 ° 7,11-7,70 109 31 69 71 40 6
8,00 ° 7,71-8,10 117 33 75 8 42 6
8,50 ° 8,11 -8,60 117 33 75 8 42 6
9,00 ° 8,61-9,10 125 36 81 9 44 6
9,50 ° 9,11-9,60 125 36 81 9 44 6
10,00 ° 9,61-10,10 133 38 87 10 46 6
10,50 ° 10,11 - 10,60 133 38 87 10 46 6
11,00 ° 10,61-11,10 142 41 96 10 46 6
12,00 ° 11,11-12,10 151 44 105 10 46 6
13,00 ° 12,11-13,10 151 44 105 10 46 6
14,00 ° 13,11 -14,10 160 47 110 12,5 50 8
15,00 ° 14,11 -15,10 162 50 112 12,5 50 8
16,00 ° 15,11 - 16,10 170 52 120 12,5 50 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen in den angegebenen Durchmesserbereichen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Maschinen-Reibahlen

rechtsschneidend, schraggenutet, EU-Teilung, mit langem Schneidenteil
% g, mitang DIN | |Form [ | o0 || 47
8093 B
@9,63-220,16
s _ [ _ ~ i
| /
2 L2 5
8 L3 LA <
IS L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v/ f
* * i * * * * * i Q S.186
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =N
mm mm mm mm mm mm mm Ay
10,00 ° 9,63 - 10,20 133 38 87 10 46 6
10,50 o 10,21 - 10,64 133 38 87 10 46 6
11,00 ° 10,65 - 11,14 142 41 96 10 46 6
11,50 o 11,15-11,80 142 4 96 10 46 6
12,00 ° 11,81 -12,20 151 44 105 10 46 6
13,00 ° 12,21 - 13,20 151 44 105 10 46 6
14,00 ° 13,21 - 14,14 160 47 110 12,5 50 6
15,00 ° 14,15-1514 162 50 112 12,5 50 6
16,00 ° 15,15-16,14 170 52 120 12,5 50 6
17,00 ° 16,15-17,14 175 54 123 14 52 6
18,00 ° 17,15-18,14 182 56 130 14 52 6
19,00 ° 18,15-19,16 189 58 131 16 58 6
20,00 ° 19,17 - 20,16 195 60 137 16 58 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen in den angegebenen Durchmesserbereichen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Automaten-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet, kurze Ausfiihrung

040230

DIN
8090

Form

VHM

H7

X -

~ L2 o

Q

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * A * * * * A @ | s

0 D1 0-Bereich L1 L2 0 D2 -2y
mm mm mm mm mm L
3,00 o 2,89-3,10 56 20 2,5 6
3,20 o 3,11-3,30 56 20 2,8 6
3,50 o 3,31-3,70 56 20 3 6
4,00 o 3,71-4,25 56 20 3,55 6
4,50 o 4,26 - 4,60 63 22 4 6
4,80 o 4,61-4,95 63 22 4 6
5,00 o 4,96 - 5,30 63 22 4 6
5,50 o 5,31 -5,70 63 22 5 6
6,00 o 5,71 - 6,20 63 22 5 6
6,50 o 6,21 - 6,70 63 22 5 6
7,00 o 6,71 -7,20 71 25 6,3 6
7,50 o 7,21-17,70 71 25 6,3 6
8,00 o 7,71 - 8,20 71 25 6,3 6
8,50 o 8,21 -8,70 71 25 6,3 6
9,00 o 8,71 -9,20 71 25 8 6
9,50 o 9,21 -9,70 71 25 8 6
10,00 o 9,71 -10,20 71 25 8 6
10,50 o 10,21 - 10,60 71 25 8 6
11,00 o 10,61 - 11,20 80 28 10 6
11,50 o 11,21-11,70 80 28 10 6
12,00 o 11,71-12,20 80 28 10 6

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen in den angegebenen Durchmesserbereichen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Maschinen-Reibahlen 040420

rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, mit langem Schneidenteil

DIN | | Form | | VHM-

8094 | | A kopt | | 7

LA o
L1 ©

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @

<900 N 900-1400N <63HRC ve/f

x * A - * * * * A (4] S. 186

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA MK =

mm mm mm mm mm =
5,00 ° 4,75 - 5,30 133 23 67,5 1 6
5,50 o 5,31-5,70 138 26 72,5 1 6
6,00 ° 5,71 - 6,11 138 26 72,5 1 6
6,50 o 6,12 - 6,70 144 28 78,5 1 6
7,00 ° 6,71 -7,20 150 31 84,5 1 6
7,50 o 7,21-7,70 150 31 84,5 1 6
8,00 ° 7,71 - 8,20 156 33 90,5 1 6
8,50 o 8,21 -8,70 156 33 90,5 1 6
9,00 ° 8,71-9,20 162 36 96,5 1 6
9,50 o 9,21-9,70 162 36 96,5 1 6
10,00 ° 9,71-10,20 168 38 102,5 1 6
10,50 o 10,21 - 10,70 168 38 102,5 1 6
11,00 ° 10,71 - 11,20 175 4 109,5 1 6
11,50 o 11,21-11,70 175 4 109,5 1 6
12,00 ° 11,71-12,20 182 44 116,5 1 6
13,00 ° 12,21-13,20 182 44 116,5 1 6
14,00 ° 13,21 - 14,20 189 47 123,5 1 8
15,00 ° 14,21 - 15,20 204 50 124 2 8
16,00 ° 15,21 - 16,20 210 52 130 2 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Maschinen-Reibahlen 040421

rechtsschneidend, geradegenutet, EU-Teilung, mit langem Schneidenteil DIN Form HM HT
8094 A
- R |- _ - =
| = ]
L2 5
| - LA s
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v/ f
* * A * * * * * A (4] S.186
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA MK i,
mm mm mm mm mm =
17,00 ° 16,15-17,14 214 54 134 2 6
18,00 ° 17,15-18,14 219 56 139 2 6
19,00 ° 18,15-19,16 223 58 143 2 6
20,00 ° 19,17 - 20,16 228 60 148 2 6
21,00 ° 20,17 - 21,20 232 62 152 2 6
22,00 ° 21,21-22,20 237 64 157 2 6
23,00 ° 22,21 - 23,20 241 66 161 2 6
24,00 ° 23,21 -24,20 268 68 169 3 8
25,00 ° 24,21 - 25,16 268 68 169 8 8
26,00 ° 25,17 - 26,20 273 70 174 3 8
27,00 ° 26,21 - 27,20 277 71 178 3 8
28,00 ° 27,21 - 28,16 277 71 178 3 8
30,00 ° 29,21 - 30,16 281 73 182 3 8
32,00 ° 31,21-32,20 317 77 193 4 8
34,00 ° 33,21 - 34,20 321 78 197 4 8
35,00 ° 34,21 - 35,20 321 78 197 4 8
36,00 ° 35,21 - 36,20 325 79 201 4 8
38,00 ° 37,21 - 38,20 329 81 205 4 8
40,00 ° 39,21 - 40,16 329 81 205 4 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Maschinen-Reibahlen 040422

rechtsschneidend, drallgenutet, EU-Teilung, mit langem Schneidenteil DIN Form VHM-
8094 B Kopl

H7

a
LA Q
. L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f

x x A *x x * * * A Q S.186
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA MK g
mm mm mm mm mm =
5,00 ° 4,75 -5,30 133 23 67,5 1 6
5,50 o 5,31-5,70 138 26 72,5 1 6
6,00 ° 5,71 - 6,11 138 26 72,5 1 6
6,50 o 6,12 - 6,70 144 28 78,5 1 6
7,00 ° 6,71-7,20 150 31 84,5 1 6
7,50 o 7,21-7,70 150 31 84,5 1 6
8,00 ) 7,71 -8,20 156 33 90,5 1 6
8,50 o 8,21 -8,70 156 33 90,5 1 6
9,00 ° 8,71 -9,20 162 36 96,5 1 6
9,50 o 9,21-9,70 162 36 96,5 1 6
10,00 ° 9,71 -10,20 168 38 102,5 1 6
10,50 o 10,21 -10,70 168 38 102,5 1 6
11,00 ° 10,71 - 11,20 175 4 109,5 1 6
11,50 o 11,21 -11,70 175 4 109,5 1 6
12,00 ° 11,71 -12,20 182 44 116,5 1 6
13,00 ° 12,21 -13,20 182 44 116,5 1 6
14,00 . 13,21 - 14,20 189 47 123,5 1 8
15,00 ° 14,21 - 15,20 204 50 124 2 8
16,00 . 15,21 - 16,20 210 52 130 2 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Maschinen-Reibahlen 040423

rechtsschneidend, schraggenutet, EU-Teilung, mit langem Schneidenteil DIN

Form
8094 B HM H7

LA 2
. L1

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f

x x A x * * * * A Q S.186

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA MK -t

mm mm mm mm mm Ay
10,00 ° 9,64 - 10,20 168 38 102,5 1 6
10,50 o 10,21 - 10,64 168 38 102,5 1 6
11,00 . 10,65 - 11,14 175 4 109,5 1 6
11,50 o 11,15-11,80 175 4 109,5 1 6
12,00 ° 11,81 - 12,20 182 44 116,5 1 6
13,00 ° 12,21 -13,20 182 44 116,5 1 6
14,00 ° 13,21 - 14,14 189 47 123,5 1 6
15,00 ° 14,15 -15,14 204 50 124 2 6
16,00 ° 15,15 - 16,14 210 52 130 2 6
17,00 ° 16,15-17,14 214 54 134 2 6
18,00 ° 17,15- 18,14 219 56 139 2 6
19,00 ° 18,15- 19,16 223 58 143 2 6
20,00 ° 19,17 - 20,16 228 60 148 2 6
21,00 ° 20,17 - 21,20 232 62 152 2 6
22,00 ° 21,21 - 22,20 237 64 157 2 6
23,00 ° 22,21 - 23,20 241 66 161 2 6
24,00 ° 23,21 - 24,20 268 68 169 3 8
25,00 ° 24,21 - 25,16 268 68 169 3 8
26,00 ° 25,17 - 26,20 273 70 174 3 8
27,00 . 26,21 - 27,20 277 71 178 3 8
28,00 . 27,21 - 28,16 277 71 178 3 8
29,00 o 28,17 - 29,20 281 73 182 3 8
30,00 . 29,21 - 30,16 281 73 182 3 8
31,00 o 30,17 - 31,20 285 75 186 3 8
32,00 . 31,21 - 32,20 317 77 193 4 8
34,00 ° 33,21 - 34,20 321 78 197 4 8
35,00 ° 34,21 - 35,20 321 78 197 4 8
36,00 . 35,21 - 36,20 325 79 201 4 8
38,00 ° 37,21 - 38,20 329 81 205 4 8
40,00 . 39,21 - 40,16 329 81 205 4 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten!
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Maschinen-Dehnreibahlen

rechtsschneidend, geradegenutet, mit kurzem Schneidenteil, durch Stirnschraube
um ca. 0,03 mm dehnbar

DIN
8050

#hnlich

Form

HM

H7

2 5
~ L3 LA
2 %] ©
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<90N | 900-1400N <63 HRC v/
* Az * * * * i a S.186
0 D1 @-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -
mm mm mm mm mm mm mm =
8,00 ° 7,70 - 8,20 117 12 75 8 42 4
8,50 o 8,21 -8,70 117 12 75 8 42 4
9,00 ° 8,71-9,20 125 12 79 10 46 6
9,50 o 9,21-9,70 125 12 79 10 46 6
10,00 ° 9,71-10,20 133 12 87 10 46 6
10,50 o 10,21 - 10,70 133 12 87 10 46 6
11,00 ° 10,71 - 11,20 142 12 96 10 46 6
11,50 e} 11,21 -11,70 142 12 96 10 46 6
12,00 ° 11,71 -12,20 151 12 105 10 46 6
12,50 o 12,21 -12,70 151 12 105 10 46 6
13,00 ° 12,71 - 13,20 151 12 105 10 46 6
14,00 ° 13,21 - 14,20 160 16 110 12 50 6
15,00 ° 14,21 - 15,20 162 16 112 12 50 6
16,00 ° 15,21 - 16,20 170 19 120 12 50 6
17,00 o 16,21 - 17,20 175 19 123 14 52 6
18,00 ° 17,21 - 18,20 182 19 130 14 52 6
19,00 o 18,21 - 19,20 189 19 131 16 58 6
20,00 ° 19,21 - 20,20 195 19 137 16 58 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurziristig lieferbar.
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BECK ©

Maschinen-Dehnreibahlen [ 040511 |

rechtsschneidend, geradegenutet, mit kurzem Schneidenteil, durch Stirnschraube DIN Form
um ca. 0,03 mm dehnbar 8051 A HM H7
dhnlich

LA 2
. L1 S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ax * * * * * A @ | s.18
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA MK =N
mm mm mm mm mm ~
8,00 ° 7,70 - 8,20 156 12 90,5 1 4
8,50 o 8,21 -8,70 156 12 90,5 1 4
9,00 ° 8,71-9,20 162 12 96,5 1 4
9,50 o 9,21-9,70 162 12 96,5 1 6
10,00 ° 9,71 -10,20 168 12 102,5 1 6
10,50 o 10,21 - 10,70 168 12 102,5 1 6
11,00 ° 10,71 -11,20 175 12 109,5 1 6
11,50 o 11,21-11,70 175 12 109,5 1 6
12,00 . 11,71-12,20 182 12 116,5 1 6
12,50 o 12,21 -12,70 182 12 116,5 1 6
13,00 ° 12,71 - 13,20 182 12 116,5 1 6
14,00 ° 13,21 - 14,20 189 16 123,5 1 6
15,00 ° 14,21 - 15,20 204 16 124 2 6
16,00 ° 15,21 - 16,20 210 19 130 2 6
17,00 ° 16,21 - 17,20 214 19 134 2 6
18,00 ° 17,21 - 18,20 219 19 139 2 6
19,00 ° 18,21 - 19,20 223 19 143 2 6
20,00 . 19,21 - 20,20 228 19 148 2 6
21,00 o 20,21 - 21,20 232 19 152 2 6
22,00 ° 21,21-22,20 237 22 157 2 6
23,00 o 22,21 - 23,20 241 22 161 2 6
24,00 ° 23,21 - 24,20 268 22 169 3 6
25,00 ° 24,21 - 25,20 268 22 169 3 6
26,00 ° 25,21 - 26,20 273 22 174 3 6
27,00 o 26,21 - 27,20 277 25 178 3 6
28,00 ° 27,21 - 28,20 277 25 178 3 6
30,00 ° 29,21 - 30,20 281 25 182 3 6
32,00 ° 31,21 - 32,20 317 25 193 4 6
34,00 ° 33,21 - 34,20 321 25 197 4 8
35,00 ° 34,21 - 35,20 321 25 197 4 8
36,00 ° 35,21 - 36,20 325 25 201 4 8
38,00 ° 37,21 - 38,20 329 25 205 4 8
40,00 ° 39,21 - 40,20 329 25 205 4 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

95



BECK ©

Maschinen-Reibahlen mit Vorschneidstufe [ 040512 |

rechtsschneidend, schraggenutet. Im AnschluB an die Schneidenldnge L2 ist der
Durchmesser um 0,3 bis 0,4 mm Kleiner geschliffen. Mo HM H7

5§ 3
T

L2
LA
. L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * * * @ | s

0 D1 L1 L2 0 D3 L3 LA MK =t
mm mm mm mm mm mm =
5,00 ° 165 25 4,92 10 99,5 1 6
6,00 ° 165 25 5,92 10 99,5 1 6
7,00 ° 185 25 6,92 10 119,5 1 6
8,00 ° 205 23 7,92 10 139,5 1 6
9,00 ° 215 23 8,9 10 149,5 1 6
10,00 ° 230 28 9,9 12 164,5 1 6
11,00 ° 230 28 10,9 12 164,5 1 6
12,00 ° 230 28 11,9 12 164,5 1 6
13,00 o 230 28 12,9 12 164,5 1 6
14,00 . 230 28 13,9 12 164,5 1 6
15,00 ° 245 28 14,9 12 165 2 6
16,00 ° 250 28 15,9 12 170 2 6
17,00 o 255 28 16,9 12 175 2 6
18,00 ° 255 28 17,9 12 175 2 6
19,00 ° 260 28 18,9 12 180 2 6
20,00 . 260 33 19,9 15 180 2 6
22,00 ° 265 33 21,85 15 185 2 6
24,00 . 285 33 23,85 15 186 3 8
25,00 ° 285 33 24,85 15 186 & 8
26,00 o 285 33 25,85 15 186 3 8
28,00 o 290 33 27,85 15 191 3 8
30,00 ° 300 33 29,85 15 201 3 8
32,00 o 330 33 31,85 15 206 4 8
34,00 o 335 33 33,85 15 211 4 8
35,00 ° 335 33 34,85 15 211 4 8
36,00 o 340 33 35,85 15 216 4 8
38,00 o 345 & 37,85 15 221 4 8
40,00 ° 345 33 39,85 15 221 4 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Aufsteck-Reibahlen

rechtsschneidend, geradegenutet, Aufnahmebohrung mit Kegel 1:30 und Quernut DIN Form
nach DIN 138, zum Aufstecken auf Halter DIN 217 (siehe Seite 126) 8054 A HM H7

/ ]
g? 5 >1:30 jﬁ 5
IS A H—T IS
—11
L2
L1

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @

<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f

* * * * * * * A @ | s

@ D1 L1 L2 0 D2 =t @ D1 L1 L2 0 D2 =l

mm mm mm mm L mm mm mm mm L
25,00 ° 45 25 13 6 44,00 ° 50 30 16 8
26,00 o 45 25 13 6 45,00 ° 50 30 16 8
28,00 o 45 25 13 6 46,00 o 56 30 19 10
30,00 ° 45 30 13 6 47,00 o 56 30 19 10
31,00 o 45 30 13 8 48,00 ° 56 30 19 10
32,00 ° 45 30 13 8 49,00 o 56 30 19 10
33,00 o 45 30 13 8 50,00 ° 56 30 19 10
34,00 ° 45 30 13 8 52,00 o 56 30 19 10
35,00 ° 45 30 13 8 55,00 ° 63 30 22 10
36,00 . 50 30 16 8 58,00 ° 63 30 22 10
37,00 ° 50 30 16 8 60,00 . 63 30 22 10
38,00 ° 50 30 16 8 62,00 o 63 30 22 10
39,00 o 50 30 16 8 68,00 o 71 30 27 12
40,00 ° 50 30 16 8 70,00 . 71 30 27 12
41,00 o 50 30 16 8 72,00 o 71 30 27 12
42,00 ° 50 30 16 8 73,00 o 71 30 27 12
43,00 o 50 30 16 8 75,00 ° 71 30 27 12

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen auf Anfrage.

D2 = Nenn-@ D1 des passenden Aufsteckhalters
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NC-Reibahlen

rechtsschneldend, drallgenutet, mit gerade.n Schaftdurchmessern flir die Aufnahme DIN Eorm HSS- B
in Hydrodehnspannfuttern und Hochgenauigkeitsfuttern 212.3 B E H7 oIN
B535-HA
@0,95-33,75
_ _ I _ = = I
© L2 -
§ L3 LA S
Q L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Az * * * a S. 187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =N
mm mm mm mm mm mm mm L
1,00 o 0,95 - 1,06 34 55 15 1 19 3
1,10 o 1,07-1,18 36 6,5 15,5 1 20,5 3
1,20 o 1,19-1,32 38 75 16,5 2 21,5 3
1,40 o 1,33-1,41 40 8 18 2 22 3
1,50 ° 1,42 -1,50 40 8 18 2 22 5
1,60 ° 1,51-1,70 43 9 20 2 23 3
1,70 ° 43 9 20 2 23 3
1,80 ° 1,71-1,90 46 10 22 2 24 4
1,90 ° 46 10 22 2 24 4
2,00 ° 1,91-2,12 49 11 24 2 25 4
2,10 ° 49 11 24 2 25 4
2,20 ° 2,13-2,36 53 12 25 3 28 4
2,30 ° 53 12 25 3 28 4
2,40 ° 57 14 29 3 28 4
2,50 ° 2,37 - 2,65 57 14 29 3 28 4
2,60 ° 57 14 29 3 28 4
2,70 ) 61 15 33 3 28 6
2,80 . 2,66 - 2,80 61 15 33 3 28 6
2,90 . 61 15 33 3 28 6
3,00 ° 2,81 -3,00 61 15 33 3 28 6
3,10 ° 65 16 37 4 28 6
3,20 ° 3,01-3,35 65 16 37 4 28 6
3,30 ° 65 16 37 4 28 6
3,40 ° 70 18 42 4 28 6
3,50 ° 3,36 - 3,75 70 18 42 4 28 6
3,60 ° 70 18 42 4 28 6
3,70 ° 70 18 42 4 28 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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NC-Reibahlen 030505

rechtsschneidend, drallgenutet, mit geraden Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme DIN Eorm HSS- B
in Hydrodehnspannfuttern und Hochgenauigkeitsfuttern 212.3 B E H7 oIN
B535-HA
L1
o ©3,76 -3 20,0 r#—
I — =i
"
S L3 LA S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* A * * * * 3] 5. 187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =
mm mm mm mm mm mm mm =
3,80 ° 75 19 47 4 28 6
3,90 ° 75 19 47 4 28 6
4,00 ° 3,76 - 4,25 75 19 47 4 28 6
4,10 ° 75 19 47 4 28 6
4,20 ° 75 19 47 4 28 6
4,30 ° 80 21 52 5 28 6
4,40 ° 80 21 52 5 28 6
4,50 ° 4,26 - 4,75 80 21 52 5 28 6
4,60 ° 80 21 52 5 28 6
4,70 ° 80 21 52 5 28 6
4,80 ° 86 23 58 5 28 6
4,90 ° 86 23 58 5 28 6
5,00 ° 4,76 - 5,30 86 23 58 5 28 6
510 ° 86 23 58 5 28 6
5,20 ° 86 23 58 5 28 6
5,30 ° 86 23 58 5 28 6
5,40 ° 93 26 57 6 36 6
5,50 ° 5,31 - 5,60 93 26 57 6 36 6
5,60 ° 93 26 57 6 36 6
5,70 ° 93 26 57 6 36 6
5,80 ° 93 26 57 6 36 6
5,90 ° 93 26 57 6 36 6
6,00 ° 5,61 - 6,00 93 26 57 6 36 6
6,10 ° 101 28 65 6 36 6
6,20 ° 101 28 65 6 36 6
6,30 ° 101 28 65 6 36 6
6,40 ° 101 28 65 6 36 6
6,50 ° 6,01 -6,70 101 28 65 6 36 6
6,60 ° 101 28 65 6 36 6
6,70 ° 101 28 65 6 36 6
6,80 ° 109 31 73 8 36 6
6,90 ° 109 31 73 8 36 6
7,00 ° 6,71-7,20 109 31 73 8 36 6
7,10 ° 109 31 73 8 36 6
7,20 ° 109 31 73 8 36 6
7,30 ° 109 31 73 8 36 6
7,40 ° 109 31 73 8 36 6
7,50 ° 7,21-7,50 109 31 73 8 36 6
7,60 ° 117 33 81 8 36 6
7,70 ° 117 33 81 8 36 6
7,80 ° 117 33 81 8 36 6
7,90 ° 117 33 81 8 36 6
8,00 . 7,51 -8,20 117 88 81 8 36 6
8,10 ° 117 33 81 8 36 6
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NC-Reibahlen 030505

rechtsschneidend, drallgenutet, mit geraden Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme DIN Eorm HSS- B
in Hydrodehnspannfuttern und Hochgenauigkeitsfuttern 212.3 B E H7 oIN
B535-HA
L1
o @ 3,76 -8 20,0 r#—
I — =i
"
S L3 LA S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* A * * * * 3] 5. 187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =
mm mm mm mm mm mm mm =
8,20 ° 117 33 81 8 36 6
8,30 ° 117 33 81 8 36 6
8,40 ° 117 33 81 8 36 6
8,50 ° 8,21 - 8,50 117 33 81 8 36 6
8,60 ° 125 36 85 10 40 6
8,70 ° 125 36 85 10 40 6
8,80 ° 125 36 85 10 40 6
8,90 ° 125 36 85 10 40 6
9,00 ° 8,51 -9,20 125 36 85 10 40 6
9,10 ° 125 36 85 10 40 6
9,20 ° 125 36 85 10 40 6
9,30 ° 125 36 85 10 40 6
9,40 ° 125 36 85 10 40 6
9,50 ° 9,21 - 9,50 125 36 85 10 40 6
9,60 ° 133 38 93 10 40 6
9,70 ° 133 38 93 10 40 6
9,80 ° 133 38 93 10 40 6
9,90 . 133 38 93 10 40 6
10,00 ° 9,51 -10,20 133 38 93 10 40 6
10,50 o 10,21 - 10,60 133 38 93 10 40 6
11,00 ° 10,61 -11,20 142 4 102 10 40 6
11,50 o 11,21-11,80 142 4 102 10 40 6
12,00 ° 11,81-12,20 151 44 111 10 40 6
13,00 ° 12,21 -13,20 151 44 111 10 40 6
14,00 ° 13,21 - 14,00 160 47 115 14 45 8
15,00 ° 14,01 - 15,00 162 50 117 14 45 8
16,00 ° 15,01 - 16,00 170 52 125 14 45 8
17,00 ° 16,01 - 17,00 175 54 130 14 45 8
18,00 ° 17,01 - 18,00 182 56 137 14 45 8
19,00 ° 18,01 - 19,00 189 58 141 16 48 8
20,00 ° 19,01 - 20,00 195 60 147 16 48 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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NC-Reibahlen um 0,01 mm steigend

rechtsschneidend, drallgenutet, mit geraden Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme
in Hydrodehnspannfuttern und Hochgenauigkeitsfuttern

DIN | | Form | |HSS- | [E38

IM
212-3| | B E P
@0,95-0375
_ _ _ I _ = = I

© L2 5

N L3 LA s

Q L1

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
%k Az * * (3] S. 187

0 D1 Tol L1 L2 LA 0 D2 L3 -ty
mm ) mm mm mm mm mm e
1,00 ° +0,004 34 515 15 1 19 3
1,01 ° +0,004 34 55 15 1 19 3
1,02 ° +0,004 34 515 15 1 19 3
1,50 ° +0,004 40 8 18 2 22 3
1,51 ° +0,004 43 9 20 2 23 3
1,52 ° +0,004 43 9 20 2 23 3
1,97 ° +0,004 49 11 24 2 25 4
1,98 ° +0,004 49 11 24 2 25 4
1,99 ° +0,004 49 11 24 2 25 4
2,00 ° +0,004 49 11 24 2 25 4
2,01 ° +0,004 49 11 24 2 25 4
2,02 ° +0,004 49 1 24 2 25 4
2,48 ° +0,004 57 14 29 3 28 4
2,49 ° +0,004 57 14 29 3 28 4
2,50 ° +0,004 57 14 29 3 28 4
2,51 ° +0,004 57 14 29 3 28 4
2,52 ° +0,004 57 14 29 3 28 4
2,97 ° +0,004 61 15 33 3 28 6
2,98 ° +0,004 61 15 33 3 28 6
2,99 ° +0,004 61 15 33 3 28 6
3,00 ° +0,004 61 15 33 3 28 6
3,01 ° +0,004 65 16 37 4 28 6
3,02 ° +0,004 65 16 37 4 28 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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NC-Reibahlen um 0,01 mm steigend

rechtsschneidend, drallgenutet, mit geraden Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme
in Hydrodehnspannfuttern und Hochgenauigkeitsfuttern

DIN | | Form | |HSS- | [E38
E

IM
212-3 B D e
L1
o 3,76 -3 20,0 r#—
T ——— =s
"
S L3 LA S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* % ™ ™ @ | s
@ D1 Tol L1 L2 LA 0 D2 L3 -t
mm ) mm mm mm mm mm =
3,97 ° +0,004 75 19 47 4 28 6
3,98 ° +0,004 75 19 47 4 28 6
3,99 . +0,004 75 19 47 4 28 6
4,00 . +0,004 75 19 47 4 28 6
4,01 . +0,004 75 19 47 4 28 6
4,02 ° +0,004 75 19 47 4 28 6
4,97 . +0,004 86 23 58 5 28 6
4,98 . +0,004 86 23 58 5 28 6
4,99 ° +0,004 86 23 58 5 28 6
5,00 . +0,004 86 23 58 5 28 6
5,01 . +0,004 86 23 58 5) 28 6
5,02 ° +0,004 86 23 58 5 28 6
5,97 ° +0,005 93 26 57 6 36 6
5,98 ° +0,005 93 26 57 6 36 6
5,99 ° +0,005 93 26 57 6 36 6
6,00 ° +0,005 93 26 57 6 36 6
6,01 ° +0,005 101 28 65 6 36 6
6,02 . +0,005 101 28 65 6 36 6
7,97 ° +0,005 117 33 81 8 36 6
7,98 . +0,005 117 33 81 8 36 6
7,99 ° +0,005 117 33 81 8 36 6
8,00 ° +0,005 117 33 81 8 36 6
8,01 ° +0,005 117 83 81 8 36 6
8,02 ° +0,005 117 33 81 8 36 6
9,00 ° +0,005 125 36 85 10 40 6
9,01 ° +0,005 125 36 85 10 40 6
9,02 ° +0,005 125 36 85 10 40 6
9,97 ° +0,005 133 38 93 10 40 6
9,98 ° +0,005 133 38 93 10 40 6
9,99 . +0,005 133 38 93 10 40 6
10,00 ° +0,005 133 38 93 10 40 6
10,01 . +0,005 133 38 93 10 40 6
10,02 . +0,005 133 38 93 10 40 6
11,97 . +0,005 151 44 11 10 40 6
11,98 ° +0,005 151 44 111 10 40 6
11,99 ° +0,005 151 44 111 10 40 6
12,00 ° +0,005 151 44 111 10 40 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Satz NC-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet, mit geraden Schaftdurchmessern fiir die Aufnahme DIN Eorm HSS- B
in Hydrodehn- und Hochgenauigkeitsfuttern, 10-teilig, 212.3 B E H? oM
B535-HA

?15/2,0/30/40/50/6,0/7,0/8,0/10,0/12,0 mm H7

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Az * * * * a S.187

Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten.
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Maschinen-Reibahlen

rechtsschneidend, geradegenutet DIN Form HSS- .
2121 A E
e R —5
@0,95-@375
_ _ _ { _ ?
® TN
N L3 LA =
a S}
al L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* A: *x *x * a S.187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 L
mm mm mm mm mm mm mm e
1,00 ° 0,95 - 1,06 34 55 15 1 19 3
1,10 o 1,07-1,18 36 6,5 15,5 11 20,5 3
1,20 o 1,19-1,32 38 7,5 16,5 1,2 21,5 3
1,40 o 1,33-1,41 40 8 18 1,4 22 3
1,50 ° 1,42 -1,50 40 8 18 1,5 22 3
1,60 o 1,51-1,70 43 9 20 1,6 23 3
1,80 o 1,71-1,90 46 10 22 1,8 24 4
2,00 ° 1,91-2,12 49 11 24 2 25 4
2,20 o 2,13 - 2,36 53 12 25 2,2 28 4
2,50 ° 2,37 - 2,65 57 14 29 2,5 28 4
2,80 o 2,66 - 2,80 61 15 33 3 28 6
3,00 ° 2,81 -3,00 61 15 33 3 28 6
3,20 o 3,01 - 3,35 65 16 37 32 28 6
3,50 ° 3,36 - 3,75 70 18 42 35 28 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Durch Anderung der DIN-Norm kann es voriibergehend zu Abweichungen bei den SchaftmaBen kommen.
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Maschinen-Reibahlen

rechtsschneidend, geradegenutet DIN Form HSS- .
212-2 A E
©@3,76 -3 20,0
—
@ L2 -
8' L3 LA g
Q L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve /f
* A * * * * 3] s. 187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -t
mm mm mm mm mm mm mm e
4,00 ° 3,76 - 4,25 75 19 47 4 28 6
4,50 ° 4,26 - 4,75 80 21 52 45 28 6
5,00 ° 4,76 - 5,30 86 23 58 5 28 6
5,50 ° 5,31 - 5,60 93 26 57 5,6 36 6
6,00 ° 5,61 - 6,00 93 26 57 5,6 36 6
6,50 ° 6,01-6,70 101 28 65 6,3 36 6
7,00 ° 6,71-7,20 109 31 73 71 36 6
7,50 ° 7,21-7,50 109 31 73 71 36 6
8,00 ° 7,51 -8,20 117 33 81 8 36 6
8,50 ° 8,21 - 8,50 117 33 81 8 36 6
9,00 ° 8,51-9,20 125 36 85 9 40 6
9,50 ° 9,21-9,50 125 36 85 9 40 6
10,00 ° 9,51 - 10,20 133 38 93 10 40 6
10,50 ° 10,21 - 10,60 133 38 93 10 40 6
11,00 ° 10,61 - 11,20 142 4 102 10 40 6
11,50 ° 11,21-11,80 142 4 102 10 40 6
12,00 ° 11,81 -12,20 151 44 111 10 40 6
13,00 ° 12,21 -13,20 151 44 111 10 40 6
14,00 ° 13,21 - 14,00 160 47 115 12,5 45 8
15,00 ° 14,01 - 15,00 162 50 117 12,5 45 8
16,00 ° 15,01 - 16,00 170 52 125 12,5 45 8
17,00 ° 16,01 - 17,00 175 54 130 14 45 8
18,00 ° 17,01 - 18,00 182 56 137 14 45 8
19,00 ° 18,01 - 19,00 189 58 141 16 48 8
20,00 ° 19,01 - 20,00 195 60 147 16 48 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Durch Anderung der DIN-Norm kann es voriibergehend zu Abweichungen bei den SchaftmaBen kommen.
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Maschinen-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet DIN Eorm HSS- -
2121 B E
@0,95-@375
_ _ I _ = J—

@ L2 -

§ L3 LA 2

Q L1

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* A * * * * @ | sie

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =N
mm mm mm mm mm mm mm ~=
1,00 ° 0,95 - 1,06 34 55 15 1 19 3
1,10 ° 1,07-1,18 36 6,5 15,5 11 20,5 3
1,20 ° 1,19-1,32 38 7,5 16,5 1,2 21,5 3
1,30 ° 38 7,5 16,5 1,2 21,5 3
1,40 ° 1,33-1,41 40 8 18 1,4 22 &
1,50 ° 1,42-1,50 40 8 18 1,5 22 3
1,60 ° 1,51-1,70 43 9 20 1,6 23 3
1,70 ° 43 9 20 1,6 23 3
1,80 ° 1,71-1,90 46 10 22 1,8 24 4
1,90 ° 46 10 22 1,8 24 4
2,00 ° 1,91-2,12 49 11 24 2 25 4
2,10 ° 49 11 24 2 25 4
2,20 ° 2,13 -2,36 53 12 25 2,2 28 4
2,30 ° 53 12 25 2,2 28 4
2,40 ° 57 14 29 2,5 28 4
2,50 ° 2,37 - 2,65 57 14 29 2,5 28 4
2,60 ° 57 14 29 2,5 28 4
2,70 ° 61 15 33 3 28 6
2,80 ° 2,66 - 2,80 61 15 83 3 28 6
2,90 ° 61 15 33 3 28 6
3,00 ° 2,81 - 3,00 61 15 83 3 28 6
3,10 ° 65 16 37 3,2 28 6
3,20 ° 3,01 - 3,35 65 16 37 3,2 28 6
3,30 ° 65 16 37 3,2 28 6
3,40 ° 70 18 42 85 28 6
3,50 ° 3,36 - 3,75 70 18 42 3,5 28 6
3,60 ° 70 18 42 3,5 28 6
3,70 ° 70 18 42 3,5 28 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Durch Anderung der DIN-Norm kann es voriibergehend zu Abweichungen bei den SchaftmaBen kommen.
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BECK ©

Maschinen-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet

DIN
212-2

© 3,76 -2 20,0
| E— ———
2] ~
N L3 LA L#“ S
a IS
IS L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* A * * * * @ | s
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 P
mm mm mm mm mm mm mm #a=
3,80 ° 75 19 47 4 28 6
3,90 ° 75 19 47 4 28 6
4,00 ° 3,76 - 4,25 75 19 47 4 28 6
4,10 ° 75 19 47 4 28 6
4,20 ° 75 19 47 4 28 6
4,30 ° 80 21 52 4,5 28 6
4,40 ° 80 21 52 4,5 28 6
4,50 ° 4,26 - 4,75 80 21 52 4,5 28 6
4,60 ° 80 21 52 4,5 28 6
4,70 ° 80 21 52 4,5 28 6
4,80 ° 86 23 58 5 28 6
4,90 ° 86 23 58 5 28 6
5,00 ° 4,76 - 5,30 86 23 58 5 28 6
5,10 ° 86 23 58 5 28 6
5,20 ° 86 23 58 5 28 6
5,30 ° 86 23 58 5 28 6
5,40 ° 93 26 57 5,6 36 6
5,50 ° 5,31-5,60 93 26 57 5,6 36 6
5,60 ° 93 26 57 5,6 36 6
5,70 ° 93 26 57 5,6 36 6
5,80 ° 93 26 57 5,6 36 6
5,90 ° 93 26 57 5,6 36 6
6,00 ° 5,61 - 6,00 93 26 57 5,6 36 6
6,10 ° 101 28 65 6,3 36 6
6,20 ° 101 28 65 6,3 36 6
6,30 ° 101 28 65 6,3 36 6
6,40 ° 101 28 65 6,3 36 6
6,50 ° 6,01 - 6,70 101 28 65 6,3 36 6
6,60 ° 101 28 65 6,3 36 6
6,70 ° 101 28 65 6,3 36 6
6,80 ° 109 31 73 7,1 36 6
6,90 ° 109 31 73 71 36 6
7,00 ° 6,71-7,20 109 31 73 71 36 6
7,10 ° 109 31 73 71 36 6
7,20 ° 109 31 73 71 36 6
7,30 ° 109 31 73 7,1 36 6
7,40 ° 109 31 73 7,1 36 6
7,50 ° 7,21-750 109 31 73 7,1 36 6
7,60 ° 117 33 81 8 36 6
7,70 ° 117 33 81 8 36 6
7,80 ° 117 33 81 8 36 6
7,90 ° 117 33 81 8 36 6
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BECK ©

Maschinen-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet

DIN
212-2

© 3,76 -2 20,0
—F— —
@ L2 5
N L3 LA e
IS L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* A * * * * @ | s
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -ty
mm mm mm mm mm mm mm #a=
8,00 ° 7,51 - 8,20 117 33 81 8 36 6
8,10 ° 117 33 81 8 36 6
8,20 ° 117 33 81 8 36 6
8,30 ° 117 33 81 8 36 6
8,40 ° 17 33 81 8 36 6
8,50 ° 8,21-8,50 117 33 81 8 36 6
8,60 ° 125 36 85 9 40 6
8,70 ° 125 36 85 9 40 6
8,80 ° 125 36 85 9 40 6
8,90 ° 125 36 85 9 40 6
9,00 ° 8,51-9,20 125 36 85 9 40 6
9,10 ° 125 36 85 9 40 6
9,20 ° 125 36 85 9 40 6
9,30 ° 125 36 85 9 40 6
9,40 ° 125 36 85 9 40 6
9,50 ° 9,21 -9,50 125 36 85 9 40 6
9,60 ° 133 38 93 10 40 6
9,70 ° 133 38 93 10 40 6
9,80 ° 133 38 93 10 40 6
9,90 ° 133 38 93 10 40 6
10,00 ° 9,51 - 10,20 133 38 93 10 40 6
10,10 ° 133 38 93 10 40 6
10,20 ° 133 38 93 10 40 6
10,30 ° 133 38 93 10 40 6
10,40 ° 133 38 93 10 40 6
10,50 ° 10,21 - 10,60 133 38 93 10 40 6
10,60 ° 133 38 93 10 40 6
10,70 ° 142 4 102 10 40 6
10,80 ° 142 4 102 10 40 6
10,90 ° 142 4 102 10 40 6
11,00 ° 10,61-11,20 142 41 102 10 40 6
11,10 ° 142 41 102 10 40 6
11,20 ° 142 4 102 10 40 6
11,30 ° 142 4 102 10 40 6
11,40 ° 142 4 102 10 40 6
11,50 ° 11,21 - 11,80 142 4 102 10 40 6
11,60 ° 142 41 102 10 40 6
11,70 ° 142 41 102 10 40 6
11,80 ° 142 41 102 10 40 6
11,90 ° 151 44 111 10 40 6
12,00 ° 11,81 -12,20 151 44 111 10 40 6
13,00 ° 12,21-13,20 151 44 111 10 40 6

108




BECK ©

Maschinen-Reibahlen [ 030511 |

rechtsschneidend, drallgenutet
’ DIN | | Form | |HSS-| | -
212-2 B E
33,76 -3 20,0
(I _ [~ _ -
H; | /}»
@ L2 5
N L3 LA e
IS L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ac * * * * (3] S.187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =Ny
mm mm mm mm mm mm mm ~
14,00 ° 13,21 - 14,00 160 47 115 12,5 45 8
15,00 ° 14,01 - 15,00 162 50 117 12,5 45 8
16,00 ° 15,01 - 16,00 170 52 125 12,5 45 8
17,00 ° 16,01 - 17,00 175 54 130 14 45 8
18,00 ° 17,01 - 18,00 182 56 137 14 45 8
19,00 ° 18,01 - 19,00 189 58 141 16 48 8
20,00 ° 19,01 - 20,00 195 60 147 16 48 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Durch Anderung der DIN-Norm kann es voriibergehend zu Abweichungen bei den SchaftmaBen kommen.
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BECK ©

Maschinen-Reibahlen um 0,01 mm steigend

rechtsschneidend, drallgenutet DIN Form HSS-
21241 B E
@0,95-@375
_ _ I _ = = J—
2 T
N L3 LA g
Q L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ac * * * (3] S. 187
Tol. 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 ,:l ¢
mm mm mm mm mm mm )
° +0,004 0,95 - 1,06 34 55 15 1 19 8
° +0,004 1,07-1,18 36 6,5 15,5 1,1 20,5 3
° +0,004 1,19-1,32 38 7,5 16,5 1,2 21,5 3
° +0,004 1,33-1,41 40 8 18 1,4 22 3
° +0,004 1,42 -1,50 40 8 18 1,5 22 3
° +0,004 1,51-1,70 43 9 20 1,6 23 3
° +0,004 1,71-1,90 46 10 22 1,8 24 4
° +0,004 1,91-2,12 49 11 24 2 25 4
° +0,004 2,13-2,36 53 12 25 2,2 28 4
° +0,004 2,37 -2,65 57 14 29 2,5 28 4
° +0,004 2,66 - 2,80 61 15 33 3 28 6
° +0,004 2,81 -3,00 61 15 33 3 28 6
° +0,004 3,01 - 3,35 65 16 37 3,2 28 6
° +0,004 3,36 - 3,75 70 18 42 35 28 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

In den angegeben Bereichen sind alle Werkzeuge im Durchmesser um 0,01 mm steigend ab Lager lieferbar.

Durch Anderung der DIN-Norm kann es voriibergehend zu Abweichungen bei den SchaftmaBen kommen.
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BECK ©

Maschinen-Reibahlen um 0,01 mm steigend [ 030513 |

rechtsschneidend, drallgenutet DIN Form HSS-
212-2 B E
@3,76 -3 20,0
 —(— —
2 L2 5
N L3 LA e
IS L1

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f

* A * * * * @ | sie

Tol. 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 .:l .
mm mm mm mm mm mm )
° +0,004 3,76 - 4,25 75 19 47 4 28 6
° +0,004 4,26 - 4,75 80 21 52 45 28 6
° +0,004 4,76 - 5,30 86 23 58 5 28 6
° +0,004 5,31 -5,50 93 26 57 5,6 36 6
° +0,005 5,51 - 5,60 93 26 57 5,6 36 6
° +0,005 5,61 - 6,00 93 26 57 5,6 36 6
° +0,005 6,01 - 6,70 101 28 65 6,3 36 6
° +0,005 6,71 - 7,20 109 31 73 71 36 6
° +0,005 7,21 -7,50 109 31 73 7,1 36 6
° +0,005 7,51 -8,20 17 33 81 8 36 6
° +0,005 8,21 - 8,50 117 33 81 8 36 6
° +0,005 8,51 -9,20 125 36 85 9 40 6
° +0,005 9,21 - 9,50 125 36 85 9 40 6
° +0,005 9,51 -10,20 133 38 93 10 40 6
° +0,005 10,21 - 10,60 133 38 93 10 40 6
° +0,005 10,61 -11,20 142 41 102 10 40 6
° +0,005 11,21 - 11,80 142 41 102 10 40 6
° +0,005 11,81-12,05 151 44 111 10 40 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

In den angegeben Bereichen sind alle Werkzeuge im Durchmesser um 0,01 mm steigend ab Lager lieferbar.

Durch Anderung der DIN-Norm kann es voriibergehend zu Abweichungen bei den SchaftmaBen kommen.
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BECK ©

Maschinen-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet DIN Form HSS-
212-2 B E

TiN H7

3,76 - @ 20,0
7H> B - I _ _ /}»
@ L2 =
N L3 LA s
S L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* * x * Az * a S.187
0 D1 L1 L2 LA 0 D2 L3 =t
mm mm mm mm mm mm "~
4,00 . 75 19 47 4 28 6
5,00 . 86 23 58 5 28 6
6,00 . 93 26 57 5,6 36 6
7,00 ° 109 31 73 7,1 36 6
8,00 ° 117 83 81 8 36 6
9,00 . 125 36 85 9 40 6
10,00 ° 133 38 93 10 40 6
11,00 ° 142 4 102 10 40 6
12,00 . 151 44 111 10 40 6
13,00 ° 151 44 111 10 40 6
14,00 . 160 47 115 12,5 45 8
15,00 ° 162 50 117 12,5 45 8
16,00 ° 170 52 125 12,5 45 8
17,00 ° 175 54 130 14 45 8
18,00 ° 182 56 137 14 45 8
19,00 ° 189 58 141 16 48 8
20,00 ° 195 60 147 16 48 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und andere Toleranzfelder als H7 auf Anfrage.

Durch Anderung der DIN-Norm kann es voriibergehend zu Abweichungen bei den SchaftmaBen kommen.
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BECK ©

Maschinen-Schalreibahlen 030610

rechtsschneidend, drallgenutet DIN

Form C| | HSS-
21211 lusinks| | E Hr

e, V¥ %% %%

@0,95-933,75
_ T —Z [
@ L2 5
3 L3 LA Q
Q. L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
*x ¥ (3] S. 187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 -
mm mm mm mm mm mm mm =
1,00 ° 0,95 - 1,06 34 55 15 1 19 2
1,10 o 1,07-1,18 36 6,5 15,5 1,1 20,5 2
1,20 ° 1,19-1,32 38 7,5 16,5 1,2 21,5 2
1,40 ° 1,33-1,41 40 8 18 14 22 2
1,50 ° 1,42 - 1,50 40 8 18 1,5 22 2
1,60 ° 1,51-1,70 43 9 20 1,6 23 2
1,80 ° 1,71-1,90 46 10 22 1,8 24 2
2,00 ° 1,91-2,12 49 1 24 2 25 3
2,20 ° 2,13-2,36 53 12 25 2,2 28 3
2,50 ° 2,37 - 2,65 57 14 29 2,5 28 3
2,80 ° 2,66 - 2,80 61 15 33 3 28 3
3,00 ° 2,81-3,00 61 15 33 3 28 3
3,20 ° 3,01-3,35 65 16 37 3,2 28 3
3,50 . 3,36-3,75 70 18 42 35 28 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Durch Anderung der DIN-Norm kann es voriibergehend zu Abweichungen bei den SchaftmaBen kommen.
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BECK ©

Maschinen-Schalreibahlen 030610

rechtsschneidend, drallgenutet

DIN | |FomC| |HSS-| | o
212-2| |45%nks E

w74

@ 3,76 -2 20,0
 — — FIFA
2 L2 5
N L3 LA Q)
Q L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* % (3] S.187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =N
mm mm mm mm mm mm mm e
4,00 . 3,76 - 4,25 75 19 47 4 28 3
4,50 ° 4,26 - 4,75 80 21 52 45 28 3
5,00 ° 4,76 - 5,30 86 23 58 5 28 3
5,50 ° 5,31-5,60 93 26 57 5,6 36 3
6,00 ° 5,61-6,00 93 26 57 5,6 36 3
6,50 ° 6,01-6,70 101 28 65 6,3 36 3
7,00 ° 6,71-7,20 109 31 73 71 36 3
7,50 ° 7,21-7,50 109 31 73 71 36 3
8,00 ° 7,51-8,20 117 33 81 8 36 8
8,50 ° 8,21 - 8,50 117 33 81 8 36 3
9,00 . 8,51-9,20 125 36 85 9 40 3
9,50 ° 9,21 - 9,50 125 36 85 9 40 3
10,00 ° 9,51 -10,20 133 38 93 10 40 B3
10,50 o 10,21 - 10,60 133 38 93 10 40 3
11,00 ° 10,61 - 11,20 142 4 102 10 40 3
11,50 o 11,21 -11,80 142 4 102 10 40 3
12,00 ° 11,81 -12,20 151 44 111 10 40 3
13,00 ° 12,21 -13,20 151 44 111 10 40 3
14,00 ° 13,21 - 14,00 160 47 115 12,5 45 3
15,00 ° 14,01 - 15,00 162 50 117 12,5 45 3
16,00 ° 15,01 - 16,00 170 52 125 12,5 45 3
17,00 ° 16,01 - 17,00 175 54 130 14 45 3
18,00 ° 17,01 - 18,00 182 56 137 14 45 3
19,00 ° 18,01 - 19,00 189 58 141 16 48 3
20,00 ° 19,01 - 20,00 195 60 147 16 48 g

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Durch Anderung der DIN-Norm kann es voriibergehend zu Abweichungen bei den SchaftmaBen kommen.
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BECK ©

Automaten-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet, kurze Ausfiinrung DIN Form HSS- ay
8089 B E
@4,0-213,0 214,0-9 20,0
%f 12
N ( = . = |
s/ Lt s T
L1 g L3 LA g
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC vo/f
* A * * * * 3] . 187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 =N
mm mm mm mm mm mm mm -
4,00 o 3,75-4,20 56 20 BIO5) 6
4,20 o 421 -4,25 56 20 3,55 6
4,50 o 4,26 - 4,70 63 22 4 6
5,00 o 4,71 -5,20 63 22 4 6
5,20 o 5,21 - 5,30 63 22 4 6
5,50 o 5,31-5,70 63 22 5 6
6,00 o 5,71 - 6,20 63 22 5 6
6,50 o 6,21 -6,70 63 22 5 6
7,00 o 6,71-7,20 71 25 6,3 6
7,50 o 7,21-7,70 71 25 6,3 6
8,00 o 7,71 - 8,20 71 25 6,3 6
8,50 o 8,21-8,70 71 25 6,3 6
9,00 o 8,71-9,20 71 25 8 6
9,50 o 9,21-9,70 71 25 8 6
10,00 o 9,71 -10,20 71 25 8 6
10,50 o 10,20 - 10,60 71 25 8 6
11,00 o 10,61-11,20 80 28 10 6
11,50 o 11,21 -11,70 80 28 10 6
12,00 o 11,71 -12,20 80 28 10 6
13,00 o 12,21-13,20 80 28 10 6
14,00 o 13,21 - 14,20 90 32 38 12,5 52 8
15,00 o 14,21 - 15,20 90 32 38 12,5 52 8
16,00 o 15,21 - 16,20 90 32 38 12,5 52 8
17,00 o 16,21 -17,20 90 32 38 12,5 52 8
18,00 o 17,21 - 18,20 100 36 43 16 57 8
19,00 o 18,21 -19,20 100 36 43 16 57 8
20,00 o 19,21 - 20,20 100 36 43 16 57 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser in den angegebenen Durchmesserbereichen und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

Maschinen-Reibahlen [ 030111 |

rechtsschneidend, drallgenutet DIN Form HSS-
208 B E

H7

o)
LA e
| L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f

x % x * x ™ @ | s

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA MK =N 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA MK =N

mm mm mm mm mm Ay mm mm mm mm mm ~
3,00 ° 2,81 -3,00 113 15 47,5 1 6 23,00 e | 2241-23,60 241 66 161 2 8
3,20 o 3,01-3,35 117 16 51,5 1 6 24,00 e |2361-25,10 268 68 169 3 8
3,50 o 3,36 -3,75 120 18 54,5 1 6 25,00 ° 268 68 169 & 8
4,00 . 3,76 - 4,25 124 19 58,5 1 6 26,00 e |2511-26,50 273 70 174 3 8
4,50 o 4,26 - 4,75 128 21 62,5 1 6 27,00 ° 277 71 178 3 10
5,00 ° 4,76 - 5,30 133 23 67,5 1 6 28,00 e |26,51-28,10 277 71 178 3 10
6,00 ° 5,31 -6,05 138 26 72,5 1 6 29,00 ° 281 73 182 3 10
6,50 o 6,06 - 6,70 144 28 78,5 1 6 30,00 e |[2811-30,10 281 73 182 3 10
7,00 ° 6,71 -7,50 150 31 84,5 1 6 31,00 e |[30,11-31,50 285 75 186 3 10
8,00 ° 7,51 -8,50 156 33 90,5 1 6 32,00 e | 31,51-33,50 317 77 193 4 10
9,00 ° 8,51 -9,50 162 36 96,5 1 6 33,00 ° 317 77 193 4 10
10,00 . 9,51-10,60 168 38 102,5 1 6 34,00 e |[33,51-3550 321 78 197 4 10
11,00 . 10,61 - 11,80 175 4 109,5 1 6 35,00 ° 321 78 197 4 10
12,00 ° 11,81 -12,20 182 44 116,5 1 6 36,00 e |3551-3750 325 79 201 4 10
13,00 ° 12,21 - 13,20 182 44 116,5 1 6 37,00 ° 325 79 201 4 10
14,00 ° 13,21 - 14,10 189 47 123,5 1 8 38,00 e |37,51-40,10 329 81 205 4 10
15,00 ° 14,11 - 15,10 204 50 124 2 8 40,00 . 329 81 205 4 10
16,00 ° 15,11 - 16,10 210 52 130 2 8 42,00 e |[40,11-4250 333 82 209 4 12
17,00 ° 16,11 -17,10 214 54 134 2 8 44,00 e |[4251-4510 336 83 212 4 12
18,00 ° 17,11 -18,10 219 56 139 2 8 45,00 . 336 83 212 4 12
19,00 . 18,11 -19,10 223 58 143 2 8 46,00 e |[4511-4750 340 84 216 4 12
20,00 . 19,11 - 20,10 228 60 148 2 8 47,00 ° 340 84 216 4 12
21,00 . 20,11 - 21,20 232 62 152 2 8 48,00 e |[47,51-50,10 344 86 220 4 12
22,00 . 21,21 - 22,40 237 64 157 2 8 50,00 ° 344 86 220 4 12

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen sowie geradegenutete Ausfiihrung DIN 208 A in den angegebenen @-Bereichen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

Technische Anderungen vorbehalten!
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BECK ©

Maschinen-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet DIN Form HSS-

208 B E TiN H7

o)
LA e
| L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
x x x x % x @ | siw
0 D1 U L2 LA o
mm mm mm mm MK ~=
10,00 o 168 38 102,5 1 6
11,00 o 175 4 109,5 1 6
12,00 o 182 44 116,5 1 6
13,00 o 182 44 116,5 1 6
14,00 o 189 47 123,5 1 8
15,00 o 204 50 124 2 8
16,00 o 210 52 130 2 8
17,00 o 214 54 134 2 8
18,00 o 219 56 139 2 8
19,00 o 223 58 143 2 8
20,00 o 228 60 148 2 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und andere Toleranzfelder als H7 auf Anfrage.

Technische Anderungen vorbehalten!
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BECK ©

Maschinen-Schalreibahlen [ 030310 |

rechtsschneidend, drallgenutet DIN Form C | HSS-
208 45°links E

H7

L2

LA [a]
L1 ©
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC vo/f
* * (3] S.187
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA MK .
mm mm mm mm mm e
5,00 ° 4,75 - 5,20 133 23 67,5 1 3
5,20 o 5,21 -5,30 133 23 67,5 1 3
5,50 o 5,31 -5,70 138 26 72,5 1 3
6,00 ° 5,71 - 6,11 138 26 72,5 1 3
6,50 o 6,12 - 6,70 144 28 78,5 1 3
7,00 ° 6,71 -7,20 150 31 84,5 1 3
7,50 o 7,21 -7,63 150 31 84,5 1 3
8,00 ° 7,64 - 8,20 156 33 90,5 1 3
8,50 o 8,21 - 8,63 156 33 90,5 1 3
9,00 ° 8,64 - 9,20 162 36 96,5 1 3
9,50 o 9,21 -9,63 162 36 96,5 1 3
10,00 ° 9,64 - 10,20 168 38 102,5 1 3
11,00 ° 10,21 - 11,20 175 41 109,5 1 3
12,00 ° 11,21 -12,20 182 44 116,5 1 3
13,00 ° 12,21 - 13,20 182 44 116,5 1 5
14,00 ° 13,21 -14,14 189 47 123,5 1 3
15,00 ° 14,15- 15,14 204 50 124 2 3
16,00 ° 15,15 - 16,14 210 52 130 2 3
17,00 . 16,15-17,14 214 54 134 2 3
18,00 ° 17,15-18,14 219 56 139 2 3
19,00 ° 18,15-19,16 223 58 143 2 3
20,00 ° 19,17 - 20,16 228 60 148 2 3
21,00 ° 20,17 - 21,20 232 62 152 2 3
22,00 ° 21,21-22,20 237 64 157 2 3
23,00 ° 22,21 - 23,20 241 66 161 2 3
24,00 ° 23,21 -24,20 268 68 169 3 3
25,00 ° 24,21 - 25,16 268 68 169 3 3
26,00 . 25,17 - 26,20 273 70 174 3 3
27,00 ° 26,21 - 27,20 277 71 178 3 3
28,00 ° 27,21 - 28,16 277 71 178 3 3
29,00 ° 28,17 - 29,20 281 73 182 3 3
30,00 ° 29,21 - 30,16 281 73 182 3 3
31,00 ° 30,17 - 31,20 285 75 186 3 3
32,00 ° 31,21 - 32,20 317 77 193 4 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

Nietloch-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet, DIN
Anschnitt ca. Kegel 1:10 auf Anschnittlinge L4 311 HSS k11

o
IS
L4
L2
LA
| L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC vo/f
x e * * * * @ | s
0 D1 L1 L2 L4 LA ™
mm mm mm mm mm MK =
6,40 . 151 75 19 85,5 1 3
7,40 . 156 80 22 90,5 1 3
8,40 . 161 85 25 95,5 1 3
9,50 ° 166 90 27 100,5 1 4
10,00 ° 171 95 30 105,5 1 4
11,00 ° 176 100 33 110,5 1 4
12,00 ° 199 105 39 119 2 4
13,00 ° 199 105 39 119 2 4
14,00 ° 209 115 42 129 2 4
15,00 ° 219 125 45 139 2 4
16,00 ° 229 135 48 149 2 4
17,00 . 251 135 51 152 3 4
18,00 ° 261 145 58 162 3 4
19,00 . 261 145 58 162 3 4
20,00 . 271 155 62 172 3] 4
21,00 ° 271 155 62 172 3 4
22,00 . 281 165 66 182 3 4
23,00 ° 281 165 66 182 3 4
24,00 . 296 180 72 197 3 4
25,00 ° 296 180 72 197 3 4
26,00 ° 296 180 72 197 3 4
27,00 ° 311 195 78 212 3 4
28,00 ° 311 195 78 212 3 4
30,00 ° 311 195 78 212 3 5
31,00 . 326 210 84 227 3 5
32,00 ° 354 210 84 230 4 5
33,00 ° 354 210 84 230 4 5)
34,00 . 364 220 88 240 4 5
37,00 . 364 220 88 240 4 5)
40,00 . 374 230 92 250 4 5

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen auf Anfrage.
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BECK ©

Maschinen-Stirnreibahlen 030810

rechtsschneidend, geradegenutet, mit Stirnschnitt
1dend, geradegendtet, mit sumschn Beck | |Form | |HSS-| [ .
Marm A E

e
% L—.'-Z 8l a
8 L5 ISYRSS
N L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v/ f
* iz * * * * a S.187
0 D1 0-Bereich L1 L2 L5 0 D3 0 D2 -t
mm mm mm mm mm mm mm i
2,50 ° 2,20 - 2,69 57 12 38 2,5 4
3,00 ° 2,70 - 3,10 61 12 33 1,5 3 6
3,50 ° 3,11-3,65 70 12 39 1,5 35 6
4,00 ° 3,66 - 4,20 75 16 44 1,7 4 6
4,50 ° 421-4,70 80 16 48 1,7 45 6
5,00 ° 4,71 -5,20 86 20 53 1,7 5 6
5,50 o 521-5,70 93 20 59 2 515 6
6,00 ° 571 -6,11 93 20 59 2 6 6
6,50 o 6,12-6,70 101 20 65 2 6,5 6
7,00 ° 6,71-7,20 109 22 69 2,5 7 6
7,50 o 7,21-7,63 109 22 69 2,5 7,5 6
8,00 ° 7,64 -8,20 117 24 71 3 8 6
8,50 o 8,21 - 8,63 117 24 71 3 8,5 6
9,00 ° 8,64 -9,20 125 24 77 35 9 6
9,50 o 9,21 -9,63 125 24 77 315 9,5 6
10,00 ° 9,64 - 10,20 133 26 84 45 10 6
11,00 ° 10,21 - 11,20 142 26 89 45 11 6
12,00 ° 11,21-12,22 151 26 96,5 45 12 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

Maschinen-Stirnreibahlen 030811

rechtsschneidend, geradegenutet, mit Stirnschnitt BECK Form HSS- -
MNorm A E
LA
‘ L5
= __}____ —
~LL2 J8a
L1 S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ac * * * * @ | sie

o D1 0-Bereich L1 L2 L5 LA 0 D3 MK L 0 D1 0-Bereich L1 L2 L5 LA |0D3 MK L
mm mm mm | mm | mm mm mm = mm mm mm | mm | mm mm | mm "
3,00 e | 269-3,10 114 12 33 48,5 15|16 13,00 e | 12,21-1320 | 182 26 | 965 | 11655 | 45| 1 | 6
3,50 e | 3,11-365 120 12 39 54,5 15|16 14,00 e | 1321-1414| 189 28 | 1035|1235 | 5 118
4,00 e | 3,66-4,20 124 16 44 58,5 17 |16 15,00 e [ 1415-1514 | 204 28 104 124 5 12| 8
4,50 e | 421-470 128 16 48 62,5 17 |16 16,00 e [1515-16,14 | 210 30 108 130 6 |28
5,00 e | 471-520 133 20 53 67,5 17 |16 17,00 e [16,15-17,14 | 214 30 112 134 6 |28
5,50 o | 521-570 138 20 59 72,5 2 116 18,00 e |1715-18,14 | 219 30 17 139 6 |28
6,00 e | 571-6,11 138 20 59 72,5 2 116 19,00 e [18,15-19,16 | 223 32 119 143 8 |28
6,50 o | 6,12-6,70 144 20 65 78,5 2 116 20,00 e | 19,17-20,16 | 228 32 124 148 8 |28
7,00 e | 6,71-7,20 150 22 69 84,5 25 | 1| 6 21,00 e (20,17-21,20 | 232 32 128 152 8 |2 8
7,50 o | 7,21-7,63 150 22 69 84,5 25 | 1] 6 22,00 e | 2121-2220| 237 34 133 157 10 (2] 8
8,00 e | 7,64-8,20 156 24 71 90,5 3 116 24,00 e [ 2221-2420| 268 34 139 169 | 10 | 3 | 8
8,50 o | 8,21-8,63 156 24 71 90,5 3 116 25,00 e | 2421-2516| 268 36 139 169 12 [ 3] 8
9,00 e | 8,64-920 162 24 77 96,5 35 |1 1] 6 26,00 e | 2517-26,20 | 273 36 144 174 | 12 | 3 | 8
9,50 o | 921-963 162 24 77 96,5 3511 1] 6 27,00 o | 26,21-27,20 | 277 38 148 178 14 | 3 |10
10,00 | e | 9,64-10,20 | 168 26 84 1025 | 45 | 1 | 6 28,00 e | 2721-28,16 | 277 38 148 178 14 | 3 |10
1050 | o |10,21-10,69| 168 26 84 1025 | 45 | 1| 6 29,00 o |28,17-29,20 | 281 42 150 182 14 | 3 |10
11,00 | e |10,70-11,20| 175 26 | 895 | 1095 | 45 | 1| 6 30,00 e | 2921 -30,16 | 281 42 150 182 16 | 3 | 10
1,50 | o |11,21-11,80| 175 26 | 895 | 1095 | 45 | 1| 6 31,00 e | 30,177-31,20 | 285 44 154 186 16 | 3 |10
12,00 | o |11,81-12220| 182 26 | 965 | 1165 | 45 | 1 | 6 32,00 e | 30,21-3220 | 317 44 157 193 16 | 4 | 10

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

Aufsteck-Reibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet, Aufnahmebohrung mit Kegel 1:30 und Quernut

nach DIN 138, zum Aufstecken auf Halter DIN 217 (siehe Seite 126) ED‘:E Fﬂé‘m HSES- H7
{

(\I| ~

[a) (m)]

IS8 S

L2
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ae *x * * * @ | st

0 D1 0-Bereich L1 L2 0 D2 L
mm mm mm mm mm "
25,00 ° 24,20 - 25,20 45 32 13 8
26,00 ° 25,21 - 26,20 45 32 13 8
27,00 ° 26,21 - 27,20 45 32 18 8
28,00 ° 27,21 - 28,20 45 32 13 8
29,00 ° 28,21 - 29,20 45 32 13 8
30,00 ° 29,21 - 30,16 45 32 13 8
31,00 ° 30,17 - 31,20 50 36 16 10
32,00 ° 31,21-32,20 50 36 16 10
33,00 ° 32,21 - 33,20 50 36 16 10
34,00 ° 33,21 - 34,20 50 36 16 10
35,00 ° 34,21 - 35,20 50 36 16 10
36,00 ° 35,21 - 36,20 56 40 19 10
37,00 ° 36,21 - 37,20 56 40 19 10
38,00 ° 37,21 - 38,20 56 40 19 10
39,00 o 38,21 - 39,20 56 40 19 10
40,00 ° 39,21 - 40,20 56 40 19 10
41,00 o 40,21 - 41,20 56 40 19 10
42,00 ° 41,21 - 42,20 56 40 19 10
44,00 ° 43,21 - 44,20 63 45 22 12
45,00 ° 44,21 - 45,20 63 45 22 12
46,00 ° 45,21 - 46,20 63 45 22 12
47,00 ° 46,21 - 47,20 63 45 22 12
48,00 ° 47,21 - 48,20 63 45 22 12
49,00 o 48,21 - 49,20 63 45 22 12
50,00 ° 49,21 - 50,20 63 45 22 12
51,00 o 50,21 - 51,20 71 50 27 12
52,00 ° 51,21 - 52,20 71 50 27 12
53,00 o 52,21 - 53,20 71 50 27 12
54,00 o 53,21 - 54,20 71 50 27 12
55,00 ° 54,21 - 55,20 71 50 27 12
57,00 o 56,21 - 57,20 71 50 27 12
58,00 ° 57,21 - 58,20 71 50 27 12
59,00 o 58,21 - 59,20 71 50 27 12
60,00 ° 59,21 - 60,20 71 50 27 12
61,00 o 60,21 - 61,20 80 56 32 14
62,00 ° 61,21 - 62,20 80 56 32 14
63,00 o 62,21 - 63,20 80 56 32 14
64,00 o 63,21 - 64,20 80 56 32 14
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BECK ©

Aufsteck-Reibahlen [ 031211 |

rechtsschneidend, drallgenutet, Aufnahmebohrung mit Kegel 1:30 und Quernut DIN Form HSS-
nach DIN 138, zum Aufstecken auf Halter DIN 217 (siehe Seite 126) 219 B E H7

{
(\I| ~
[a) (m)]
IS8 S
L2
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ax x * x * @ | s
0 D1 0-Bereich L1 L2 0 D2 L
mm mm mm mm mm "
65,00 ° 64,21 - 65,20 80 56 32 14
66,00 o 65,21 - 66,20 80 56 32 14
67,00 o 66,21 - 67,20 80 56 32 14
68,00 ° 67,21 - 68,20 80 56 32 14
69,00 o 68,21 - 69,20 80 56 32 14
70,00 ° 69,21 - 70,20 80 56 32 14
71,00 o 70,21 -71,20 80 56 32 14
72,00 ° 71,21-72,20 90 63 40 14
73,00 o 72,21-73,20 90 63 40 14
74,00 o 73,21 -74,20 90 63 40 14
75,00 ° 74,21 - 75,20 90 63 40 14
76,00 o 75,21 - 76,20 90 63 40 14
78,00 ° 76,21 - 78,20 90 63 40 14
80,00 ° 78,21 - 80,20 90 63 40 14
82,00 ° 80,21 - 82,20 90 63 40 14
83,00 o 82,21 - 83,20 90 63 40 14
84,00 o 83,21 - 84,20 90 63 40 14
85,00 ° 84,21 - 85,20 90 63 40 14
86,00 o 85,21 - 86,20 100 71 50 16
87,00 o 86,21 - 87,20 100 4! 50 16
88,00 ° 87,21 - 88,20 100 71 50 16
90,00 ° 88,21 - 90,20 100 4! 50 16
92,00 ° 90,21 - 92,20 100 71 50 16
95,00 ° 92,21 - 95,20 100 4! 50 16
96,00 o 95,21 - 96,20 100 71 50 16
98,00 ° 96,21 - 98,20 100 7 50 16
100,00 ° 98,21 - 100,20 100 71 50 16

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen auf Anfrage.

D2 = Nenn-@ D1 des passenden Aufsteckhalters
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BECK ©

Aufsteck-Reibahlen (*) [ 031210 |

rechtsschneidend, geradegenutet, Aufnahmebohrung mit Kegel 1:30 und Quernut DIN Form HSS-
nach DIN 138, zum Aufstecken auf Halter DIN 217 (siehe Seite 126) 219 A E H7

N by
Q. QU
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Az x * x * (3] S.187
0 D1 L1 L2 0 D2 -t 0 D1 L1 L2 0 D2 =t
mm mm mm mm L mm mm mm mm -
25,00 45 32 13 8 58,00 71 50 27 12
26,00 45 32 13 8 68,00 80 56 32 14
27,00 45 32 13 8 69,00 80 56 32 14
28,00 45 32 13 8 72,00 90 63 40 14
29,00 45 32 13 8 73,00 90 63 40 14
30,00 45 32 13 8 74,00 90 63 40 14
31,00 50 36 16 10 75,00 90 63 40 14
32,00 50 36 16 10 76,00 90 63 40 14
33,00 50 36 16 10 78,00 90 63 40 14
34,00 50 36 16 10 80,00 90 63 40 14
35,00 50 36 16 10 82,00 90 63 40 14
36,00 56 40 19 10 83,00 90 63 40 14
37,00 56 40 19 10 84,00 90 63 40 14
38,00 56 40 19 10 85,00 90 63 40 14
41,00 56 40 19 10 86,00 100 71 50 16
42,00 56 40 19 10 87,00 100 71 50 16
43,00 63 45 22 12 88,00 100 71 50 16
47,00 63 45 22 12 92,00 100 71 50 16
48,00 63 45 22 12 95,00 100 71 50 16
49,00 63 45 22 12 98,00 100 4! 50 16
52,00 71 50 27 12 100,00 100 71 50 16
53,00 71 50 27 12

(*) Fertigung auslaufend, Lieferung solange Vorrat reicht. Als Sonderanfertigung auf Anfrage weiterhin erhéltlich.

D2 = Nenn-0@ des passenden Aufsteckhalters
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BECK ©

Aufsteck-Schalreibahlen 031310 |

rechtsschneidend, drallgenutet, Aufnahmebohrung mit Kegel 1:30 und Quernut DIN Form HSs-
nach DIN 138, zum Aufstecken auf Halter DIN 217 (siehe Seite 126) 219 c E H7

b
IS
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
% | <900N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f

* * (3] S.187
0 D1 0-Bereich L1 L2 D2 | % 0 D1 0-Bereich L1 L2 0D2 | xy
mm mm mm mm mm T mm mm mm mm mm LA
25,00 ° 24,50 - 25,30 45 32 13 3 52,00 ° 51,31 - 52,30 7 50 27 5
26,00 . 25,31 - 26,30 45 32 13 3 55,00 ° 54,51 - 55,30 71 50 27 5
27,00 . 26,31 - 27,30 45 32 18 3 58,00 ° 57,31 - 58,30 71 50 27 5
28,00 ° 27,31 - 28,30 45 32 13 3 60,00 ° 59,31 - 60,30 Al 50 27 5
29,00 ° 28,31 - 29,30 45 32 13 3 62,00 ° 61,31 - 62,30 80 56 32 5
30,00 . 29,31 - 30,30 45 32 13 3 65,00 ° 64,31 - 65,30 80 56 32 5
31,00 ° 30,31 - 31,30 50 36 16 3 68,00 ° 67,31 - 68,30 80 56 32 5
32,00 ° 31,31-32,30 50 36 16 3 70,00 ° 69,31 - 70,30 80 56 32 5
34,00 ° 33,31 - 34,30 50 36 16 3 72,00 ° 71,31-72,30 90 63 40 5
35,00 ° 34,31 - 35,30 50 36 16 3 75,00 ° 74,31 - 75,30 90 63 40 5
36,00 ° 35,31 - 36,30 56 40 19 5 78,00 ° 77,31 -78,30 90 63 40 5
37,00 ° 36,31 - 37,30 56 40 19 5 80,00 ° 79,31 - 80,30 90 63 40 5
38,00 ° 37,31 - 38,30 56 40 19 5 82,00 ° 81,31 -82,30 90 63 40 7
40,00 ° 39,31 - 40,30 56 40 19 5 85,00 ° 84,31 - 85,30 90 63 40 7
42,00 ° 41,51 - 42,30 56 40 19 5 88,00 ° 87,31 - 88,30 100 71 50 7
44,00 ° 43,31 - 44,30 63 45 22 5 90,00 ° 89,31 - 90,30 100 71 50 7
45,00 ° 44,31 - 45,30 63 45 22 5 92,00 ° 91,31 -92,30 100 71 50 7
46,00 ° 45,31 - 46,30 63 45 22 5 95,00 ° 94,31 - 95,30 100 71 50 7
47,00 ° 46,31 - 47,30 63 45 22 b) 98,00 ° 97,31 - 98,30 100 71 50 7
48,00 ° 47,31 - 48,30 63 45 22 5 100,00 . 99,31 - 100,30 100 71 50 7
50,00 ° 49,31 - 50,30 63 45 22 5)

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen auf Anfrage.

D2 = Nenn-@ D1 des passenden Aufsteckhalters
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BECK ©

Aufsteckhalter DIN 217

Kegel 1:30, mit Mitnahmering und Abdriickmutter, fiir Aufsteck-Reibahlen DIN 219
und DIN 8054 sowie Aufsteck-Aufbohrer DIN 222

hay
Q] =>1:30
_ _ § ﬂ,
L2
LA
. L1

?n[: Fiir DII‘:ImZ19 0 Fiir DII::IOM 0 Fiir DII‘:ImZZZ 0 n|].1m erzn mLt; MK Bestellnummer
13,00 ° 25,00 - 30,00 25,00 - 35,00 24,00 - 35,00 250 45 151 3 031610
16,00 ° 31,00 - 35,00 36,00 - 45,00 36,00 - 45,00 261 50 162 3 031610
19,00 ° 36,00 - 42,00 46,00 - 53,00 46,00 - 53,00 298 56 174 4 031610
19,00 ° 36,00 - 42,00 46,00 - 53,00 46,00 - 53,00 273 56 174 3 031611 (*)
22,00 ° 43,00 - 50,00 54,00 - 63,00 54,00 - 63,00 312 63 188 4 031610
22,00 ° 43,00 - 50,00 54,00 - 63,00 54,00 - 63,00 287 63 188 3 031611 (*)
27,00 ° 51,00 - 60,00 64,00 - 75,00 64,00 - 75,00 359 71 203 5 031610
27,00 ° 51,00 - 60,00 64,00 - 75,00 64,00 - 75,00 327 71 203 4 031612 (*)
32,00 ° 61,00 - 71,00 76,00 - 90,00 376 80 220 5 031610
32,00 ° 61,00 - 71,00 76,00 - 90,00 344 80 220 4 031612 (*)
40,00 ° 72,00 - 85,00 91,00 - 100,00 396 90 240 5 031610
50,00 ° 86,00 - 100,00 416 100 260 5 031610

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

(*) nicht genormt

Folgende Ersatzteile sind ebenfalls ab Lager lieferbar:
Mitnahmeringe - Bestell-Nr. 031511

Abdriickmuttern - Bestell-Nr. 031512

Scheibenfedern - Bestell-Nr. 031513
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Handreibahlen

rechtsschneidend, mit langem Anschnitt, geradegenutet

mit Zylinderschaft und Vierkant (Schliisselweite SW siehe Tabelle)

DIN Form
206 A

HSS

H7

L3 LA

?

8 { : - - I 7\ : L27 - 2

© L1

Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe
<900 N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* A * * * * 4]

0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | OD2 | L3 | SW | %, 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA |0D2| L3 | SW | %,
mm mm mm | mm |mm| mm | mm| mm |*x7 mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm |*x7
1,00 ° 0,95-1,09 34 13 1 3 15,00 e [1456-1510| 163 81 97 15 66 12 8
1,10 o 1,10-1,19 34 13 11 3 15,50 e [1511-1580| 175 87 105 | 155 | 70 12 8
1,30 o 1,20- 1,39 38 17 1,3 3 16,00 e [1581-16,20| 175 87 105 16 70 12 8
1,50 . 1,40 - 1,59 41 20 1,5 112 | 3 16,50 e (16,21-16,70| 175 87 105 | 16,5 | 70 13 8
1,60 o 1,60-1,79 44 21 1,6 125 | 3 17,00 e [16,71-17,10| 175 87 105 17 70 13 8
1,80 o 1,80-1,98 47 23 1,8 1,4 4 17,50 e [17,11-1755| 188 93 112 | 175 | 76 | 145 8
2,00 . 1,99-2,12 50 25 2 1,6 4 18,00 e 17,56-18,20| 188 93 112 18 76 | 145 | 8
2,20 o 2,13-2,39 54 27 2,2 1,8 4 18,50 e (18,21-18,60| 188 93 112 | 185 | 76 | 145 | 8
2,50 ° 2,40 - 2,69 58 29 2,5 2,1 4 19,00 e 18,61-19,10| 188 93 112 19 76 | 145 | 8
2,80 o 2,70 - 2,89 62 31 2,8 2,1 6 19,50 e | 19,11-19,80| 201 100 119 | 195 | 82 16 8
3,00 ] 2,90 - 3,10 62 31 & 2,4 6 20,00 e | 19,81-20,20| 201 100 119 20 82 16 8
3,20 o 3,11-3,30 66 33 45 3,2 21 2,4 6 21,00 e [20,21-21,20| 201 100 119 21 82 16 8
3,50 ° 3,31 -3,60 71 35 47 315 24 | 27 6 22,00 e (21,21-2220| 215 107 129 22 86 18 8
4,00 e | 361-420 76 38 | 50 4 26 3 6 23,00 | e [2221-2320| 215 | 107 | 129 | 23 | 8 | 18 | 8
4,50 ° 4,21 -4,70 81 4 53 4,5 28 | 34 6 24,00 e |2321-2420| 231 115 137 24 94 20 8
5,00 e | 471-520 87 44 | 56 5 31 | 38 | 6 25,00 | e [2421-2520| 231 | 115 | 137 | 25 | 94 | 20 | 8
5,50 e | 521-560 93 47 | 59 | 55 | 34 | 43 | 6 26,00 | e [2521-2620| 231 | 115 | 137 | 26 | 94 | 20 | 8
6,00 ° 5,61-6,10 93 47 59 6 34 | 49 6 27,00 e [26,21-27,20| 247 124 | 149 27 98 22 | 10
6,50 ° 6,11 - 6,70 100 50 62 6,5 38 | 49 6 28,00 e [27,21-28,20| 247 124 | 149 28 98 22 | 10
7,00 ° 6,71-7,10 107 54 66 7 41 55 6 29,00 e [2821-2920| 247 124 | 149 29 98 22 | 10
7,50 ° 7,11 -7,60 107 54 66 7,5 Al 6,2 6 30,00 e [29,21-30,20| 247 124 | 149 30 98 24 | 10
8,00 ° 7,61-8,10 115 58 70 8 45 | 6,2 6 31,00 e [30,21-31,20| 265 133 160 31 105 | 24 | 10
8,50 . 8,11 - 8,60 115 58 70 8,5 45 7 6 32,00 e [31,21-3220| 265 133 160 32 | 105 | 24 | 10
9,00 ° 8,61-9,10 124 62 75 9 49 7 6 33,00 e [32,21-33,20| 265 133 160 33 | 105 | 26 | 10
9,50 ° 9,11 - 9,60 124 62 75 9,5 49 8 6 34,00 e [3321-3420| 284 142 169 34 | 115 | 26 | 10
10,00 e | 961-10,10 133 66 80 10 53 8 6 35,00 e [3421-3520| 284 142 169 3B | 115 | 29 | 10
10,50 e | 10,11-10,60 | 133 66 80 | 10,5 | 53 8 6 36,00 e [3521-36,20| 284 142 169 36 | 115 | 29 | 10
11,00 e | 10,61-11,10 | 142 71 86 1 56 9 6 37,00 e [36,21-37,20| 284 142 169 37 | 115 | 29 | 10
11,50 e | 11,11-11,60 | 142 71 86 | 11,5 | 56 9 6 38,00 e [37,21-38,20| 305 152 183 38 | 122 | 29 | 10
12,00 e | 11,61-1230 | 152 76 91 12 61 9 6 39,00 e [38,21-39,20| 305 152 183 39 | 122 | 32 | 10
12,50 e | 12,31-1255 | 152 76 91 12,5 | 61 10 6 40,00 e |39,21-40,20| 305 152 183 40 122 | 32 | 10
13,00 e | 1256-13,20 | 152 76 91 13 61 10 6 45,00 e [4421-4520| 326 163 196 45 | 130 | 35 | 12
13,50 e | 13,21-13,55 | 163 81 97 | 13,5 | 66 11 8 50,00 e [49,21-50,20| 347 174 211 50 136 | 39 | 12
14,00 e | 13,56-14,20 | 163 81 97 14 66 11 8 60,00 e [58,21-60,20| 367 184 | 225 60 | 142 | 49 | 12
14,50 e |1421-1455| 163 81 97 | 145 | 66 11 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

127



BECK ©

Handreibahlen
relchtss.chneldend, mit Ia.ngem Ansch?lﬂ, dral.lgenutet. DIN Form
mit Zylinderschaft und Vierkant (Schliisselweite SW siehe Tabelle) 206 B HSS H7
L3 LA
@ Y
8B Je—————5
a
s [ L2 ol
L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* A * * * * (1
0 D1 0-Bereich L1 L2 LA | OD2 | L3 | SW | %, 0 D1 0-Bereich L1 L2 LA [@D2| L3 | SW | x;
mm mm mm | mm |mm| mm | mm| mm |7 mm mm mm | mm | mm | mm | mm | mm | %7
1,00 ° 0,95-1,09 34 13 1 3 15,00 e (1456-1510| 163 81 97 15 66 12 8
1,10 o 1,10-1,19 34 13 11 3 15,50 e |1511-1580| 175 87 105 | 155 | 70 12 8
1,30 o 1,20 - 1,39 38 17 1,3 3 16,00 e (1581-16,20| 175 87 105 16 70 12 8
1,50 ° 1,40 - 1,59 41 20 1,5 112 | 3 16,50 e |16,21-16,70| 175 87 105 | 16,5 | 70 13 8
1,60 o 1,60-1,79 44 21 1,6 125 | 3 17,00 e (16,71-17,10| 175 87 105 17 70 13 8
1,80 o 1,80-1,98 47 23 1,8 1,4 4 17,50 e (1711-1755| 188 93 112 | 175 | 76 | 145 8
2,00 ° 1,99-2,12 50 25 2 16 | 4 18,00 e (17,56-18,20| 188 93 112 18 76 | 145 | 8
2,20 o 2,13-2,39 54 27 2,2 18 | 4 18,50 e (18,21-18,60| 188 93 112 | 185 | 76 | 145 | 8
2,50 ° 2,40 - 2,69 58 29 2,5 2,1 4 19,00 e 18,61-19,10| 188 93 112 19 76 | 145 | 8
2,80 o 2,70 - 2,89 62 31 2,8 2,1 6 19,50 e | 19,11-19,80| 201 100 | 119 | 195 | 82 16 8
3,00 ° 2,90 - 3,10 62 31 & 24 | 6 20,00 e | 19,81-20,20| 201 100 | 119 20 82 16 8
3,20 o 3,11-3,30 66 33 45 3,2 21 2,4 6 21,00 e |20,21-21,20| 201 100 119 21 82 16 8
3,50 ° 3,31 -3,60 71 35 47 B15) 24 | 27 | 6 22,00 e [21,21-22,20| 215 | 107 | 129 22 86 18 8
4,00 e | 361-420 76 38 | 50 4 26 3 6 2300 | e |2221-2320| 215 | 107 | 129 | 23 | 8 | 18 | 8
4,50 ° 421-4,70 81 4 53 4,5 28 | 34 | 6 24,00 e |2321-2420| 231 115 | 137 24 94 20 8
5,00 e | 471-520 87 44 | 56 5 31 | 38 | 6 2500 | e |2421-2520| 231 | 115 | 137 | 25 | 94 | 20 | 8
5,50 e | 521-560 93 47 | 59 | 55 | 34 | 43 | 6 26,00 | e |2521-26,20| 231 | 115 | 137 | 26 | 94 | 20 | 8
6,00 . 5,61-6,10 93 47 59 6 34| 49 6 27,00 e 2621-27,20| 247 | 124 | 149 27 98 22 | 10
6,50 . 6,11-6,70 100 50 62 6,5 38|49 | 6 28,00 e (27,21-28,20| 247 | 124 | 149 28 98 22 |10
7,00 . 6,71-7,10 107 54 66 7 41 55 6 29,00 e 2821-29,20| 247 | 124 | 149 29 98 22 |10
7,50 . 7,11-7,60 107 54 66 75 | M 6,2 | 6 30,00 e (2921-30,20| 247 | 124 | 149 30 98 24 |1 10
8,00 . 7,61-8,10 115 58 70 8 45 | 6,2 6 31,00 e 30,21-31,20| 265 | 133 | 160 31 105 | 24 | 10
8,50 . 8,11 - 8,60 115 58 70 8,5 | 45 7 6 32,00 e 31,21-3220| 265 | 133 | 160 32 | 105 | 24 | 10
9,00 ° 8,61-9,10 124 62 75 9 49 7 6 33,00 e 3221-3320| 265 | 133 | 160 33 | 105 | 26 | 10
9,50 . 9,11 -9,60 124 62 75 95 | 49 8 6 34,00 e 3321-3420| 284 | 142 | 169 34 | 115 | 26 | 10
10,00 e | 961-10,10 | 133 66 80 10 53 8 6 35,00 e (3421-3520| 284 | 142 | 169 35 | 115 | 29 | 10
10,50 e (10,11-10,60 | 133 66 80 | 10,5 | 53 8 6 36,00 e 3521-36,20| 284 | 142 | 169 36 | 115 | 29 | 10
11,00 e |10,61-11,10 | 142 4l 86 11 56 9 6 37,00 e 36,21-37,20| 284 | 142 | 169 37 | 115 | 29 | 10
11,50 e (11,11-11,60 | 142 Al 86 | 11,5 | 56 9 6 38,00 e (37,21-38,20| 305 | 152 | 183 38 | 122 | 29 | 10
12,00 e |11,61-12,30 | 152 76 91 12 61 9 6 39,00 e 38,21-39,20| 305 | 152 | 183 39 | 122 | 32 | 10
12,50 e | 12,31-1255 | 152 76 91 12,5 | 61 10 6 40,00 e [39,21-40,20| 305 152 183 40 | 122 | 32 | 10
13,00 e | 1256-13,20 | 152 76 91 13 61 10 6 45,00 e [4421-4520| 326 | 163 | 196 45 | 130 | 35 | 12
13,50 e | 13,21-1355 | 163 81 97 | 13,5 | 66 11 8 50,00 e [49,21-50,20| 347 174 | 211 50 | 136 | 39 | 12
14,00 e | 13,56-14,20 | 163 81 97 14 66 11 8 60,00 e [5821-60,20| 367 | 184 | 225 60 | 142 | 49 | 12
14,50 o |1421-1455| 163 81 97 | 145 | 66 11 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Nachstellbare Handreibahlen 011010 |

rechtsschneidend, geradegenutet, mit Zylinderschaft und Vierkant (Schliisselweite DIN Form
SW siehe Tabelle) 859 ) HSS
Verstellbereich ca. 1/100 des Durchmessers (z.B. Reibahle @ 5 mm = um 0,05

mm nachstellbar)

S
S
by
IS
[e)]
[}
| - - = — 4
a
IS
L2
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* 1 * * * * Q
oD1 0-Bereich ] L2 0 D2 sw -,
mm mm mm mm mm mm =
4,00 ° 3,90 - 4,20 76 24 4 B3 6
4,50 ° 4,21 -4,70 81 27 4,5 3,4 6
5,00 ° 4,71 - 5,20 87 30 5 3,8 6
5,50 ° 5,21 -5,70 93 33 55 4,3 6

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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Nachstellbare Handreibahlen

rechtsschneidend, drallgenutet, mit Zylinderschaft und Vierkant (Schliisselweite SW DIN Farm
siehe Tabelle) 859 B HSS

Verstellbereich ca. 1/100 des Durchmessers (z.B. Reibahle @ 20 mm = um 0,2
mm nachstellbar)

@ D2 €9

L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >GGG50 <63 HRC ve/f
* A< * * * * 1]

0 D1 0-Bereich L1 L2 0 D2 SW | %, @ D1 0-Bereich L1 L2 @D2 | SW | _x,
mm mm mm mm mm mm | 1% mm mm mm mm mm | mm | #x¥
6,00 ° 5,70 - 6,20 93 83 6 49 6 27,00 o 26,21 - 27,20 247 94 27 22 12
6,50 ° 6,21 - 6,70 100 34 6,5 49 6 28,00 ° 27,21 - 28,20 247 94 28 22 12
7,00 ° 6,71 -7,20 107 38 7 HY5 9 29,00 o 28,21 - 29,20 247 94 29 22 12
7,50 ° 7,21 -7,63 107 38 7,5 6,2 9 30,00 ° 29,21 - 30,20 247 94 30 24 12
8,00 ° 7,64 - 8,20 115 42 8 6,2 9 31,00 o 30,20 - 31,20 265 99 31 24 12
8,50 ° 8,21 - 8,63 115 42 8,5 7 9 32,00 ° 31,20 - 32,20 265 99 32 24 12
9,00 ° 8,64 - 9,20 124 46 9 7 9 33,00 o 32,20 - 33,20 265 99 33 26 12
9,50 ° 9,21 -9,63 124 46 9,5 8 9 34,00 o 33,21 - 34,20 284 108 34 26 12
10,00 ° 9,64 - 10,20 133 50 10 8 9 35,00 ° 34,21 - 35,20 284 108 35 29 12
10,50 ° 10,21 - 10,60 133 50 10,5 8 9 36,00 ° 35,21 - 36,20 284 108 36 29 12
11,00 ° 10,61 - 11,20 142 51 1 9 9 37,00 o 36,21 - 37,20 284 108 37 29 12
11,50 ° 11,21 -11,80 142 51 11,5 9 9 38,00 ° 37,21 - 38,20 305 111 38 29 12
12,00 ° 11,81 -12,40 152 56 12 9 9 39,00 o 38,21 - 39,20 305 111 39 32 12
12,50 ° 152 56 12,5 10 9 40,00 ° 39,21 - 40,20 305 111 40 32 12
13,00 . 12,41 - 13,20 152 56 13 10 9 41,00 o 40,21 - 41,20 305 111 4 32 12
13,50 . 13,21 - 13,64 163 61 13,5 11 9 42,00 o 41,21 - 42,20 305 111 42 32 12
14,00 ° 13,65 - 14,14 163 61 14 11 9 43,00 o 42,21 - 43,20 326 120 43 35 12
14,50 o 14,15-14,64 163 61 14,5 11 9 44,00 o 43,21 - 44,20 326 120 44 35 12
15,00 ° 14,65 - 15,14 163 61 15 12 9 45,00 ] 44,21 - 45,20 326 120 45 35 12
15,50 o 15,15 - 15,64 175 67 15,5 12 9 46,00 o 45,21 - 46,20 326 120 46 35 12
16,00 ° 15,65 - 16,14 175 67 16 12 9 47,00 o 46,21 - 47,20 326 120 47 39 12
16,50 o 16,15 - 16,64 175 67 16,5 13 9 48,00 o 47,21 - 48,20 347 131 48 39 12
17,00 ° 16,65 - 17,14 175 67 17 13 9 49,00 o 48,21 - 49,20 347 131 49 39 12
17,50 o 17,15 - 17,64 188 68 17,5 14,5 9 50,00 ° 49,21 - 50,20 347 131 50 39 12
18,00 ° 17,65 - 18,14 188 68 18 14,5 9 51,00 o 50,21 - 51,20 347 131 51 39 16
18,50 o 18,14 - 18,40 188 68 18,5 14,5 9 52,00 o 51,21 - 52,20 347 131 52 39 16
19,00 ° 18,41 -19,16 188 68 19 14,5 9 53,00 o 52,21 - 53,20 347 131 53 44 16
19,50 o 19,17 - 19,66 201 75 19,5 16 9 54,00 o 53,21 - 54,20 367 134 54 44 16
20,00 ° 19,67 - 20,16 201 75 20 16 9 55,00 . 54,21 - 55,20 367 134 59 44 16
21,00 o 20,17 - 21,20 201 75 21 16 9 56,00 o 55,21 - 56,20 367 134 56 44 16
22,00 ° 21,21 - 22,20 215 82 22 18 12 57,00 o 56,21 - 57,20 367 134 57 44 16
23,00 o 22,21-23,20 215 82 23 18 12 58,00 o 57,21 - 58,20 367 134 58 44 16
24,00 ° 23,21 -24,20 231 85 24 18 12 59,00 o 58,20 - 59,20 367 134 59 49 16
25,00 ° 24,21 - 25,20 231 85 25 20 12 60,00 ° 59,21 - 60,20 367 134 60 49 16
26,00 ° 25,21 - 26,20 231 85 26 20 12

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

130



BECK ©

Schnellverstell-Reibahlen

rechtsschneidend, mit austauschbaren Messern, groBer Verstellbereich, mit :
Zylinderschaft und Vierkant (Schliisselweite SW siehe Tabelle), besonders geeignet Morm HSS
fiir Reparaturarbeiten

j .
[E3)
H

L2 o
L1 S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* A ™ * ™ ™ Q

0 D1 .. 0D1-0D1 @D1-0D1 L1 L2 Sw .
mm GroBe mm Zoll mm mm mm Ay
6,40 000 . 6,40 - 7,20 — 110 32 3 4
7,20 00 ° 7,20 - 8,00 — 110 32 3,4 4
8,00 0 . 8,00 - 9,00 21/64 - 23/64 115 34 3,8 5
9,00 1 ° 9,00 - 10,00 23/64 - 25/64 115 34 4,3 5
10,00 2 ° 10,00 - 11,00 25/64 - 7/16 115 34 4,9 5
11,00 3 . 11,00 - 12,00 7/16 - 15/32 125 35 4,9 5
12,00 4 . 12,00 - 13,50 15/32 - 17/32 135 4 6,2 5
13,50 5 ° 13,50 - 15,50 17/32 - 39/64 146 50 7 5
15,50 6 ° 15,50 - 18,00 39/64 - 45/64 166 60 8 5
18,00 7 ° 18,00 - 21,00 45/64 - 53/64 178 65 9 5
21,00 8 ° 21,00 - 24,00 53/64 - 61/64 195 76 11 5
24,00 9 . 24,00 - 27,50 61/64 - 1 5/64 218 82 12 5
27,50 10 . 27,50 - 31,50 15/64 -115/64 245 86 14,5 5)
31,50 1 . 31,50 - 37,00 115/64 - 1 29/64 280 98 18 6
37,00 12 ° 37,00 - 45,00 129/64 - 1 49/64 325 108 20 6
45,00 13 . 45,00 - 55,00 149/64 - 2 5/32 370 118 26 6
55,00 14 . 55,00 - 67,00 25/32-241/64 400 125 32 6
67,00 15 ° 67,00 - 80,00 241/64 - 35/32 435 140 39 8
80,00 16 ° 80,00 - 95,00 35/32-33/4 475 155 49 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Schnellverstell-Reibahlen Satz 11-teilig [ 012015 |

rechtsschneidend, mit austauschbaren Messern, groBer Verstellbereich, besonders
geeignet fiir Reparaturarbeiten, GrBe 0 - 10 (Bereich 8 - 31,5 mm) Nanm HSS

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v/ f
* A< * * * * 1]

Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

Schnellverstell-Reibahlen Satz 13-teilig [ 012016 |

rechtsschneidend, mit austauschbaren Messern, groBer Verstellbereich, besonders
geeignet fiir Reparaturarbeiten, GrdBe 0 - 12 (Bereich 8 - 45 mm) R HSS

Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
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Ersatzmesser-Satze

fiir Schnellverstell-Reibahlen WN 50 (Bitte beachten Sie, dass die Ersatzmesser nur
satzweise geliefert werden!)

Beck
o | | nas

L1

% &
GréBe i "t GréBe o ne
000 ° 32 4 8 ° 76 5
00 ° 32 4 9 ° 82 5
0 ° 34 5 10 ° 86 5
1 ° 34 5 1 ° 98 6
2 ° 34 5 12 ° 108 6
3 ° 35 5 13 ° 118 6
4 ° 4 5 14 ° 125 6
5 ° 50 5 15 ° 140 8
6 ° 60 5 16 ° 155 8
7 . 65 5
o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
Verstellmuttern 012014
fiir Schnellverstell-Reibahlen WN 50 ]:—Z:
H3A s
L —
GroBe Gewinde GroBe Gewinde
000 ° M5x0,75 8 ° M16x 1,25
00 ° M5,5x0,75 9 ° M18x1,25
0 . M6,5x0,75 10 . M22x1,5
1 ° M7x0,75 1 ° M25x1,5
2 ° M7,5x0,75 12 ° M30x1,5
3 ° M8x0,75 13 ° M37x1,5
4 ° M9,5x1 14 ° M46x1,5
5 ° M10,5x 1 15 ° M55x2
6 ° M12,5x 1,25 16 ° M 68 x 2
7 ° M14,5x1,25

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Stiftloch-Schalreibahlen 021010 |

rechtsschneidend, drallgenutet, zum Reiben von Bohrungen fiir Kegelstifte nach DIN 45° HSS-
DIN 1, DIN 258, DIN 7977 und DIN 7978, mit Zylinderschaft und Mitnehmer nach 2179 links E 1:50
DIN 1809

<
2 = 1:50 ol g
o S S
2 A
g ﬁ _ == 7
S L4
L3 L2
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe
<900 N 900-1400N <63 HRC
* A * * * * a
0 D1 0 D3 0D4 L1 L2 L4 0 D2 L3
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,00 ° 0,8 1,46 60 33 5 1,4 23 2
1,50 ° 1,4 2,14 70 37 5 2,1 29 2
2,00 ° 1,9 2,86 86 48 5 3,15 29 8
2,50 ° 2,4 3,36 86 48 5 3,15 29 3
3,00 ° 2,9 4,06 100 58 5 4 32 8
4,00 ° 39 5,26 112 68 5 5 34 3
5,00 ° 49 6,36 122 73 5 6,3 38 8
6,00 ° 59 8 160 105 5 8 42 3
6,50 ° 6,4 8,78 188 119 5 8,5 46 8
8,00 ° 79 10,8 207 145 5 10 46 3
10,00 ° 9,9 13,4 245 175 5 12,5 50 8
12,00 ° 11,8 16 290 210 10 16 58 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Stiftloch-Schalreibahlen 021011 |

rechtsschneidend, drallgenutet, zum Reiben von Bohrungen fiir Kegelstifte nach DIN 45° HSS-
DIN 1, DIN 258, DIN 7977 und DIN 7978, mit Morsekegelschaft 2180 links E

1:50

E —
S} [ 1:50 o 8
IS
—_ A
H\UT[ -
L2
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* A * * * * a

0 D1 0 D3 0 D4 L1 L2 L4 MK =t

mm mm mm mm mm mm =
5,00 ° 4,9 6,36 155 73 5 1 &
6,00 ° 5,9 8 187 105 5 1 3
8,00 ° 7,9 10,8 227 145 5 1 3
10,00 ° 9,9 13,4 257 175 5 1 3
12,00 ° 11,8 16 315 210 10 2 3
13,00 ° 12,86 16,74 295 194 10 2 3
14,00 ° 13,86 17,74 295 194 10 2 3
16,00 ° 15,8 20,4 335 230 10 2 3
20,00 ° 19,8 24,8 377 250 10 B &
25,00 ° 24,7 30,7 427 300 15 3 3
30,00 ° 29,7 36,1 475 320 15 4 4
40,00 ° 39,7 46,5 495 340 15 4 6
50,00 ° 49,7 56,9 550 360 15 5 8

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Hand-Kegelreibahlen 00011
rechtsschneidend, drallgenutet, mit Zylinderschaft und Vierkant (Schliisselweite SW

. . i . DIN Form :

siehe Tabelle), zum Reiben von Bohrungen fiir Kegelstifte nach DIN 1, DIN 258, DIN 9 B HS3 1:50

7977 und DIN 7978

-~ 2]
a) )
E R
ME-s——————— -
Q 3 L4
IS L2
L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900N 900-1400N <63 HRC vo/f
* A * * a
0 D1 0D3 0 D4 L1 L2 L4 0 D2 sw L
mm mm mm mm mm mm mm mm 2=
3,00 ° 29 4,06 80 58 5 4 3 5
3,50 ° 34 4,66 87 63 5 45 3.4 5
4,00 ° 39 5,26 93 68 5 5 3,8 5
4,50 o 44 58 95 70 5 5,6 43 5
5,00 o 49 6,36 100 73 5 6,3 49 5
5,50 ° 5,4 72 118 90 5 7,1 5,5 6
6,00 ° 59 8 135 105 5 8 6,2 6
6,50 ° 6,4 8,6 140 110 5 8 6,2 6
7,00 ° 6,9 9.4 160 125 5 9 7 6
8,00 ° 79 10,8 180 145 5 10 8 6
9,00 ° 8,9 12,1 195 160 5 1,2 9 6
10,00 ° 9,9 13,4 215 175 5 12,5 10 6
12,00 ° 11,8 16 255 210 10 14 11 8
13,00 ° 12,8 17 255 210 10 16 12 8
14,00 ° 13,8 18 255 210 10 16 12 8
16,00 ° 15,8 20,4 280 230 10 18 14,5 8
20,00 ° 19,8 24,8 310 250 10 22,4 18 8
25,00 ° 24,7 30,7 370 300 15 28 22 10
30,00 ° 29,7 36,1 400 320 15 31,5 24 10
40,00 ° 39,7 46,5 430 340 15 40 32 12
50,00 ° 49,7 56,9 460 360 15 50 39 12

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Hand-Kegelreibahlen [ 024011 |

rechtsschneidend, geradegenutet, mit Zylinderschaft und Vierkant (Schliisselweite DIN Eorm
SW siehe Tabelle), zum Fertigreiben von Bohrungen fiir Morsekegel 204 C HSS

<
e L2 8
TR s
b=
~ —
a
IS L1
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ac * * * * a
Fiir MK 0 D3 0 D4 L1 L2 0 D2 SW | v, Fiir MK 0 D3 0 D4 L1 L2 0 D2 SW | v,
GroBe mm mm mm mm mm mm | & GroBe mm mm mm mm mm mm | &
° 0 6,547 9,722 93 61 8 6,2 6 4 26,229 32,41 179 119 25 20 10
° 1 9,571 12,863 102 66 10 8 7 5 37,873 45,767 222 150 31,5 24 12
° 2 14,733 18,679 121 79 14 11 8 6 54172 65,016 300 208 45 35 14
° 3 20,01 24,829 146 96 20 16 8

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Aufbohren, Entgraten, Senken

| Senkersatze | Aufbohrer aus HSS

B Kegelsenker aus Vollhartmetall und HSS
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| Flachsenker aus Vollhartmetall und HSS

139



BECK ©

Norm Form Ausfiihrung Schneidstoff (-Bereich Code Seite
Aufbohrer

DIN 344 1 AT | VolimaB HSS 5,0-20,0 050010 142

DIN 344 " B SaS e UntermaB HSS 48-19,7 050011 143

DIN 343 - PSS VolimaB HSS 8,0-50,0 050110 144

DIN 343 gy | UntermaB HSS 7,8-49,6 050111 145

DIN 222 ‘ VollmaB HSS 24,0-100,0 | 050310 146

DIN 222 ’ UntermaB HSS 23,7-99,5 050311 147

Kegelsenker

dhnl. DIN 90° VHM 6,3-31,0 041020 148

T =

ahnl. DIN —_— Doppelseitig 90° VHM 8,3-12,4 041021 148

335

DIN 335 é Normalausfiihrung 90° HSS 43-310 051209 149

DIN 335 g Prézisionsausfiihrung 90° HSS 43-310 051210 150

DIN 335 é Prézisionsausfiihrung 90° HSS-E 6,3-31,0 051220 151

DIN 335 =* Prézisionsausfilhrung 90° HSS + TiAIN 6,3-31,0 053212 152

DIN 335 =|9 Prazisionsausfiihrung 90° | HSS +TiN 4,8-31,0 053210 153

DIN 335 q'\ Prazisionsausfiihrung 90° HSS 11,5-31,0 051207 154
Schaft mit 3 Flachen

DIN 335 _-i"x Prazisionsausfiihrung 90° HSS + TiN 11,5-31,0 053207 155
Schaft mit 3 Flichen

DIN 335 ‘, Satz 12-teilig HSS 5,3-25,0 051212 156

% Normalausfiihrung 90°

DIN 335 4 Satz 6-teilig HSS 6,3-25,0 051218 156
Normalausfiihrung 90°

DIN 335 Satz 6-teilig HSS + TiAIN 6,3-25,0 053218 157
Prézisionsausfiihrung 90°

DIN 335 Satz 6-teilig HSS + TiN 6,3-25,0 053220 157

a Prézisionsausfiihrung 90°
DIN 335 - — Normalausfiihrung 90° HSS 15,0—-100,0 | 051309 158
=
DIN 335 .,__,...;5; Prazisionsausfiihrung 90° | HSS 15,0-100,0 | 051310 159
140 Aufbohren — Entgraten — Senken
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Norm Form Ausfiihrung Schneidstoff (-Bereich Code Seite
Kegelsenker
DIN 335 a, Prazisionsausfiihrung 90° HSS + TiN 25,0-63,0 053310 160
—
DIN 335 m Handausfiihrung 90° HSS 12,4 -25,0 051211 160
DIN 335 _:Q Mehrschneidig 90° HSS 8,0-20,0 050810 161
WN 181 ._—_e Einschneidig 90° HSS 6,0-31,5 051011 161
DIN 334 N Prazisionsausfihrung 60° HSS 6,3-25,0 051110 162
DIN 334 sﬁ- Prazisionsausfiihrung 60° HSS + TiN 6,3-25,0 053320 163
DIN 334 . .‘_-; Prazisionsausflihrung 60° HSS 16,0 — 80,0 051111 164
DIN 334 .:o Mehrschneidig 60° HSS 8,0-20,0 050610 165
WN 180 .___e Einschneidig 60° HSS 6,0-31,5 051010 165
Flachsenker
DIN 373 L -, Durchgangsloch fein HSS 6,0-20,0 051510 | 166
DIN 373 Satz 6-teilig HSS M3-M10 051513 | 166
Durchgangsloch fein
DIN 373 =) Durchgangsloch fein HSS + TiN 6,0-20,0 053510 | 167
DIN 373 - Durchgangsloch mittel HSS 6,0 - 20,0 051511 168
= -
DIN 373 Satz 6-teilig HSS M3-M10 051514 | 168
Durchgangsloch mittel
DIN 373 ) Durchgangsloch mittel HSS + TiN 6,0-20,0 053511 169
DIN 373 L Ty Gewindekernloch HSS 6,0 -20,0 051512 170
DIN 373 Satz 6-teilig HSS M3-M10 051515 | 170
Gewindekernloch
WN 178 . ot Durchgangsloch fein HSS 18,0-40,0 | 051710 | 171
WN 178 [ — i Durchgangsloch mittel HSS 18,0-40,0 | 051711 | 171
DIN 375 —— Fiir auswechselbare HSS 15,0 -63,0 051610 172
‘__m Flihrungszapfen
DIN 1868 "-b Fiihrungszapfen fiir 8,4-25,0 051611 173
Durchgangsloch fein
DIN 1868 "-b Fiihrungszapfen fiir 9,0-39,0 051611 174
Durchgangsloch mittel
DIN 1868 o ) Fiihrungszapfen fiir 6,8-32,0 051611 175
Gewindekernloch
Aufbohren — Entgraten — Senken 141
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Aufbohrer VolimaB

rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, mit ca. 27 ° Rechtsdrall, mit Zylinderschaft und
Mitnehmer nach DIN 1809 HSS h8&

e

3 . L2 _ £

8 L3 LA o °

= L1 s 2

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v /f
* i: * * A: * * a

0D1 0-Bereich L1 L2 LA 0 D2 L3 0 D5 min. =t
mm mm mm mm mm mm mm mm i
5,00 ° 4,70 - 5,20 108 65 76 5 32 815 3
5,50 o 521-570 116 71 82 55 34 42 3
6,00 ° 5,71-6,20 116 71 82 6 34 42 3
6,50 o 6,21 -6,70 124 77 93 6,5 36 42 3
7,00 ° 6,71-7,20 133 84 94 7 39 49 3
7,50 o 7,21-7,70 133 84 94 75 39 49 3
8,00 ° 7,71-8,20 142 91 101 8 41 5,6 3
8,50 o 8,21-8,70 142 91 101 8,5 41 5,6 3
9,00 ° 8,71-9,20 151 98 108 9 43 6,3 3
9,50 o 9,21-9,70 151 98 108 9,5 43 6,3 3
10,00 ° 9,71 -10,20 162 107 117 10 45 7 3
10,50 o 10,21 - 10,60 162 107 117 10,5 45 7 3
11,00 ° 10,61 -11,20 173 114 128 11 45 7,7 3
11,50 o 11,21-11,70 173 114 128 11,5 45 7,7 3
12,00 ° 11,71 -12,20 184 123 137 12 47 8,4 3
13,00 ° 12,40 - 13,20 184 123 137 13 47 9,1 3
14,00 ° 13,40 - 14,20 194 132 147 14 47 9,8 3
15,00 ° 14,40 - 15,20 202 137 152 15 50 10,5 3
16,00 ° 15,40 - 16,20 211 143 158 16 53 11,2 3
17,00 ° 16,40 - 17,20 218 146 166 17 52 11,9 3
18,00 ° 17,40 - 18,20 226 152 170 18 56 12,6 3
19,00 ° 18,40 - 19,20 234 158 176 19 58 13,3 3
20,00 ° 19,21 - 20,20 242 164 182 20 60 14 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

Aufbohrer UntermaB [ 050011 |

rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, mit ca. 27 ° Rechtsdrall, mit Zylinderschaft und
) DIN
Mitnehmer nach DIN 1809 HSS h&

3 . L2 _ E
N L3 LA a o
= L1 s 2
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* b b *x ¥ Az * ¥ a
0 D1 L1 L2 LA 0 D2 L3 0 D5 min. -t
mm mm mm mm mm mm mm -~
4,80 ° 108 65 76 5 32 815 3
5,80 ° 116 71 82 6 34 4,2 3
6,80 ° 133 84 94 7 39 4,9 3
7,80 ° 142 91 101 8 4 5,6 3
8,80 ° 151 98 108 9 43 6,3 B
9,80 ° 162 107 117 10 45 7 3
10,75 ° 173 114 128 1 45 7,7 B3
1,75 ° 184 123 137 12 47 8,4 3
12,75 . 184 123 137 13 47 9,1 &
13,75 . 194 132 147 14 47 9,8 3
14,75 . 202 137 152 15 50 10,5 &
15,75 . 211 143 158 16 53 11,2 3
16,75 . 218 146 166 17 52 11,9 &
17,75 ° 226 152 170 18 56 12,6 3
18,70 ° 234 158 176 19 58 13,3 3
19,70 ° 242 164 182 20 60 14 3

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

Aufbohrer VolimaB [ 050110 |

rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, mit ca. 27 ° Rechtsdrall, DIN
mit Morsekegelschaft 343 HSS h8

L2 - £

‘ LA s §

L1 .

Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >GGG50 < 63 HRC ve/f
* Az * %* Az * * a

D1 O-Bereich | L1 | L2 | LA 005 | |, 0 D1 O-Bereich | L1 | L2 | LA eps | .,

MK| min. |7 .2 MK| min. |3 <

mm mm mm mm mm mm % mm mm mm mm mm mm %
800 | | 760-820 | 156 | 68 | 905 | 1| 56 | 3 2500 | e | 2421-2520 | 281 | 144 | 182 | 3 | 173 | 3
850 | o| 821-870 | 156 | 68 | 905 | 1| 56 | 3 26,00 | e | 2521-2620 | 286 | 149 | 187 | 3 | 18 | 3
900 | e | 871-920 | 162 | 74 | %5 | 1| 63 | 3 27,00 | e | 2621-2720 | 291 | 154 | 192 | 3 | 186 | 3
950 | o | 921-970 | 162 | 74 | %5 | 1| 63 | 3 2800 | e | 27,21-2820 | 291 | 162 | 192 | 3 | 193 | 3
1000 | e | 971-1020 | 168 | 80 | 1025 | 1| 7 | 3 2000 | e | 2821-2920 | 296 | 167 | 197 | 3 | 20 | 3
1050 | o | 1021-1070 | 168 | 80 | 1025 | 1 | 7 | 3 30,00 | e | 29.21-3020 | 296 | 167 | 197 | 3 | 205 | 3
11,00 | e [1071-1120 | 175 | 84 | 1095 | 1 | 7.7 | 3 31,00 | e | 3021-3120 | 301 | 170 | 202 |3 | 21 |3
1150 | o | 1121-11,70 | 175 | 84 | 1095 | 1 | 7.7 | 3 32,00 | e | 31,21-3220 | 334 | 178 | 210 | 4 | 22 | 3
1200 | e [ 11,71-1220 | 182 | 91 | 1165 | 1 | 84 | 3 3300 | e | 3221-3320 | 334 | 178 | 210 | 4 | 23 | 3
1250 | o | 1221-1270 | 182 | 91 | 1165 | 1 | 91 | 3 3400 | e | 3321-3420 | 339 | 183 | 215 | 4 | 24 | 3
1300 | e [1271-1320 | 182 | 91 | 1165 | 1 | 91 | 3 3500 | e | 3421-3520 | 339 | 181 | 215 | 4 | 25 | 3
1350 | o | 1321-1370 | 189 | 98 | 1235 | 1 | 98 | 3 36,00 | e | 3521-3620 | 344 | 186 | 220 | 4 | 255 | 3
1800 | e [1371-1420 | 189 | 98 | 1235 | 1| 98 | 3 37,00 | e | 36,20-37,20 | 344 | 186 | 220 | 4 | 26 | 3
1450 | o | 1421-1470 | 212 | 106 | 132 | 2 | 105 | 3 3800 | e | 37,20-3820 | 349 | 191 | 225 | 4 | 265 | 3
1500 | e | 1471-1520 | 212 | 106 | 132 | 2 | 105 | 3 39,00 | e | 3821-3920 | 349 | 189 | 225 | 4 | 27 | 3
1550 | o | 1521-1570 | 218 | 108 | 138 | 2 | 112 | 3 40,00 | o | 39,21-4020 | 349 | 189 | 225 | 4 | 28 | 3
16,00 | e | 1571-1620 | 218 | 108 | 138 |2 | 112 | 3 41,00 | o | 4021-4120 | 354 | 194 | 230 | 4 | 285 | 3
1650 | o | 1621-1670 | 223 | 113 | 143 | 2 | 119 | 3 42,00 | o | 4121-4220 | 354 | 194 | 230 | 4 | 20 | 3
17,00 | o [ 1671-1720 | 223 | 113 | 143 | 2 | 11,9 | 3 4300 | e | 4221-4320 | 359 | 197 | 235 | 4| 30 | 3
1750 | o | 1720-17,70 | 228 | 118 | 148 | 2 | 126 | 3 4400 | o | 4321-4420 | 359 | 197 | 235 | 4 | 305 | 3
1800 | o | 17,71-1820 | 228 | 118 | 148 | 2 | 126 | 3 4500 | e | 4421-4520 | 359 | 197 | 235 | 4| 31 |3
19,00 | o | 1821-1920 | 233 | 123 | 153 | 2 | 133 | 3 46,00 | e | 4521-4620 | 364 | 202 | 240 | 4 | 32 | 3
2000 | e | 1921-2020 | 238 | 128 | 158 | 2 | 14 | 3 47,00 | o | 4621-4720 | 364 | 200 | 240 | 4 | 325 | 3
21,00 | e | 2021-2120 | 243 | 120 | 163 | 2 | 146 | 3 4800 | e | 47,21-4820 | 369 | 205 | 245 | 4 | 33 | 3
2200 | e | 2121-2220 | 248 | 134 | 168 | 2 | 153 | 3 4900 | o | 4820-4920 | 369 | 205 | 245 | 4 | 34 | 3
23,00 | e | 2221-2320 | 253 | 139 | 173 | 2| 16 | 3 50,00 | e | 49.21-5020 | 369 | 205 | 245 | 4 | 345 | 3

2400 | o | 2321-2420 | 281 | 148 | 182 | 3 | 166 | 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.
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BECK ©

Aufbohrer UntermaB [ 050111 |

rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, mit ca. 27 ° Rechtsdrall, DIN
mit Morsekegelschaft 343 HSS h8

L2 - £
‘ LA 2 §
L1 e
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Az *x * Az ¥ * a
0 D1 L1 L2 LA MK O D5 min. | JAs 0 D1 L1 L2 LA MK 0 D5 min. | A g
mm mm mm mm mm L mm mm mm mm mm L
7,80 ° 156 68 90,5 1 5,6 3 29,70 ° 296 167 197 3 20,5 3
8,80 . 162 74 96,5 1 6,3 3 30,60 ° 301 170 202 3 21 3
9,80 ° 168 80 102,5 1 7 3 31,60 ° 334 178 210 4 22 3
10,75 ° 175 84 109,5 1 7,7 3 32,60 ° 334 178 210 4 23 3
11,75 ° 182 91 116,5 1 8,4 3 33,60 ° 339 183 215 4 24 3
12,75 ° 182 91 116,5 1 9,1 3 34,60 ° 339 181 215 4 25 3
13,75 ° 189 98 123,5 1 9,8 3 35,60 ° 344 186 220 4 25,5 3
14,75 ° 212 106 132 2 10,5 3 36,60 ° 344 186 220 4 26 3
15,75 ° 218 108 138 2 11,2 3] 37,60 ° 349 191 225 4 26,5 3]
16,75 ° 223 113 143 2 11,9 3 38,60 ° 349 189 225 4 27 3
17,75 ° 228 118 148 2 12,6 3 39,60 ° 349 189 225 4 28 3
18,70 . 233 123 153 2 13,3 3 40,60 . 354 194 230 4 28,5 3
19,70 ° 238 128 158 2 14 3] 41,60 . 354 194 230 4 29 3]
20,70 ° 243 129 163 2 14,6 3 42,60 ° 359 197 235 4 30 3
21,70 ° 248 134 168 2 15,3 3 43,60 . 359 197 235 4 30,5 3
22,70 ° 253 139 173 2 16 3 44,60 ° 359 197 235 4 31 3
23,70 . 281 148 182 8 16,6 3] 45,60 ° 364 202 240 4 32 3]
24,70 ° 281 144 182 3 17,3 3 46,60 ° 364 200 240 4 32,5 3
25,70 ° 286 149 187 3 18 3 47,60 ° 369 205 245 4 33 3
26,70 ° 291 154 192 3 18,6 3 48,60 ° 369 205 245 4 34 3
27,70 ° 291 162 192 B 19,3 8 49,60 ° 369 205 245 4 34,5 8
28,70 ° 296 167 197 3 20 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

Aufsteck-Aufbohrer VolimaB

rechtsschneidend, mit ca. 15° Rechtsdrall, Aufnahmebohrung mit Kegel 1:30 und
Quernut nach DIN 138, zum Aufstecken auf Halter DIN 217 (siehe Seite 126)

DIN
222

HSS

h8

c
af =1:30 | o £
S St ]
S
4
L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >G6650 <63 HRC ve/f
x % x x % x x e

0 D1 0-Bereich L1 0 D2 |0D5min.| x 0 D1 0-Bereich L1 0D2 |OD5min.|
mm mm mm mm mm | & mm mm mm mm mm | T
24,00 ° 23,20 - 24,20 45 13 20 4 48,00 ° 47,21 - 48,20 56 19 42 4
25,00 . 24,21 - 25,20 45 13 21 4 50,00 . 49,21 - 50,20 56 19 44 4
26,00 ° 25,21 - 26,20 45 13 22 4 52,00 ° 51,21 - 52,20 56 19 46 4
27,00 . 26,21 - 27,20 45 13 23 4 55,00 ] 54,21 - 55,20 63 22 48 4
28,00 ° 27,21 - 28,20 45 13 24 4 58,00 ° 57,21 - 58,20 63 22 51 4
29,00 ° 28,21 - 29,20 45 13 25 4 60,00 . 59,21 - 60,20 63 22 53 4
30,00 ° 29,21 - 30,20 45 13 26 4 62,00 ° 61,20 - 62,20 63 22 55 4
31,00 . 30,21 - 31,20 45 13 27 4 65,00 ° 64,21 - 65,20 71 27 57 4
32,00 . 31,21 - 32,20 45 13 28 4 68,00 ° 67,21 - 68,20 71 27 60 4
33,00 ° 32,21 - 33,20 45 13 29 4 70,00 . 69,21 - 70,20 71 27 62 4
34,00 . 33,21 - 34,20 45 13 30 4 72,00 . 71,21 -72,20 71 27 64 4
35,00 ° 34,21 - 35,20 45 13 31 4 75,00 ° 74,21 - 75,20 71 27 67 4
36,00 . 35,21 - 36,20 50 16 31 4 78,00 ° 76,21 - 78,20 80 32 68 6
37,00 ° 36,21 - 37,20 50 16 32 4 80,00 ° 79,21 - 80,20 80 32 70 6
38,00 . 37,21 - 38,20 50 16 33 4 82,00 . 81,21 - 82,20 80 32 72 6
39,00 ° 38,21 - 39,20 50 16 34 4 85,00 ° 84,21 - 85,20 80 32 75 6
40,00 ° 39,21 - 40,20 50 16 35 4 88,00 ° 86,51 - 88,20 80 32 78 6
42,00 ° 41,21 - 42,20 50 16 37 4 90,00 ° 88,51 - 90,20 80 32 80 6
44,00 ° 43,21 - 44,20 50 16 39 4 95,00 ° 93,51 - 95,20 90 40 83 6
45,00 ° 44,21 - 45,20 50 16 40 4 98,00 ° 96,51 - 98,20 90 40 86 6
46,00 ° 45,21 - 46,20 56 19 40 4 100,00 ° 98,51 - 100,20 90 40 88 6
47,00 ° 46,21 - 47,20 56 19 M 4

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Zwischendurchmesser und Sondertoleranzen ebenfalls kurzfristig lieferbar.

D2 = Nenn-@ D1 des passenden Aufsteckhalters
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BECK ©

Aufsteck-Aufbohrer Untermaf3 [ 050311 |

rechtsschneidend, mit ca. 15° Rechtsdrall, Aufnahmebohrung mit Kegel 1:30 und
Quernut nach DIN 138, zum Aufstecken auf Halter DIN 217 (siehe Seite 126)

DIN

292 HSS h8

c
af =1:30 | o £
S St ]
S
4
L1
Stahl Stahl VA GG GGG GGG Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N >G6G50 <63 HRC ve/f
* 1 * * 1 * * a
9 D1 L1 0 D2 QD5 min. | N, 9 D1 L1 0 D2 @D5min. | v,
mm mm mm mm e mm mm mm mm -~
23,70 . 45 13 20 4 47,60 . 56 19 42 4
24,70 ° 45 13 21 4 49,60 ° 56 19 44 4
25,70 . 45 13 22 4 51,50 ° 56 19 46 4
26,70 . 45 13 23 4 54,50 ° 63 22 48 4
27,70 ° 45 13 24 4 57,50 ° 63 22 51 4
28,70 . 45 13 25 4 59,50 . 63 22 53 4
29,70 ° 45 13 26 4 61,50 ° 63 22 5 4
30,60 ° 45 13 27 4 64,50 ° 71 27 57 4
31,60 ° 45 13 28 4 67,50 ° 71 27 60 4
32,60 ° 45 13 29 4 69,50 ° 71 27 62 4
33,60 ° 45 13 30 4 71,50 . 71 27 64 4
34,60 ° 45 13 31 4 74,50 ° 71 27 67 4
35,60 ° 50 16 31 4 77,50 ° 80 32 68 6
36,60 ° 50 16 32 4 79,50 ° 80 32 70 6
37,60 ° 50 16 33 4 81,50 ° 80 32 72 6
38,60 ° 50 16 34 4 84,50 ° 80 32 75 6
39,60 ° 50 16 35 4 87,50 ° 80 32 78 6
41,60 ° 50 16 37 4 89,50 ° 80 32 80 6
43,60 ° 50 16 39 4 94,50 ° 90 40 83 6
44,60 ° 50 16 40 4 97,50 ° 90 40 86 6
45,60 ° 56 19 40 4 99,50 ° 90 40 88 6
46,60 ° 56 19 4 4

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

D2 = Nenn-@ D1 des passenden Aufsteckhalters
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BECK ©

Kegelsenker 90°

aus VHM, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen, auch geeignet DIN Form B0
zur Aufnahme im Hydrodehn- und Schrumpffutter 335 c VHM N Ls
Shnlich n

041020

e
a
IS
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* ¥ ¥ * ¥ ¥ * ¥ ¥ * Q S.188
0 D1 0 D3 L1 0 D2 L 0 D1 0 D3 L1 0 D2 L
mm mm mm mm "~ mm mm mm mm =
6,30 ° 1,5 45 5 3 16,50 ° 3,2 60 10 3
8,30 ° 2 50 6 3 20,50 ° 35 63 10 3
10,40 ° 2,5 50 6 3 25,00 ° 338 67 10 3
12,40 ° 2,8 56 8 3 31,00 ° 42 71 12 3
o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
Kegelsenker 90° 04021
aus VHM, doppelseitige Ausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial DIN .
hinterschliffen 335 VHM g
Shnlich (|
©
e
alg 8 @l a
ISIIRSY IS SRS
L3
L1
0 D1 0 D3 L1 0 D2 L3 L 0 D1 0 D3 L1 0 D2 L3 i
mm mm mm mm mm = mm mm mm mm mm ey
8,30 2 67 10 46 8 12,40 ° 2,8 76 14 45 3
10,40 2,5 74 12 47 3

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

Kegelsenker 90° 051209 |

Normalausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen
DIN | | Form HsS
335 C

P

D

@ D2 h9
[

gos | /L
90

@ D1

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
*x Az *x ¥ Az X ¥ a S.189
0 D1 0D3 u 0 D2 X,
mm mm mm mm ey
4,30 . 1,3 40 4 3]
4,80 . 1,5 40 4 3
5,00 . 1,5 40 4 3}
5,30 ° 1,5 40 4 3
5,80 . 1,5 45 5 &
6,00 ° 1,5 45 5 3
6,30 ° 1,5 45 5 3]
7,00 ° 1,8 50 6 3
7,30 ° 1,8 50 6 3]
8,00 ° 2 50 6 3
8,30 ° 2 50 6 3
9,40 ° 2,2 50 6 3
10,00 ° 2,5 50 6 3]
10,40 ° 2,5 50 6 3
11,50 . 2,8 56 8 3
12,40 ° 2,8 56 8 3
13,40 ° 2,9 56 8 3
14,40 ° 3 56 8 3
15,00 ° 3,2 60 10 3
16,50 ° 3,2 60 10 3
19,00 ° Y5 63 10 3
20,50 . 3,5 63 10 3
23,00 . 3,8 67 10 3]
25,00 ° 3,8 67 10 3
26,00 . 3,8 67 10 3
28,00 . 4 71 12 3
30,00 ° 42 71 12 3]
31,00 . 4.2 71 12 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

Kegelsenker 90° 051210 |

Prézisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen
DIN | | Form HsS
335 C

P

D

@ D2 h9
[

gos | /L
90

@ D1

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
*x Az *x ¥ Az X ¥ a S.189
0 D1 0D3 u 0 D2 X,
mm mm mm mm ey
4,30 . 1,3 40 4 3]
4,80 . 1,5 40 4 3
5,00 . 1,5 40 4 3}
5,30 ° 1,5 40 4 3
5,80 . 1,5 45 5 &
6,00 ° 1,5 45 5 3
6,30 ° 1,5 45 5 3]
7,00 ° 1,8 50 6 3
7,30 ° 1,8 50 6 3]
8,00 ° 2 50 6 3
8,30 ° 2 50 6 3
9,40 ° 2,2 50 6 3
10,00 ° 2,5 50 6 3]
10,40 ° 2,5 50 6 3
11,50 . 2,8 56 8 3
12,40 ° 2,8 56 8 3
13,40 ° 2,9 56 8 3
14,40 ° 3 56 8 3
15,00 ° 3,2 60 10 3
16,50 ° 3,2 60 10 3
19,00 ° Y5 63 10 3
20,50 . 3,5 63 10 3
23,00 . 3,8 67 10 3]
25,00 ° 3,8 67 10 3
26,00 . 3,8 67 10 3
28,00 . 4 71 12 3
30,00 ° 42 71 12 3]
31,00 . 4.2 71 12 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

150



BECK ©

Kegelsenker 90°

HSS-E Prazisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial
hinterschliffen

DIN
335

Form

N
2|
8‘ F u]>< 5
kS
L1 @ O
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
*x *x A: *x *x 3z X ¥ a S.189
0 D1 0D3 u 0 D2 .
mm mm mm mm "~
6,30 ° i3 45 5 &
8,30 ° 2 50 6 3
10,40 ° 2 50 6 3
12,40 ° 2,8 56 8 3
15,00 ° 3,2 60 10 3
16,50 ° 3,2 60 10 3
20,50 ° 385 63 10 B
25,00 ° 3,8 67 10 3
31,00 ° 4,2 71 12 B3]

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

Kegelsenker 90° 053212 |

Prazisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen
g DIN | | Form £ 90™
235 C HSS | | TiAIN

2|
:
kS
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v /f
* Ac Ac * * * * a S.189
0 D1 0 D3 L1 0 D2 =t
mm mm mm mm L
6,30 ° 1,5 45 5 8
8,30 ° 2 50 6 3
10,40 ° 2,5 50 6 3
12,40 ° 2,8 56 8 3
15,00 ° 3,2 60 10 3
16,50 ° 3,2 60 10 3
20,50 ° 35 63 10 3
25,00 ° 3,8 67 10 3
31,00 ° 4,2 71 12 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

Kegelsenker 90°

Prézisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen

Form

HSS

TiN

@ D2 h9

@ D1

Stahl Stahl Alu Ti HRC @
%‘? <900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* % 5.189
2 D1 0D3 L1 0 D2 Ky
mm mm mm mm L
4,80 ° 1,5 40 4 3
5,00 ° 1,5 40 4 3
6,00 ° 1,5 45 5 3
6,30 ° 1,5 45 5 3
7,00 ° 1,8 50 6 B3]
7,30 ° 1,8 50 6 3
8,00 ° 2 50 6 B
8,30 ° 2 50 6 3
9,40 ° 2,2 50 6 B
10,00 ° 2,5 50 6 3
10,40 ° 2,5 50 6 3
11,50 . 2,8 56 8 3
12,40 ° 2,8 56 8 8
15,00 ° 3,2 60 10 3
16,50 ° 3,2 60 10 S
19,00 ° 3,5 63 10 3
20,50 ° 3,5 63 10 3
23,00 . 3,8 67 10 3
25,00 ° 3,8 67 10 3]
31,00 . 42 71 12 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

Kegelsenker 90° 051207

Prézisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen, DIN Eéim
Schaft mit 3 Spannfléchen 335 c HSS ﬁ

2 .

I — B 2 S

<«

[sed
L1 g 3
o
" Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
%% <900N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ac *x b 3z *x b a S.189

@ D1 0D3 L1 0 D2 Y
mm mm mm mm =
11,50 ° 2,8 56 8 3
12,40 . 2,8 56 8 3
13,40 ° 2,9 56 8 3
15,00 ° 3,2 60 10 3
16,50 ° 3,2 60 10 3
19,00 ° 35 63 10 3
20,50 ° 35 63 10 3
23,00 ° 3,8 67 10 3
25,00 ° 3,8 67 10 3
26,00 . 3,8 67 10 3
28,00 ° 4 71 12 3
30,00 . 4,2 71 12 3
31,00 . 4,2 71 12 3

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

Kegelsenker 90°

Prézisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen,

Schaft mit 3 Spannfléchen Eé’; F‘::"“ HSS TiN ﬁ

2

8 = =) 5

)

o
L1 g 3
S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC vo/f
*x A: *x *x b X a S.189

0 D1 0D3 L1 0 D2 e
mm mm mm mm -~
11,50 ° 2,8 56 8 3
12,40 ° 2,8 56 8 3
13,40 ° 2,9 56 8 8
15,00 ° 3,2 60 10 3
16,50 ° 3,2 60 10 &
19,00 ° 3,5 63 10 3
20,50 ° g¥5 63 10 3
23,00 ° 3,8 67 10 3
25,00 ° 3,8 67 10 &
31,00 ° 4,2 71 12 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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BECK ©

Satze Kegelsenker 90° [ 051212 |

Normalausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen,
DIN | | Form HsS
335 C

12-teilig,# 5,3/5,8/6,3/7,3/83/9,4/10,4/12,4/13,4/16,5/20,5/25 mm

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve /1
* Az * * * * a S.189

Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

Satze Kegelsenker 90° [ 051218 |

Normalausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen,
5-teilig, 0 6,3/10,4/16,5/20,5/25,0 mm

DIN | | Form

85 || & ||[™*= ﬁ

Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
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Satze Kegelsenker 90° [ 053218 |

Prézisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen, £B0™S
5-teilig, @ 6,3 /10,4 /16,5/ 20,5 / 25,0 mm Eég F%rm HSS | | TIAIN | |5

; Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
%? <900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Az Az * * * * a S.189

Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

Satze Kegelsenker 90° [ 053220 |

Prézisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen, DIN

N Form
5-teilig, 0 6,3/10,4/16,5/ 20,5/ 25,0 mm 335 c HSS | | TiN ﬁ

("
Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
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Kegelsenker 90° N GET

Normalausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen
o DIN | [Form [ | oo | S22
335 || D ]

= s
L1 8l <
Q [m]
IS

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @

<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f

* Az * * Az * * a S.189

0 D1 0 D3 u MK Y
mm mm mm =

15,00 ° 3,2 85 1 3
16,50 ° 3,2 85 1 3
19,00 ° 815 100 2 8
20,50 ° 3,5 100 2 3
23,00 ° 3,8 106 2 3
25,00 ° 3,8 106 2 3
26,00 ° 3,8 106 2 8
28,00 . 4 112 2 3
30,00 ° 4,2 112 2 3
31,00 o 42 112 2 3
34,00 ° 4,5 118 2 8
37,00 ° 4,8 118 2 3
40,00 . 10 140 3 3
50,00 ° 14 150 3 3
63,00 ° 16 180 4 3
80,00 ° 22 190 4 3
100,00 ° 28 200 4 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Kegelsenker 90° 051310 |

Prazisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen
o DIN | [Form [ | oo | S22
335 || D ]

= s
L1 8l <
Q [m]
IS

Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @

<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f

* Az * * Az * * a S.189

0 D1 0 D3 u MK Y
mm mm mm =

15,00 ° 3,2 85 1 3
16,50 ° 3,2 85 1 3
19,00 ° 815 100 2 8
20,50 ° 3,5 100 2 3
23,00 ° 3,8 106 2 3
25,00 ° 3,8 106 2 3
26,00 ° 3,8 106 2 8
28,00 . 4 112 2 3
30,00 ° 4,2 112 2 3
31,00 o 42 112 2 3
34,00 ° 4,5 118 2 8
37,00 ° 4,8 118 2 3
40,00 . 10 140 3 3
50,00 ° 14 150 3 3
63,00 ° 16 180 4 3
80,00 ° 22 190 4 3
100,00 ° 28 200 4 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Kegelsenker 90°

Prézisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen
DIN | | Form HSS TiN
335 D
AN
. s ) g5
L1 ol
S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ac b s X * a S.189
0 D1 0 D3 L1 -ty 0 D1 0 D3 L1 .
mm mm mm MK -~ mm mm mm WK Ly
25,00 38 106 2 8 40,00 ° 10 140 3 3
31,00 4,2 112 2 3 50,00 ° 14 150 3 3
37,00 48 118 2 8 63,00 ° 16 180 4 3
e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
Handentgrater 90° o211
rechtsschneidend, radial hinterschliffen, mit Kunststoffgriff DIN - ‘:I.hr
335 ]
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Az X X * a
0 D1 0 D3 L1 =t 0 D1 0 D3 L1 =t
mm mm mm L mm mm mm "~
12,40 2,8 133 8 20,50 815 138 8
16,50 3,2 135 3 25,00 38 142 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar
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Kegelsenker 90° 050810

Krauskopfsenker, rechtsschneidend, fiir hochfeste Werkstoffe (Zugfestigkeit iiber
DIN | | Form C 90"
1000N/mm?) HSS p——
335 A ]

2 I [ &\
il E—et s T
Q \/ © /
L L1 _J 5 1 2 _\/
s S
- Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
%‘? <900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
Ac *x *x *x Az * ¥ At a S.189
0 D1 0 D3 u 0D2 Ny 0 D1 0 D3 u 0 D2 KW
mm mm mm mm L mm mm mm mm L
8,00 48 8 5 16,00 ° 3,2 56 10 7
12,50 ° 2 48 8 5 20,00 ° 5 60 10 7

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Kegelsenker 90° 051011 |

rechtsschneidend, einschneidig, radial hinterschliffen, spitz auslaufend
‘ P Beck 50"
Morm HSS "i

= =
= I - [ o
a S
Q [
L1
.- Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
%% <900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Az A * * a S.189
0 D1 L1 0 D2 o D1 L1 0 D2
mm mm mm mm mm mm
6,00 ° 45 6 16,00 ° 56 10
8,00 ° 50 8 20,00 ° 60 10
10,00 ° 49 8 25,00 ° 75 12
12,50 ° 49 8 31,50 ° 80 12

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Kegelsenker 60°

Prézisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen

DIN

Form

HSS

; NESEE
a )
IS8 o 2
L1 8
S
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC vo/f
*x Az Az *x *x a S.189
0 D1 0 D3 L1 0 D2 Xy 0 D1 0 D3 L1 0 D2 A
mm mm mm mm = mm mm mm mm =
6,30 . 1,6 45 5 3 16,00 ° 4 63 10 3
8,00 . 2 50 6 3 20,00 ° 5 67 10 3
10,00 ° 2,5 50 6 3] 22,50 ° 5,6 71 10 3
12,50 . 3,2 56 8 3 25,00 . 6,3 7 10 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Kegelsenker 60° | 053320 |

Prazisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen
9 DIN | | Form

HSS | | TiN

5 ﬂ:@wf 8 5
o / S,
IS8 o 2
L1 8
Q!
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC vo/f
*x Az Az *x *x *x *x a S.189
0D1 0D3 K] 0 D2 P 0 D1 0D3 ] 0 D2 e
mm mm mm mm = mm mm mm mm =
6,30 ° 1,6 45 5 3 16,00 . 4 63 10 3
8,00 . 2 50 6 3 20,00 ° 5 67 10 3
10,00 . 2,5 50 6 3] 22,50 ° 5,6 71 10 3
12,50 ° 3,2 56 8 3 25,00 ° 6,3 71 10 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Kegelsenker 60°

Prézisionsausfiihrung, rechtsschneidend, mit 3 Schneiden, radial hinterschliffen

DIN

Form

HSS

60°

Kl «
L1 [a)
I IS Q
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ac Az * * a S.189
0 D1 0 D3 L1 Ay
mm mm mm MK -~
16,00 ° 4 90 1 8
20,00 ° 5 106 2 3
25,00 ° 6,3 112 2 8
31,50 ° 10 118 2 3
40,00 ° 12,5 150 3 8
50,00 ° 16 160 3 3
63,00 ° 20 190 4 8
80,00 ° 25 200 4 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar
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Kegelsenker 60° 050610

Krauskopfsenker, rechtsschneidend, fiir hochfeste Werkstoffe (Zugfestigkeit iiber
4 (Zugfestg DIN | [Form | | e ﬁ

1000N/mm?) 334 A

2 o2 T‘
=== g E=—— =t
) P E\‘\Z ) . 21
ISy S a
- Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe i
%% <900 N 900-1400N <63 HRC vo/f
Ac * *x * b b *x * b a S.189
0 D1 0 D3 L1 0 D2 ., 0 D1 0 D3 L1 0 D2 -
mm mm mm mm L mm mm mm mm =
8,00 . 50 8 5 16,00 ° 3,2 60 10 7
12,50 ° 2 50 8 5 20,00 ° 5 63 10 7

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Kegelsenker 60°

rechtsschneidend, einschneidig, radial hinterschliffen, spitz auslaufend

@ D2 h9
T
@ D1

L1
- Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
%% <900 N 900-1400N <63 HRC v/ f
* Az Az * * a S.189
0 D1 L1 0 D2 0 D1 L1 0 D2
mm mm mm mm mm mm
6,00 ° 45 6 16,00 ° 60 10
8,00 ° 50 8 20,00 ° 63 10
10,00 ° 52 8 25,00 ° 82 12
12,50 ° 52 8 31,50 ° 90 12

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Flachsenker DL fein

rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen, fiir Durchgangsloch fein

DIN
373

[o2}
~ |
q$ | D SN
3 S
S L3 2| |8 Q
L1 o7
Sl s
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ae * * 5}
0 D1 0 D3 Gewinde L1 L2 0 D2 L3 =l ’ 0 D1 0 D3 Gewinde L1 L2 0 D2 L3 =‘l_
mm mm mm mm mm mm X mm mm mm mm mm mm X
6,00 ° 3,2 M3 71 14 5 31,5 3 11,00 ° 6,4 M6 80 18 8 355 | 3
6,50 ° 3,2 M3 71 14 5 31,5 3 15,00 ° 8,4 M8 100 22 12,5 40 3
6,50 ° 3,7 M 3,5 71 14 5 31,5 3 18,00 ° 10,5 M 10 100 22 12,5 40 3
8,00 ° 43 M 4 71 14 5 31,5 3 20,00 ° 13 M12 100 22 12,5 40 3
10,00 ° 583 M5 80 18 8 35,5 8
o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
Séitze Flachsenker DL fein 051513
rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen, fiir Durchgangsloch fein, 6-teilig, DIN
fiir Gewinde M3, M4, M5, M6, M8, M10, in Metallkassette 373 HSS ﬁ

Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
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Flachsenker DL fein

rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen, fiir Durchgangsloch fein

DIN
373

HSS

TiN

[¢)]
~ |
q$P | D SN
: ERS
S L3 2| |8 Q
L1 8 5
Sl e
Stahl Stahl VA Cwzn/Mg | Alu Ti HRC | Grupse | (7
<900 N 900-1400N < 63 HRC ve/f
* b Ac *x b b *x a
oD1 0D3 Gowinde L L2 0D2 L3 e
mm mm mm mm mm mm L)
6,00 . 32 M3 7 1 5 315 3
6,50 . 32 M3 7 1 5 315 3
8,00 . 43 M4 7 1 5 315 3
10,00 . 53 M5 80 18 8 355 3
11,00 . 6,4 M6 80 18 8 355 g
15,00 . 84 M8 100 22 125 40 3
18,00 . 10,5 M0 100 2 125 0 3
20,00 . 13 M2 100 2 125 20 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar
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Flachsenker DL mittel [ 051511 |

rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen, fiir Durchgangsloch mittel
373

[o2}
r= T
q$ | D SN
3 S
S L3 2| |3 g
L1 8 5
[a)
Sl s
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC
* A x * e
0 D1 0 D3 Gewinde L1 L2 0 D2 L3 =‘l- .". 0 D1 0 D3 Gewinde L1 L2 0 D2 L3
mm mm mm mm mm mm X mm mm mm mm mm mm
6,00 ° 34 M3 71 14 5 31,5 3 11,00 ° 6,6 M 6 80 18 8 8515
6,50 ° 34 M3 71 14 5 31,5 3 15,00 ° 9 M8 100 22 12,5 40
6,50 ° 3,9 M 3,5 71 14 5 31,5 3 18,00 ° 11 M 10 100 22 12,5 40
8,00 . 4,5 M4 7 14 5 31,5 3 20,00 ° 13,5 M12 100 22 12,5 40
10,00 ° 55 M5 80 18 8 8615 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Satze Flachsenker DL mittel [ 051514 |

rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen, fiir Durchgangsloch mittel, 6-teilig, DIN

fiir Gewinde M3, M4, M5, M6, M8, M10, in Metallkassette 373 HSS ﬁ

Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
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Flachsenker DL mittel

rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen fiir Durchgangsloch mittel

DIN
373

HSS

TiN

[¢)]
~ |
q$P | D SN
: B
S L3 2| |8 Q
L1 8 5
Sl e
T stanl Stahl VA Cwzn/Mg | Alu Ti HRC | Grupse | (7
%‘% <900 N 900-1400N < 63 HRC ve/f
* b Ac *x b b *x a
oD1 0D3 Gowinde L1 L2 0D2 L3 e
mm mm mm mm mm mm L)
6,00 . 34 M3 71 1 5 315 3
6,50 . 34 E 71 14 5 315 3
8,00 . 45 M4 71 14 5 315 3
10,00 . 55 M5 80 18 8 35,5 3
11,00 . 6,6 M6 80 18 8 355 3
15,00 . 9 M8 100 22 125 40 3
18,00 . 11 M10 100 22 125 0 3
20,00 . 135 M2 100 22 125 40 3

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar
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Flachsenker GKL 051512 |

rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen, fiir Gewindekernloch
373
2 I
q$ | D SN
3 S
S L3 2| |3 g
L1 8 5
[a)
S g
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Ac * *x Ac * *x a
0 D1 0 D3 Gewinde L1 L2 0 D2 L3 =l ’ 0 D1 0 D3 Gewinde L1 L2 0 D2 L3 =l ¢
mm mm mm mm mm mm X mm mm mm mm mm mm b
6,00 ° 2,5 M3 71 14 5 Bill5 3 11,00 ° 5 M6 80 18 8 BE | 8
6,50 ° 2,5 M3 71 14 5 31,5 3 15,00 ° 6,8 M8 100 22 12,5 40 3
6,50 ° 2,9 M 3,5 71 14 5 #.5 3 18,00 ° 8,5 M10 100 22 12,5 40 8
8,00 ° 3,3 M4 71 14 5 31,5 3 20,00 e | 102 M 12 100 22 12,5 40 3
10,00 ° 42 M5 80 18 8 8615 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Satze Flachsenker GKL [ 051515 |

rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen, fiir Gewindekernloch, 6-teilig, fiir
DIN 1 | Hss
373

Gewinde M3, M4, M5, M6, M8, M10, in Metallkassette

Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
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Flachsenker DL fein

rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen, fiir Durchgangsloch fein,
) Beck
mit Morsekegelschaft Nom HSS ﬁ
'ﬁ
- . NN
RS
O
L2 2R
2l =
L1 e g
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC ve/f
* Az * * Az * * a
o1 003 | Gewinde | ' L2 | g | =t o1 003 | Gewinde | M L2 1 i | <t
mm mm mm mm b mm mm mm mm b
18,00 ° 10,5 M 10 150 25 2 3 30,00 ° 19 M18 192 35 3 3
20,00 ° 13 M 12 150 25 2 3 33,00 ° 21 M 20 204 40 3 3
24,00 ° 15 M 14 162 30 2 3 36,00 ° 23 M 22 204 40 3 3
26,00 ° 17 M 16 192 35 3 3 40,00 ° 25 M 24 204 40 3 3

e Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar

Flachsenker DL mittel

rechtsschneidend, mit festem Fiihrungszapfen, fiir Durchgangsloch mittel,
) Beck
mit Morsekegelschaft Norm HSS ﬁ
‘ﬁ
- . NN
NN
«©
L2 2R
2l =
L1 a g
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe @
<900 N 900-1400N <63 HRC v /f
* Az * * Az * * a
0 D1 0D3 . L1 L2 =t 0 D1 0D3 . L1 L2 =t
mm mm Gewinde mm mm | VK | 3= mm mm Gewinde mm mm | MK | 5=
18,00 ° 11 M 10 150 25 2 3 30,00 ° 20 M18 192 35 3 3
20,00 ° 13,5 M 12 150 25 2 3 33,00 ° 22 M 20 204 40 3 3
24,00 ° 15,5 M 14 162 30 2 3 36,00 ° 24 M 22 204 40 3 3
26,00 ° 17,5 M 16 192 35 3 3 40,00 ° 26 M 24 204 40 3 3

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Flachsenker

fiir auswechselbare Fiihrungszapfen DIN 1868, rechtsschneidend,

) DIN
mit Morsekegelschaft 375 HSS ﬁ
| vpmmzme
T — =}
L1 8l a
RS
Stahl Stahl VA Cu/Zn/Mg Alu Ti HRC Gruppe f
<900 N 900-1400N <63 HRC vo/f
*x Az *x ¥ a

0 D1 0D3 L1 L2 MK Ky

mm mm mm mm =
15,00 ° 4 132 22 2 3]
18,00 ° 5 140 25 2 3
20,00 ° 5) 140 25 2 3]
24,00 ° 6 150 30 2 3
26,00 ° 8 180 35 & 3
30,00 ° 8 180 35 3 3
33,00 ° 10 190 40 ) 3
36,00 ° 10 190 40 3 3
40,00 ° 10 190 40 3] 3
43,00 ° 12 236 50 4 4
46,00 ° 12 236 50 4 4
50,00 ° 12 236 50 4 4
54,00 ° 16 250 63 4 4
58,00 ° 16 250 63 4 4
61,00 ° 16 250 63 4 4
63,00 . 16 250 63 4 4

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar
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Fithrungszapfen fein

fiir Flachsenker DIN 375, fiir Durchgangsloch fein

DIN
1868 | | 1SS
> |
-

N — 1l 0o

o ] Q2

S |
91 Gewinde 0 D2 Fiir Senker-0
mm mm
8,40 ° M8 4 15
8,40 ° M8 5 18/20
10,50 ° M10 5 18/20
10,50 o M10 6 24
13,00 . M2 5 20
13,00 o M12 6 24
13,00 ° M12 8 26
15,00 o M4 6 24
15,00 o M4 8 26/30
17,00 o M16 8 26/30
17,00 o M16 10 33
19,00 o M18 8 30
19,00 o M18 10 33/36
21,00 o M 20 10 33/36/40
23,00 o M 22 10 36740
23,00 o M 22 12 43
25,00 o M 24 10 40
25,00 o M 24 12 43746

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Fithrungszapfen mittel

fiir Flachsenker DIN 375, fiir Durchgangsloch mittel

DIMN
1868 | | HSS
> Y
p—
()]

SR - a

S i
901 Gewinde 902 Fiir Senker-0
mm mm
9,00 ° M8 4 15
9,00 ° M8 5 18/20
11,00 ° M 10 5 18/20
11,00 ° M10 6 24
13,50 ° M12 5 20
13,50 ° M12 6 24
13,50 ° M12 8 26
15,50 ° M14 6 24
15,50 ° M14 8 26 /30
17,50 ° M 16 8 26/30
17,50 ° M 16 10 83
20,00 ° M18 8 30
20,00 ° M18 10 33/36
22,00 ° M 20 10 33/36/40
24,00 . M 22 10 36/40
24,00 ° M 22 12 43
26,00 . M 24 10 40
26,00 ° M 24 12 43 /46
30,00 . M 27 12 43 /46
30,00 ° M 27 16 54
33,00 . M 30 12 50
33,00 ° M 30 16 54 /61
36,00 ° M 33 16 54 /58 /63
39,00 ° M 36 16 58/ 61

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten
o Kurzfristig lieferbar
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Fulhrungszapfen Gewindekernloch

fiir Flachsenker DIN 375, fiir Gewindekernloch

DIMN
1868 | | HSS
> Y
p—
()]

SR - a

S i
901 Gewinde 9 D2 Fiir Senker-0
mm mm
6,80 ° M8 4 15
6,80 ° M8 5 18/20
8,50 ° M 10 5 18/20
8,50 . M10 6 24
10,20 . M12 5 20
10,20 . M12 6 24
10,20 . M12 8 26
12,00 ° M14 6 24
12,00 ° M 14 8 26/ 30
14,00 ° M 16 8 26/30
14,00 ° M 16 10 83
15,50 ° M18 8 30
15,50 ° M18 10 33/36
17,50 ° M 20 10 33/36/40
19,50 ) M 22 10 36/40
19,50 ° M 22 12 43
21,00 . M 24 10 40
21,00 ° M 24 12 43 /46
24,00 . M 27 12 43/ 46
24,00 . M 27 16 54
26,50 ° M 30 12 50
26,50 . M 30 16 54 /61
29,50 . M 33 16 54 /58 /63
32,00 ° M 36 16 58/ 61

o Ab Lager lieferbar, Zwischenverkauf vorbehalten

o Kurzfristig lieferbar
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Technischer Anhang
Wissenswertes iiber Reibahlen S.179
Einsatzdaten HLR Cermet S.180
Einsatzdaten HLR VHM + Beschichtung S. 181
Einsatzdaten HLR Vollhartmetall S.182
Einsatzdaten MR 01 - MR 03 / XR S.183
Einsatzdaten VR S.184
Einsatzdaten Maschinen-Reibahlen HM + Beschichtung S. 185
Einsatzdaten Maschinen-Reibahlen HM S. 186
Einsatzdaten Maschinen-Reibahlen HSS-E S.187
Einsatzdaten KS VHM S.188
Einsatzdaten KS HSS S.189
Kiihlschmierstoffempfehlungen S.190
Fehleranalyse bei Reibwerkzeugen S. 191
Herstellungstoleranzen und GrenzabmaBe S.192
Reibahlen — Herstellungstoleranzen S.193
GrenzabmaBe fiir Bohrungen S. 196
Anfrageformular S.199
BECK Nachscharfservice S. 200
Baureihen-Index S. 201

Symbol-, Pictogrammerkldrung und Bestellbeispiel S. 202

178



BECK ©

Wissenswertes iiber Reibahlen

Werkzeugaufbau:

Mehrschneiden-Reibahlen aus HSS-E, Hart-
metall, Cermet und PKD-bestiickt zeichnen
sich vor allem durch ihre einfache Hand-
habung aus. Aufgrund der als Rundschlifffase
ausgeflihrten Nebenschneide, die sich axial
im Durchmesser verjlingt, fiihren sich diese
Werkzeuge auch unter eher schlechten
Bedingungen zuverlassig in der Bohrung.

Reibahlen werden in der Regel am Ende
der Wertschopfungskette eines Bauteils
eingesetzt. Entsprechend hoch sind daher
die Anforderungen an die Prozesssicherheit
dieser Werkzeuge.

Die Reibahlen von BECK erfiillen diese
Anforderungen mit einer Reihe von
Konstruktions- und Fertigungsmerkmalen:

1. EU-Teilung fiir eine bessere
Bohrungsgeometrie

2. hochste Schliffqualitit im Spanraum
fiir einen sicheren Spantransport

3. hochste Schliffqualitit an den Fiihrungs-
fasen fiir beste Oberfldchengiiten

4. beidseitige Zentrierungen am
Werkzeug fiir hochste MaBgenauig-
keit bei der Herstellung

5. Sondergeometrien fiir die Bearbeitung
von rostfreien Edelstahlen und
geharteten Werkstoffen

Gegeniiberstellung ungleiche Teilung / EU-Teilung

ungleiche Teilung
Kreisformfehler bis 10 p

Rundheits-Resultate

extrem ungleiche Teilung (EU)
Kreisformfehler 1-2 p

Rundheits-Resultate
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Einsatzdaten fiir Hochleistungs-Reibahlen aus Cermet mit innerer Kiihimittelzufuhr

Werkstoff ={J’

L

Schnittgeschw.

Ve [m/min]
Vorschub f [mm/U]
BohrungsaufmaB a
im @ [mm]

<5

5-8

16-30

30-50

Stahl, < 700 N/mm?

Ve

0,08-0,12

0,1-04

0,8-1,2

0,8-2,0

0,1-0,15

0,15-0,2

0,2-0,3

0,3-0,5

Stahl, 700-900 N/mm?

0,08-0,12

0,1-04

0,8-1,2

0,8-2,0

0,1-0,15

0,15-0,2

0,2-0,3

0,3-0,5

Stahl, 900-1200 N/mm? 1

0,08-0,12

0,1-0,3

0,5-1,0

0,8-1,5

0,08-0,12

0,1-0,2

0,2-0,3

0,3-0,5

VA < 700 N/mm?2

VA > 700N/mm?

GrauguB (GG)

KugelgraphitguB (bis GGG 50)

80-140

0,1-0,15

0,15-0,5

0,3-0,8 0,4-1,2

0,8-1,2

1,0-2,5

0,1-0,15

0,15-0,25

0,2-0,3 0,2-0,3

0,2-0,3

0,3-0,5

Kugelgraphitguss (> GGG 50) *2

80-100

0,1-0,15

0,15-0,25

0,3-0,8 0,4-1,2

0,8-1,2

1,0-2,5

0,1-0,15

0,15-0,25

0,2-0,3 0,2-0,3

0,2-0,3

0,3-0,5

Cu/Zn /Mg - Legierungen

Aluminiumlegierungen (Si<7 %)

Aluminiumlegierungen (Si>7 %)

Kunststoffe, weich

Kunststoffe, hart

Titan

gehértete Materialien < 63 HRC

a

*1  Werkstoffe ab 1000 N sind nur bedingt mit Cermet zu bearbeiten

*2 > GGG 60 sind nur bedingt mit Cermet zu bearbeiten
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Einsatzdaten fiir Hochleistungs-Reibahlen aus VHM + Beschichtung mit innerer Kiihimittelzufuhr

Schnittgeschw.
& Ve [m/min] @ [mm]
Werkstoff £ WY P Vorschub f [mm/U]
E;“g”{,}?ﬁmaﬁ a <5 5-8 8-12 12-16 16-30 30-50
Ve 120-250
Stahl, < 700 N/mm? f 0,3-0,5 0,4-1,0 0,6-1,4 0,8-2,2 0,8-2,2 1,0-3,0
a 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 120-250
Stahl, 700-900 N/mm? f 0,3-0,5 0,4-1,0 0,6-1,4 0,8-2,2 0,8-2,2 1,0-3,0
a 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 120-250
Stahl, 900-1200 N/mm? f 0,3-0,5 0,4-1,0 0,6-1,4 0,8-2,2 0,8-2,2 1,0-3,0
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-60
VA < 700 N/mm? 1 f 0,1-0,15 0,15-0,2 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-1,0 1,0-2,0
a 0,05-0,1 0,1-0,15 0,1-0,2 0,15-0,2 | 0,15-0,25 0,2-0,3
Ve 20-40
VA > 700N/mm? 1 f 0,1-0,15 0,15-0,2 0,3-0,5 0,4-0,6 0,5-1,0 1,0-2,0
a 0,05-0,1 0,1-0,15 0,1-0,2 0,15-0,2 | 0,15-0,25 0,2-0,3
Ve 80-160
GrauguB (GG) f 0,3-0,5 0,4-1,0 0,6-1,4 0,8-2,2 0,8-2,2 1,0-3,0
a 0,1-0,15 0,15-0,2 | 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 120-250
KugelgraphitguB (bis GGG 50) f 0,3-0,5 0,4-1,0 0,6-1,4 0,8-2,2 0,8-2,2 1,0-3,0
a 0,1-0,15 0,15-0,2 | 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 60-120
Kugelgraphitguss (> GGG 50) f 0,3-0,5 0,4-1,0 0,6-1,4 0,8-2,2 0,8-2,2 1,0-3,0
a 0,1-0,15 0,15-0,2 | 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve -
Cu/Zn/ Mg - Legierungen f - - - - - -
a R B - R B -
Aluminiumlegierungen (Si<7 :’f;) \:‘C 06-08 10-15 1 ,2_2,500-303,5_2,2 1522 N
3 a 0,1-0,15 0,2-0,3 0,2-0,3 0,25-0,35 0,3-0,4 -
Aluminiumlegierungen (Si>7 :’f;) Vfc 06-08 10-15 1 ,2_2’550_353’5_2,2 1522 N
3 a 0,1-0,15 0,2-0,3 0,2-0,3 0,25-0,35 0,3-0,4 -
Ve -
Kunststoffe, weich f - - - - - -
a - - - - - -
Ve 80-200
Kunststoffe, hart 0,3-0,5 0,4-1,0 0,6-1,4 0,8-2,2 0,8-2,2 1,0-3,0
a 0,1-0,15 0,15-0,2 | 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve -
Titan - - - - - -
a - - - - - -
) - Ve 8-12
GRS A D <l Hffg f 00501 | 01015 | 01-015 | 01502 | 015025 | 0,2-0,3
a 0,05-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 | 0,15-0,25 0,2-0,3

*1  Hochleistungs-Reibahle HNC-VA (mit Sondergeometrie)

*2  Hochleistungs-Reibahle HNC-HT (mit Sondergeometrie)

*3  Hochleistungs-Reibahle HNC-AL (mit Sondergeometrie)
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Einsatzdaten fiir Hochleistungs-Reibahlen aus Vollhartmetall mit innerer Kiihimittelzufuhr

Schnittgeschw.
f_’l Ve [m/min] 0 [mm]
Werkstoff =l w7 |Vorschub f [mm/U]
ﬁ;’rg“[rr‘r?;?“fmaﬂ a <5 5-8 8-12 12-16 16-30 30-50

Ve 20-40

Stahl, < 700 N/mm? f 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 15-30

Stahl, 700-900 N/mm? f 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 10-20

Stahl, 900-1200 N/mm?2 f 0,1-0,15 0,15 0,15-0,2 0,15-0,25 0,25-0,3 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve

VA < 700 N/mm2 f - - - - - -
a - - - - - -
Ve

VA > 700N/mm2 f - - - - - -
a - - - - - -
Ve 20-40

GrauguB (GG) f 0,1-0,15 0,12-0,16 | 0,15-0,25 0,2-0,25 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 | 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 15-30

KugelgraphitguB (bis GGG 50) f 0,1-0,15 0,12-0,16 | 0,15-0,25 0,2-0,3 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 10-25

Kugelgraphitguss (> GGG 50) f 0,1-0,15 0,12-0,16 | 0,15-0,25 0,2-0,3 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 30-80

Cu/Zn /Mg - Legierungen 0,1-0,16 0,15-0,2 0,15-0,3 | 0,25-0,35 | 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 30-80

Aluminiumlegierungen (Si<7 %) 0,12-0,16 0,15-0,2 0,15-0,3 0,25-0,35 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-50

Aluminiumlegierungen (Si>7 %) 0,12-0,16 0,15-0,2 0,15-0,3 0,25-0,35 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-80

Kunststoffe, weich 0,12-0,16 0,15-0,2 0,15-0,3 0,25-0,35 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-40

Kunststoffe, hart 0,12-0,16 0,15-0,2 0,15-0,3 0,25-0,35 0,25-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 12-30

Titan *1 0,06-0,08 0,08-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,3 0,3-0,35
a 0,05-0,1 0,1-0,15 0,1-0,2 0,15-0,2 | 0,15-0,25 0,2-0,3
Ve

gehértete Materialien < 63 HRC f - - - - - -
a - - - - - -

*1  Nur mit spezieller Schneidengeometrie
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Einsatzdaten fiir Hochleistungs-Reibahlen Typ MR / XR mit innerer Kiihimittelzufuhr

Schnittgeschw.
V¢ [m/min] @ [mm]
Vorschub f [mm/U]
Schneidstoff Bohrungsaufman
secignet fi o im ?mm] 8-12 12-16 16-30 30-40
Vo 100-200
S f 0,608 1215 1218 244
Cormet a 0,1-0,2 0,20,3 0,2-0,3 0,3-0,5
il \:‘C 0,6-08 121580-120 1218 244
AR UL a 01-02 0.2-03 0.2-03 03-05
HM + Stahl Yo 120-250
. g , f 0,6-0,8 1215 1218 2.4-4
Beschichtung |900-1200 N/mm . 0.1-0.2 02-0.3 0203 03-05
Vo 20-60
ggﬂs:mchtung VA < 700 N/mm2 f 0,305 0,4-0,6 0,5-1,0 1015
a 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-40
EeMS;ichtung VA > 700N/mm? f 0,305 0,4-0,6 0,5-1,0 1015
a 0,1-0,2 0,20,3 0,2-0,3 0,3-0,5
"™ Vo 80-160
. Graugus (GG) f 0,6-1.2 1218 1224 2.4-4
Beschichtung a 0,1-0,2 0,2-03 0.2-0,3 0.3-0,5
. Vo 80-140
Cermet z’fg‘zgrg%'g;gurs f 0,6-1.2 1218 1224 244
a 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
. Vo 80-100
gg;’;ﬁtﬂfwng :(:%eé%r%%')"tg”ss f 0,612 1,218 1224 2.4-4
a 0,1-0,2 0,20,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Vo 30-80
E:gll leTJ ; g“gﬁ ) f 0,6-1,2 15-2.1 1524 2.4-4
a 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Aluminiu- x Cat
HM T T f 0,6-1,2 15-2.1 1524 2.4-4
a 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
_ Vo 20-50
Ilz';::r'ﬂ:]‘ggn 57 % f 0,612 15-2.1 1524 244
a 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0.5
Ve
Kunststoffe, weich f - - - -
a - - - -
Ve
Kunststoffe, hart f - - - -
a - - - -
Vo 12-30
EeMs;ichtung Titan *1 f 04-0,6 14-28 14-36 25-64
a 0,1-0,2 0,15-0,2 0,15 - 0,25 0,2-0,3
HM + gehé@etg Ve 8-12
Besohichiung | Mteralien <63 *2 f 0.4-06 0,9-21 0,9-2,1 24-38
HRC a 0,1-0,2 0,15-02 0,15- 0,25 0,2-03

*1  Nur mit spezieller Schneidengeometrie

*2  Mit spezieller Beschichtung und Schneidengeometrie

183



BECK ©

Einsatzdaten fiir Vielzahnreibahlen VR 01 mit innerer Kiithimittelzufuhr

Schneidstoff | Schneiden 6 8 10 12 14 16 18
geeignet fir 0 mm 10-11,75 |11,76-13,75|13,76-17,75|17,76-21,75 | 21,76-24,75 | 24,76-30,25 | 30,26-40

Ve 100-250

Stahl, fz 0,08-0,13
<700 N/mm2 |[f=mm/U| 0508 | 06-10 | 0813 | 1,015 | 12-18 132 | 1,44-2,34
AufmaB | 01-02 | 071-02 | 01-03 | 01-03 | 01-03 | 01-0,3 | 0,1-03

st Ve 100-250

) fz 0,08-0,13
Cermet Znorg;%o”/ f=mm/U| 0508 | 0610 | 0813 | 1015 | 1218 | 132 | 144234
AufmaB | 0,1-02 | 01-02 | 01-03 | 0103 | 01-03 | 0,1-03 | 0,1-0,3

Ve 80-200

9001200\ fz 0.08-0,13
s f=mmU| 0508 | 0610 | 0813 | 1015 | 12-18 132 | 1,44-2,34
AufmaB | 01-02 | 071-02 | 01-03 | 01-03 | 0,1-03 | 01-0,3 | 0,1-0,3

Ve 20-60

HM + VA / rostfrei f2 0,08-0.1
Beschichtung f=mm/U| 04-06 | 06-0,8 0,8-1 0912 | 1114 [ 1216 | 1,418
AufmaB 0,1 0,15 01-02 | 0102 | 0103 | 0103 | 0,71-03

Ve 200-400

fz 0,2-0,5
B3l GrauguB (G6) T 095 [ 164 | 2050 | 246 287 32-8 3,6-9
AufmaB | 01-02 | 01-02 | 01-03 | 01-03 | 0,1-03 | 01-0,3 | 0,1-0,3

Ve 60-160

HM + fz 0,15-0,25
Beschichtung | Crau9uB (&) T 091 5 1,2-2 1525 183 21-35 2,4-4 2745
AufmaB | 0,1-02 | 01-02 | 01-03 | 0103 | 01-03 | 0,1-03 | 0,1-0,3

Ve 80-200

Cermet Kugelgraphit- fz 0,1-0,4
guss (GGG) f=mmMU| 0624 | 0832 | 1,040 | 12-48 | 1456 | 1664 | 1872
AufmaB | 01-02 | 071-02 | 01-03 | 01-03 | 01-03 | 01-0,3 | 0,1-0,3

. Ve 180

Messing /Kupfer fz 01-04

HM Cu/Zn/Mg - ——
Legierungen |1 =mmA | 06-24 0,8-4 1,0-40 | 1248 | 1456 | 1664 | 1872
AufmaB | 0,1-02 | 01-02 | 01-03 | 01-03 | 01-03 | 0,1-03 | 0,1-0,3

Ve 300-400

fz 0,075-0,3
PKD . f=mmU| 0518 | 06-24 | 0830 | 0936 | 1042 | 12-48 | 13554
AufmaB | 01-02 | 071-02 | 01-03 | 01-03 | 0,1-03 | 01-0,3 | 0,1-0,3

Ve 30-80

oI AL fz 0,04-0,1
f=mm/U| 02406 | 032-08 | 04-1,0 | 04812 | 056-1,4 | 0,64-16 | 0,72-18
AufmaB | 0,1-02 | 01-02 | 01-03 | 01-03 | 01-03 | 0,1-03 | 0,1-0,3

Ve 60-120

CBN gehérteter Stahl fz 0,02-0,05
58-65 HRC f=mmMU | 0,12-03 | 016-04 | 02-05 | 024-06 | 028-07 | 0,32-08 | 0,36-0,9
AufmaB | 0,05-0,2 | 0,05-0,2 | 0,05-0,2 | 0,05-0,2 | 0,05-02 | 0,05-0,2 | 0,05-0,2
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Einsatzdaten fiir Maschinen-Reibahlen aus HM + Beschichtung ohne innere Kiihimittelzufuhr

Schnittgeschw.
V¢ [m/min] @ [mm]
Werkstoff Vorschub f [mm/U]
ﬁ;’rg“[m?”fmaﬁ a <5 5-8 8-12 12-16 16-30 | 30-50
Ve 25-35
Stahl, < 700 N/mm? f 0,1-0,15 0,15 0,15-0,2 0,2-0,25 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-30
Stahl, 700-900 N/mm? f 0,1-0,15 0,15 0,15-0,2 0,2-0,25 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 12-20
Stahl, 900-1200 N/mm? f 0,1-0,15 0,15 0,15-0,2 0,2-0,25 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,1 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 15-20
VA < 700 N/mm2 *1 f 0,08-0,15 0,1 0,1-0,2 0,2-0,25 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,08-0,15 0,1 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 10-18
VA > 700N/mm? *1 f 0,08-0,15 0,1 0,1-0,2 0,2-0,25 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,08-0,15 0,1 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-35
GrauguB (GG) f 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-30
Kugelgraphitguss (bis GGG 50) f 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 15-20
Kugelgraphitguss (> GGG 50) f 0,1-0,15 | 0,15-0,20 | 0,15-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve -
Cu/Zn/ Mg - Legierungen f - - - - - -
a ;i _ i i i i
Ve -
Aluminiumlegierungen (Si<7 %) f - - - - - -
a - - - - - -
Ve -
Aluminiumlegierungen (Si> 7%) f - - - - - -
a - - - - - -
Ve -
Kunststoffe, weich f - - - - - -
a - - - - - -
Ve 20-30
Kunststoffe, hart f 0,12-0,16 | 0,15-0,2 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,4 0,3-0,5
Ve -
Titan f - - - - - -
a - - - - - -
Ve -
gehértete Materialien < 63 HRC f - - - - - -
a - - - - - -

*1  Nur mit spezieller Schneidengeometrie

Achtung: Bei Bohrungstiefen >2 x @ untere Werte anstreben.
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Einsatzdaten fiir Maschinen-Reibahlen aus Hartmetall ohne innere Kiihimittelzufuhr

Schnittgeschw.
f_’l ™. | Ve [m/min] @ [mm]
Werkstoff = ¢ | Vorschub f [mm/U]
o BohrungsaufmaB a
im 0 [mm] <5 5-8 8-12 12-16 1630 | 30-50
Ve 15-20
Stahl, < 700 N/mm? f 0,1-0,15 0,15 01502 | 02025 | 0203 [ 03-05
a 0,1 0102 | 01-02 | 02-03 | 0203 | 0305
Vo 12-15
Stahl, 700-900 N/mm? f 0,1-0,15 0,15 01502 | 02025 | 02-03 [ 03-05
a 0,1 01-02 | 01-02 | 0203 | 0203 | 0305
Ve 8-12
Stahl, 900-1200 N/mm2 f 0,1-0,15 0,15 015-02 | 02025 | 02-03 [ 03-05
a 0,1 01-02 | 01-02 | 0203 | 0203 | 0305
Ve -
VA < 700 N/mm2 f - - - - - -
a - - - - - -
Ve -
VA > 700N/mm2 f - - - - - -
a - - - - - -
Ve 12-20
GrauguB (GG) f 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 12-15
KugelgraphitguB (bis GGG 50) f 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 10-15
Kugelgraphitguss (> GGG 50) f 0,1-0,15 0,15-0,20 0,15-0,3 0,2-0,3 0,2-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 25-50
Cu/Zn /Mg - Legierungen 0,12-0,16 0,15-0,2 0,15-0,3 0,25-0,35 0,2-0,4 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-60
Aluminiumlegierungen (Si<7 %) 0,12-0,16 0,15-0,2 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-30
Aluminiumlegierungen (Si>7 %) 0,12-0,16 0,15-0,2 0,15-0,25 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 20-50
Kunststoffe, weich 0,12-0,16 0,15-0,2 0,15-0,25 | 0,25-0,35 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,5
Ve 10-15
Kunststoffe, hart f 0,12-0,16 0,15-0,2 0,15-0,25 | 0,25-0,35 0,2-0,3 0,3-0,5
a 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,3 0,2-0,3 0,3-0,4 0,3-0,5
. Ve 7-12
I;ta" 0,08-0,15 0,1 01-02 | 02-025 | 02-03 | 0305
a 0,08-0,15 0,1-0,2 0,1-0,2 0,2-0,3 0,2-0,4 0,3-0,5
Ve -
gehértete Materialien < 63 HRC f - - - - - -
a - - - - - -

*1  Nur mit spezieller Schneidengeometrie
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Einsatzdaten fiir Maschinen-Reibahlen aus HSS-E ohne innere Kiihimittelzufuhr

Werkstoff &

L

Schnittgeschw.

V¢ [m/min]
Vorschub f [mm/U]
Bohrungsaufmal a
im @ [mm]

@ [mm]

<5

5-8

8-12

12-16

16-30

30-50

Stahl, < 700 N/mm?

Ve

10-15

0,1-0,15

0,15

0,15-0,2

0,2-0,25

0,2-0,3

0,3-0,5

0,1

0,1-0,2

0,1-0,2

0,2-0,3

0,2-0,3

0,3-0,5

Stahl, 700-900 N/mm?

Ve

8-12

0,1-0,15

0,15

0,15-0,2

0,2-0,25

0,2-0,3

0,3-0,5

0,1

0,1-0,2

0,1-0,2

0,2-0,3

0,2-0,3

0,3-0,5

Stahl, 900-1200 N/mm?

VA < 700 N/mm?

VA > 700N/mm?

GrauguB (GG)

10-14

0,1-0,15

0,12-0,16

0,15-0,2

0,2-0,35

0,2-0,3

0,3-0,5

0,1-0,15

0,1-0,2

0,1-0,2

0,2-0,3

0,2-0,3

0,3-0,5

KugelgraphitguB (bis GGG 50)

Kugelgraphitguss (> GGG 50)

Cu/Zn/ Mg - Legierungen

15-30

0,12-0,16

0,15-0,2

0,15-0,2

0,2-0,25

0,2-0,3

0,3-0,5

0,1-0,15

0,15-0,2

0,15-0,2

0,2-0,3

0,2-0,3

0,3-0,5

Aluminiumlegierungen (Si<7 %)

14-20

0,12-0,16

0,15-0,2

0,15-0,2

0,2-0,25

0,2-0,3

0,3-0,5

0,1-0,15

0,15-0,2

0,15-0,2

0,2-0,3

0,2-0,3

0,3-0,5

Aluminiumlegierungen (Si>7 %)

Kunststoffe, weich

15-30

0,12-0,16

0,15-0,2

0,15-0,2

0,2-0,25

0,2-0,3

0,3-0,5

0,1-0,15

0,15-0,2

0,15-0,2

0,2-0,3

0,2-0,3

0,3-0,5

Kunststoffe, hart

Titan

gehértete Materialien < 63 HRC
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Einsatzdaten fiir Kegelsenker aus VHM

Schnittgeschw. 0 [mm]
Ve [m/min]
Werkstoff Vorschub
f [mm/U] <5 58 | 812 | 12-16 | 16-20 | 20-25 | 25-40 | 40-63
Ve 60
Stahl, < 700 N/mm? f 006 | 008 | 010 | 012 | 014 | 018 | 022 | 0,30
Ve 50
Stahl, 700-900 N/mm? f 004 | 006 | 008 | 010 | 012 | 014 | 018 | 025
Ve 18
Stahl, 900-1200 N/mm? f 003 | 004 | 005 | 006 | 008 | 010 | 012 | 0,16
Ve 16
VA < 700 N/mm? f 004 | 005 | 006 | 007 | 008 | 009 | 012 | 0,14
Ve 16
VA > 700N/mm? f 004 | 005 | 006 | 007 | 008 | 009 | 012 | 0,14
Ve 25
Graugus (GG) f 006 [ 010 | 012 [ 014 | 018 [ 020 | 025 [ 0,28
Ve 25
KugelgraphitguB (bis GGG 50) f 006 | 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 025 | 0,28
Ve 18
Kugelgraphitguss (> GGG 50) f 006 [ 010 | 012 [ 014 | 018 [ 020 | 025 [ 0,28
Ve 65
Cu/Zn /Mg - Legierungen f 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 020 | 030 | 040
Ve 75
Aluminiumlegierungen (Si<7 %) f 008 | 010 | 012 | 014 | 018 | 022 | 026 | 030
Ve 50
Aluminiumlegierungen (Si>7 %) f 008 | 010 | 012 | 014 | 018 | 022 | 026 | 030
Ve 65
Kunststoffe, weich f 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 024 | 030 | 040
Ve 45
Kunststoffe, hart f 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 024 | 030 | 040
Ve 16
Titan f 004 | 005 | 006 | 007 | 008 | 009 | 012 | 0,14
Ve 8
gehartete Materialien < 63 HRC f 004 | 005 | 006 | 008 | 008 | 01 | - |
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Einsatzdaten fiir Kegelsenker aus HSS

Schnittgeschw. 0 [mm]
Ve [m/min]
Werkstoff Vorschub
f [mm/U] <5 58 | 812 | 12-16 | 16-20 | 20-25 | 25-40 | 40-63
Ve 60
Stahl, < 700 N/mm? f 006 | 008 | 010 | 012 | 014 | 018 | 022 | 0,30
Ve 50
Stahl, 700-900 N/mm? f 004 | 006 | 008 | 010 | 012 | 014 | 018 | 025
Ve 18
Stahl, 900-1200 N/mm? f 003 | 004 | 005 | 006 | 008 | 010 | 012 | 0,16
Ve 16
VA < 700 N/mm? f 004 | 005 | 006 | 007 | 008 | 009 | 012 | 0,14
Ve 16
VA > 700N/mm? f 004 | 005 | 006 | 007 | 008 | 009 | 012 | 0,14
Ve 25
Graugus (GG) f 006 | 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 025 | 0,28
Ve 25
KugelgraphitguB (bis GGG 50) f 006 | 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 025 | 0,28
Ve 18
Kugelgraphitguss (> GGG 50) f 006 [ 010 | 012 [ 014 | 018 [ 020 | 025 [ 0,28
Ve 65
Cu/Zn /Mg - Legierungen f 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 020 | 030 | 0,40
Ve 75
Aluminiumlegierungen (Si<7 %) f 008 | 010 | 012 | 014 | 018 | 022 | 026 | 030
Ve 50
Aluminiumlegierungen (Si>7 %) f 008 | 010 | 012 | 014 | 018 | 022 | 026 | 030
Ve 65
Kunststoffe, weich f 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 024 | 030 | 040
Ve 45
Kunststoffe, hart f 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 024 | 030 | 040
Ve 16
Titan f 004 | 005 | 006 | 007 | 008 | 009 | 012 | 0,14
Ve 8
gehartete Materialien < 63 HRC f 004 | 005 | 006 | 008 | 008 | 01 -]
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190

Kithlschmierstoff-
empfehlungen fir
Reibahlen aus Cermet,
Hartmetall und HSS-E

Mehrschneiden-Reibahlen zeichnen sich auf-
grund ihrer Nebenschneidengeometrie durch
groBe Kontaktflachen aus. Aus diesem Grund
ist eine ausreichende Schmierung zwingend
erforderlich. Bei der Stahlbearbeitung sorgt
die Schmierung fiir reduzierte Temperaturen
am Werkzeug und so fiir eine gute Werkzeug-
standzeit.

Bei weichen Stahlen wird zudem die Auf-
bauschneidenbildung unterbunden. Diese
Aufbauschneidenbildung muss auch bei der
Bearbeitung von NE-Metallen durch Kiihl-
schmierstoffe verhindert werden, um ein
gutes Bearbeitungsergebnis zu erzielen.

Folgende Empfehlungen
sollten eingehalten werden:

Kithlschmierstoff-
empfehlungen fiir
Senkwerkzeuge
aus HSS

Senkwerkzeuge aus HSS konnen prinzipiell
trocken eingesetzt werden. Bei einfachen
Entgratarbeiten ist dies auch die Regel.

Allerdings ist mit einer sehr deutlichen
StandzeiteinbuBe im Vergleich zur Nass-
bearbeitung zu rechnen.

Senkwerkzeuge sollten daher, wenn mog-
lich, immer mit Schmierung eingesetzt
werden, vor allem dann, wenn groBe
Senktiefen hergestellt werden.

Maschinenreibahlen aus
Hartmetall und HSS-E:

. Emulsion mit
Bearbeitung .
mind. 6 %
von Stahl- und .
Gusswerkstoffen: ABIEBIEID,
' besser 10 %
Emulsion mit
Bearbeitung von NE- | mind. 10 %
Metallen: Konzen’g_ration,
besser Ol

Handreibahlen:

Werkzeug vor
der Bearbeitung
einsprihen,
vorzugsweise
mit Ol

Fiir samtliche
Materialien:

Geringere als die angegebenen Konzentrationen fiihren in der
Regel zu StandwegeinbuBen und kdnnen sich zudem negativ
auf das Bearbeitungsergebnis auswirken.

* Cermet ist mit Ol nur bedingt einsetzbar.

Hochleistungsreibahlen mit innerer Senken von Emulsion,
Kiihimittelzufuhr aus Cermet?*, Stahl- und GuB- |ca.5%
Hartmetall und PKD-bestiickt: werkstoffen: Konzentration
. Emulsion mit Senken von
e mind. 6 % NE-Metallen:
o g Konzentration i s
Gusswerkstoffen: : weich: Ol
besser 10 %
Emulsion mit Emulsion, mind.
. . hart: 0 ;
Bearbeitung von NE- | mind. 10 % 5 % Konzentration
Metallen: Konzentﬂration,
besser Ol
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Fehleranalyse bei Reibwerkzeugen

-

Bohrung wird zu groB:

e fehlende Schmierung (Aufbauschneidenbildung)

¢ Rundlauf des Anschnittes ist nicht in Ordnung (nach dem Nachschleifen)

e ab ca. 20 mm Werkzeugdurchmesser: Das Werkzeug schlégt in der Spindel
e Das BohrungsaufmaB ist zu groB3

* Achsversatz zwischen Werkzeug und Vorbohrung (Drehmaschine)

e Qlschmierung neigt tendenziell zu gréBeren Bohrungen

Bohrung wird zu klein:

e Die Reibahle ist stumpf

¢ Das BohrungsaufmaB ist zu klein
e Das Bauteil ist sehr diinnwandig und federt zuriick

Bohrung ist am Eintritt groBer als am Austritt (Vorweite):

e Das Werkzeug schldgt in der Spindel
e Achsversatz zwischen Werkzeug und Vorbohrung (Drehmaschine)

StichmaB wird nicht eingehalten:

e StichmaB der Vorbohrung stimmt nicht
¢ Rundlauf des Anschnittes ist nicht in Ordnung (nach dem Nachschleifen)

Die Bohrung ist ballig oder oval:

e Das Bauteil wird bei der Bearbeitung verspannt

Die Oberflachenqualitat ist schlecht:

e Die Schmierung fehlt oder ist unzureichend (Aufbauschneidenbildung)

e DasWerkzeug ist beschadigt (Schneidkante ausgebrochen)

e Die Vorbohrung weist bereits Riefen auf

e Der Rundlauf des Anschnittes ist nicht in Ordnung (nach dem Nachschleifen)
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Reibahlen — Herstellungstoleranzen und GrenzmaBe fiir Bohrungen

Auszug aus DIN 1420

1.1. Grundsétzliches zur Festlegung der
Herstellungstoleranz von Reibahlen

Die in dieser Norm angegebenen Herstel-
lungstoleranzen sind bestimmten Toleranz-
feldern der zu reibenden Locher zugeordnet.
Sie gewahrleisten im allgemeinen, dass das
geriebene Loch innerhalb des zugehdrigen
Toleranzfeldes liegt und dass gleichzeitig die
Reibahle wirtschaftlich ausgenutzt werden
kann.

Es ist jedoch zu beriicksichtigen, dass die
GroBe des geriebenen Loches auBer von

der Herstellungstoleranz der Reibahle noch
von anderen Faktoren abhéngt, z. B. von den
Winkeln an der Schneide, vom Anschnitt der
Reibahle, von der Aufspannung des Werk-
stiickes, von der Werkzeugaufnahme, vom
Zustand der Werkzeugmaschine, von der
Schmierung und vom Werkstoff des Werk-
stiickes, in dem gerieben wird. Demzufolge
konnen Sonderfélle auftreten, in denen ande-
re Herstellungstoleranzen glinstiger sind.

Mit Riicksicht auf eine wirtschaftliche Her-
stellung und Lagerhaltung sowie auf die
Austauschbarkeit von Reibahlen verschiede-
ner Hersteller sollten jedoch nur in wirklich
begriindeten Sonderfallen andere Herstel-
lungstoleranzen gefordert werden.
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1.2. Ermittlung der zuldssigen GroBt-
und KleinstmaBe von Reibahlen

Der zuléssige groBte Durchmesser d; max.
der Reibahle liegt um 15 % der jeweili-

gen Bohrungs-Toleranz (0,15 IT) unter dem
zulassigen GroBtmaB der Bohrung (siehe
Bild). Hierbei wird der Wert 0,15 IT auf den
nachst groBeren ganzzahligen oder halben
pum-Wert gerundet, so dass fiir d; max. glatte
pm-Werte entstehen.

Der zuléssige kleinste Durchmesser d; min.
der Reibahle liegt um 35 % der jeweili-

gen Bohrungs-Toleranz (0,35 IT) unter dem
zulassigen groBten Reibahlendurchmesser
d; max.

1.3. Vereinfachte Ermittlung der
zulédssigen GroBt- und KleinstmaBe
von Reibahlen

Um das Rechnen zu vereinfachen, sind fiir
die gebréauchlichsten Toleranzfelder die obe-
ren und unteren AbmaBe vom Nenndurch-

messer d, der Reibahle in den Tabellen auf
den folgenden Seiten aufgefiihrt. Mit Hilfe
dieser AbmaBe konnen die zulassigen
GroBt- und KleinstmaBe der Reibahlen auf
einfache Weise errechnet werden.

2.Bezeichnung (Auszug)

Werden in Sonderféllen Reibahlen mit
von dieser Norm abweichenden GroBt-
und KleinstmaBen bestellt, so ist in der
Bezeichnung an Stelle des ISO-Kurzzei-
chens fiir das Bohrungstoleranzfeld das
obere und untere AbmaB der Reibahle in
pm anzugeben, z. B. fiir eine Reibahle mit
Nenndurchmesser 20 mm, oberes AbmaB
=+ (p) 25 pm und unteres AbmaB = + (p)
15 pym: Reibahle 20 p 25 p 15 DIN...

In der Bezeichnung wird an Stelle des
Pluszeichens ein p und an Stelle des
Minuszeichens ein m gesetzt, weil die
Zeichen ,+“ und ,,-“ sich nicht auf allen
Maschinen, insbesondere den Daten ver-
arbeitenden Maschinen, schreiben lassen.

Toleranzfeld Toleranzfeld
der Bohrung l der Reibahle
; X = \
v
—~i = \ T
°l 9
™
()
I~
~ A &
'3
T 9
S <
S 3
< o
» ()
8 <9
o o
9
T c
P
o > Nulllinie +
S 2 A
s S 0 9
@ ¢ g 3 5
5 3 5 T 2
O « x o H
T g 5 B £
£ 3 S oS
& < s S 3
§ 2 s :
- 3 S
© | 2

* bezogen auf den Nenndurchmesser d, der Reibahle
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Reibahlen - Herstellungstoleranzen — Auszug aus DIN 1420

Nenndurchmesser Zuléssiges oberes und unteres AbmaB vom Nenndurchmesser d, der Reibahle in um fiir Bohrungs-Toleranzfeld
der Reibahle d; A B C

in mm 9 11 8 9 10 11 8 9 10 11
tiber 1 +291 +321 +151 +161 +174 +191 +71 +81 +94 +111
bis 3 +282 +300 +146 +152 +160 +170 +66 +72 +80 +90
tiber 3 +295 +333 +155 +165 +180 +203 +85 +95 +110 +133
bis 6 +284 +306 +148 +154 +163 +176 +78 +84 +93 +106
liber 6 +310 +356 +168 +180 +199 +226 +98 +110 +129 +156
bis 10 +297 +324 +160 +167 +178 +194 +90 +97 +108 +124
tiber 10 +326 +383 +172 +186 +209 +243 +117 +131 +154 +188
bis 18 +310 +344 +162 +170 +184 +204 +107 +115 +129 +149
tiber 18 +344 +410 +188 +204 +231 +270 +138 +154 +181 +220
bis 30 +325 +364 +176 +185 +201 +224 +126 +135 +151 +174
uber 30 +362 +446 +203 +222 +255 +306 +153 +172 +205 +256
bis 40 +340 +390 +189 +200 +220 +250 +139 +150 +170 +200
tiber 40 +372 +456 +213 +232 +265 +316 +163 +182 +215 +266
bis 50 +350 +400 +199 +210 +230 +260 +149 +160 +180 +210
tiber 50 +402 +501 +229 +252 +292 +351 +179 +202 +242 +301
bis 65 +376 +434 +212 +226 +250 +284 +162 +176 +200 +234
lber 65 +422 +521 +239 +262 +302 +361 +189 +212 +252 +311
bis 80 +396 +454 +222 +236 +260 +294 +172 +186 +210 +244
tber 80 +453 +567 +265 +293 +339 +407 +215 +243 +289 +357
bis 100 +422 +490 +246 +262 +290 +330 +196 +212 +240 +280
tiber 100 +483 +597 +285 +313 +359 +427 +225 +253 +299 +367
bis 120 +452 +520 +266 +282 +310 +350 +206 +222 +250 +290
Nenndurchmesser Zulassiges oberes und unteres AbmaB vom Nenndurchmesser d, der Reibahle in pym fiir Bohrungs-Toleranzfeld
der Reibahle d, D E F

in mm 8 9 10 11 7 8 9 6 7 8 9
lber 1 + 31 + 41 + 54 + 71 + 22 + 25 + 35 +11 +14 +17 +27
bis 3 + 26 + 32 + 40 + 50 +18 + 20 + 26 +8 +10 +12 +18
tiber 3 +45 + 55 +70 +93 +30 +35 + 45 +16 +20 +25 +35
bis 6 + 38 + 44 +53 + 66 +25 + 28 +34 +13 +15 +18 +24
tiber 6 + 58 +70 +89 +116 +37 +43 + 55 +20 +25 +31 +43
bis 10 + 50 + 57 + 68 + 84 + 31 + 35 +42 +16 +19 +23 +30
lber 10 +72 + 86 +109 +143 + 47 + 54 + 68 +25 +31 +38 +52
bis 18 + 62 +70 + 84 +104 +40 +44 + 52 +21 +24 +28 +36
tiber 18 +93 +109 +136 +175 + 57 + 68 + 84 +31 +37 +48 +64
bis 30 + 81 +90 +106 +129 +49 + 56 + 65 +26 +29 +36 +45
tiber 30 +113 +132 +165 +216 +71 + 83 +102 +38 +46 +58 +77
bis 50 +99 +110 +130 +160 + 62 + 69 +80 +32 +37 +44 +55
lber 50 +139 +162 +202 +261 + 85 +99 +122 +46 +55 +69 +92
bis 80 +122 +136 +160 +194 +74 + 82 + 96 +39 +44 +52 +66
tiber 80 +165 +193 +239 +307 +101 +117 + 145 +54 +65 +81 +109
bis 120 +146 +162 +190 +230 + 88 + 98 + 114 +46 +52 +62 +78
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Reibahlen - Herstellungstoleranzen — Auszug aus DIN 1420

Nenndurchmesser Zuléssiges oberes und unteres AbmaB vom Nenndurchmesser d, der Reibahle in ym fiir Bohrungs-Toleranzfeld
der Reibahle d; G H J

in mm 6 7 6 7 8 9 10 11 12 6 7 8
tiber 1 +7 +10 +5 +8 +11 +21 +34 +51 +85 +1 +2 +3
bis 3 +4 +6 +2 +4 +6 +12 +20 +30 +50 -2 -2 -2
tiber 3 +10 +14 +6 +10 +15 +25 +40 +63 | +102 +3 +4 +7
bis 6 +7 +9 +3 +5 +8 +14 +23 +36 +60 0 -1 0
tiber 6 +12 +17 +7 +12 +18 +30 +49 +76 | +127 +3 +5 +8
bis 10 +8 +11 +3 +6 +10 +17 +28 +44 + 74 -1 -1 0
tiber 10 +15 +21 +9 +15 +22 +36 +59 +93 | +153 +4 +7 +10
bis 18 +11 +14 +5 +8 +12 +20 +34 +54 +90 0 0 0
Uber 18 +18 +24 +11 +17 +28 +44 +71 +110 | +178 +6 +8 +15
bis 30 +13 +16 +6 +9 +16 +25 +41 +64 | +104 +1 0 +3
tber 30 +22 +30 +13 +21 +33 +52 +85 | +136 | +212 +7 +10 +18
bis 50 +16 +21 +7 +12 +19 +30 +50 +80 | +124 +1 +1 +4
tiber 50 +26 +35 +16 +25 +39 +62 | +102 | +161 +255 +10 +13 +21
bis 80 +19 +24 +9 +14 +22 +36 + 60 +94 | +150 +3 +2 +4
tiber 80 +30 +41 +18 +29 +45 +73 | +119 | +187 | +297 +12 +16 +25
bis 120 +22 +28 +10 +16 +26 +42 +70 | +110 | +174 +4 +3 +6
Nenndurchmesser Zuléssiges oberes und unteres AbmaB vom Nenndurchmesser d, der Reibahle in pym flir Bohrungs-Toleranzfeld
der Reibahle d, S K M

inmm 6 7 8 9 6 7 8 6 7 8
lber 1 +2 +3 +4 +8 -1 -2 -3 -3 -4 -5
bis 3 -1 -1 -1 -1 -4 —6 -8 -6 -8 -10
liber 3 +2 +4 +6 +10 0 +1 +2 -3 -2 -1
bis 6 -1 -1 -1 -1 -3 -4 -5 -6 -7 -8
tiber 6 +3 +5 +7 +12 0 +2 +2 -5 -3 -3
bis 10 -1 -1 -1 -1 —4 —4 —6 -9 -9 11
tiber 10 +3 +6 +9 +15 0 +3 +3 ) -3 -3
bis 18 -1 el -1 -1 —4 -4 -7 -10 -10 -13
tiber 18 +4 +7 +11 +18 0 +2 +5 —6 —4 -1
bis 30 -1 -1 -1 -1 -5 —6 -7 =11 -12 -13
tiber 30 +5 +8 +13 +21 0 +3 +6 -7 -4 -1
bis 50 -1 -1 -1 -1 —6 —6 -8 -13 -13 -15
tiber 50 +6 +10 +16 +25 +1 +4 +7 -8 -5 -2
bis 80 -1 -1 -1 -1 -6 —7 -10 -15 -16 -19
tiber 80 +7 +12 +18 +30 0 +4 +7 -10 -6 -3
bis 120 -1 -1 -1 -1 -8 -9 -12 -18 -19 22
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Reibahlen — Herstellungstoleranzen — Auszug aus DIN 1420

Nenndurchmesser Zuléssiges oberes und unteres AbmaB vom Nenndurchmesser d, der Reibahle in um flir Bohrungs-Toleranzfeld
der Reibahle d, P R

in mm 6 7 8 9 10 11 6 7 6 7
iber 1 -5 -6 -7 -8 -10 -13 -7 -8 -11 -12
bis 3 -8 -10 -12 -17 —-24 -34 -10 -12 -14 -16
iber 3 -7 —6 -5 -5 -8 -12 -1 -10 -14 -13
bis 6 -10 11 -12 -16 -25 -39 -14 -15 -17 -18
tiber 6 -9 -7 -7 —6 -9 -14 -14 -12 -18 -16
bis 10 -13 -13 -15 -19 -30 —46 -18 -18 —22 —22
tber 10 -11 -8 -8 -7 -1 -17 -17 -14 -22 -19
bis 18 -15 -15 -18 -23 -36 -56 21 21 —26 —26
tiber 18 -13 -11 -8 -8 -13 -20 -20 -18 —26 —24
bis 30 -18 -19 —20 —27 —43 —66 —25 —26 -31 -32
liber 30 -15 -12 -9 -10 -15 —24 24 21 -32 -29
bis 50 —21 —21 —23 -32 -50 —-80 -30 -30 -38 -38
iber 50 -38 -35
bis 65 =17 -14 =11 -12 -18 -29 -29 —26 —45 —46
uber 65 —24 -25 —28 -38 —60 —96 -36 =37 —-40 =37
bis 80 47 —48
tiber 80 —-48 —44
bis 100 —20 -16 -13 -14 21 -33 -34 -30 —56 57
tiber 100 -28 -29 -32 —45 -70 -110 —42 —43 51 47
bis 120 -59 —60
Nenndurchmesser Zuléssiges oberes und unteres AbmaB vom Nenndurchmesser d, der Reibahle in um flir Bohrungs-Toleranzfeld
der Reibahle d1 S T U X 7

in mm 6 7 6 6 7 10 10 11 10 11
liber 1 -15 -16 -19 -19 -20 —24 —26 —29 -32 -35
bis 3 -18 -20 -22 22 —24 -38 -40 —50 —46 —56
tiber 3 -18 -17 -22 -22 =21 =31 -36 -40 —43 47
bis 6 -21 —22 -25 -25 —26 —48 -53 —67 —60 —74
tiber 6 —22 -20 =27 =27 —25 =37 —-43 —48 —51 56
bis 10 —26 —26 -31 =31 -31 —58 —64 -80 —72 —-88
tiber 10 -51 57 —61 —67
bis 14 =27 24 -32 =32 -29 —44 76 —96 —86 -106
liber 14 =31 =31 -36 -36 -36 —69 -56 —62 71 =77
bis 18 -81 -101 -96 -116
liber 18 -39 =37 —54 —67 74 —-86 -93
bis 24 -33 =31 -39 —44 —45 -84 -97 -120 -116 -139
iber 24 -38 -39 —44 —46 —44 —61 =77 -84 -101 -108
bis 30 =51 —52 -91 -107 -130 -131 —154
iber 30 —-46 -58 -55 -75 -95 -104 -127 -136
bis 40 —41 -38 -52 —64 —64 -110 -130 -160 -162 -192
tiber 40 47 47 —52 -68 —65 -85 -112 —-121 -151 -160
bis 50 —58 —74 —74 -120 —147 177 -186 —216
liber 50 -50 —47 —63 -84 81 -105 —-140 —-151 -190 -201
bis 65 —57 —58 -70 —91 -92 —147 -182 -218 —232 —268
iber 65 -56 -53 72 -99 —96 -120 -164 =175 —228 -239
bis 80 —63 —64 79 -106 -107 -162 —206 —242 -270 -306
tiber 80 —68 —64 -88 -121 -117 —-145 -199 =211 -279 —291
bis 100 —76 —77 —96 -129 -130 -194 —248 —288 -328 -368
tiber 100 —76 72 -101 -141 -137 -165 —231 —243 -331 -343
bis 120 -84 -85 -109 -149 -150 214 -280 =320 -380 —420
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Zahlenwerte der Grundtoleranzen — Auszug aus DIN IS0 286 Teil 1 (Nov. '90) — MaBe in pm

NennmaBbereich mm

Grund- tiber tiber tiber tiber tiber liber liber liber

toleranz 1 3 6 10 18 30 50 80

grade bis bis bis bis bis bis bis bis
3 6 10 18 30 50 80 120

IT5 4 5 6 8 9 11 13 15

IT6 6 8 9 11 13 16 19 22

IT7 10 12 15 18 21 25 30 35

IT8 14 18 22 27 33 39 46 54

IT9 25 30 36 43 52 62 74 87
IT10 40 48 58 70 84 100 120 140
IT11 60 75 90 110 130 160 190 220
IT12 100 120 150 180 210 250 300 350

GrenzabmaBe fiir Bohrungen — Auszug aus DIN IS0 286 Teil 2 (Nov. '90)

NennmaB- . 5 AbmaBe in pm .

bereich mm 9 11 8 9 10 11 8 9 10 11
iiber 1 +295 +330 +154 +165 +180 +200 +74 +85 +100 +120
bis 3 +270 +270 +140 +140 +140 +140 +60 +60 +60 +60
uber 3 +300 +345 +158 +170 +188 +215 +88 +100 +118 +145
bis 6 +270 +270 +140 +140 +140 +140 +70 +70 +70 +70
tiber 6 +316 +370 +172 +186 +208 +240 +102 +116 +138 +170
bis 10 +280 +280 +150 +150 +150 +150 +80 +80 +80 +80
iiber 10 +333 +400 +177 +193 +220 +260 +122 +138 +165 +205
bis 18 +290 +290 +150 +150 +150 +150 +95 +95 +95 +95
tiber 18 +352 +430 +193 +212 +244 +290 +143 +162 +194 +240
bis 30 +300 +300 +160 +160 +160 +160 +110 +110 +110 +110
tiber 30 +372 +470 +209 +232 +270 +330 +159 +182 +220 +280
bis 40 +310 +310 +170 +170 +170 +170 +120 +120 +120 +120
iiber 40 +382 +480 +219 +242 +280 +340 +169 +192 +230 +290
bis 50 +320 +320 +180 +180 +180 +180 +130 +130 +130 +130
uber 50 +414 +530 +236 +264 +310 +380 +186 +214 +260 +330
bis 65 +340 +340 +190 +190 +190 +190 +140 +140 +140 +140
tiber 65 +434 +550 +246 +274 +320 +390 +196 +224 +270 +340
bis 80 +360 +360 +200 +200 +200 +200 +150 +150 +150 +150
iiber 80 +467 +600 +274 +307 +360 +440 +224 +257 +310 +390
bis 100 +380 +380 +220 +220 +220 +220 +170 +170 +170 +170
tiber 100 +497 +630 +294 +327 +380 +460 +234 +267 +320 +400
bis 120 +410 +410 +240 +240 +240 +240 +180 +180 +180 +180
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GrenzabmaBe fiir Bohrungen — Auszug aus DIN IS0 286 Teil 2 (Nov. '90)

NennmaB- ; AbmaBE inpum

bereich mm 8 9 10 11 7 8 9 6 7 8 9
uber 1 +34 +45 +60 +80 +24 +28 +39 +12 +16 +20 +31
bis 3 +20 +20 +20 +20 +14 +14 +14 +6 +6 +6 +6
tiber 3 +48 +60 +78 +105 +32 +38 +50 +18 +22 +28 +40
bis 6 +30 +30 +30 +30 +20 +20 +20 +10 +10 +10 +10
tiber 6 +62 +76 +98 +130 +40 +47 +61 +22 +28 +35 +49
bis 10 +40 +40 +40 +40 +25 +25 +25 +13 +13 +13 +13
tiber 10 +77 +93 +120 +160 +50 +59 +75 +27 +34 +43 +59
bis 18 +50 +50 +50 +50 +32 +32 +32 +16 +16 +16 +16
liber 18 +98 +117 +149 +195 +61 +73 +92 +33 +41 +53 +72
bis 30 +65 +65 +65 +65 +40 +40 +40 +20 +20 +20 +20
tiber 30 +119 +142 +180 +240 +75 +89 +112 +41 +50 +64 +87
bis 50 +80 +80 +80 +80 +50 +50 +50 +25 +25 +25 +25
tiber 50 +146 +174 +220 +290 +90 +106 +134 +49 +60 +76 +104
bis 80 +100 +100 +100 +100 +60 +60 +60 +30 +30 +30 +30
tiber 80 +174 +207 +260 +340 +107 +126 +159 +58 +71 +90 +123
bis 120 +120 +120 +120 +120 +72 +72 +72 +36 +36 +36 +36
Nennmas- AZmaBe inpm |

bereich mm 6 7 6 7 8 9 10 12 6 7 8
uber 1 +8 +12 +6 +10 +14 +25 +40 +60 +100 +2 +4 +6
bis 3 +2 +2 0 0 0 0 0 0 —4 -6 -8
tiber 3 +12 +16 +8 +12 +18 +30 +48 +75 +120 +5 +6 +10
bis 6 +4 +4 0 0 0 0 0 0 -3 -6 -8
tiber 6 +14 +20 +9 +15 +22 +36 +58 +90 +150 +5 +8 +12
bis 10 +5 +5 0 0 0 0 0 0 —4 —7 -10
uber 10 +17 +24 +11 +18 +27 +43 +70 +110 | +180 +6 +10 +15
bis 18 +6 +6 0 0 0 0 0 0 -5 -8 -12
tiber 18 +20 +28 +13 +21 +33 +52 +84 +130 | +210 +8 +12 +20
bis 30 +7 +7 0 0 0 0 0 0 -5 -9 -13
liber 30 +25 +34 +16 +25 +39 +62 +100 | +160 | +250 +10 +14 +24
bis 50 +9 +9 0 0 0 0 0 0 -6 -11 -15
tber 50 +29 +40 +19 +30 +46 +74 +120 | +190 | +300 +33 +18 +28
bis 80 +10 +10 0 0 0 0 0 0 -6 -12 -18
tiber 80 +34 +47 +22 +35 +54 +87 +140 | +220 | +350 +16 +22 +34
bis 120 +12 +12 0 0 0 0 0 0 -6 -13 -20
Nennmas- s AbmaBe in U}T y

bereich mm 6 7 8 9 6 7 8 6 7 8
tiber 1 +3 +5 +7 +12,5 0 0 0 -2 -2 —4
bis 3 -3 -5 —7 -12,5 -6 -10 -14 -8 -12 -18
tiber 3 +4 +6 +9 +15 +2 +3 +5 -1 0 +2
bis 6 -4 -6 -9 -15 ) -9 -13 -9 -12 -16
tiber 6 +4,5 +7,5 +11 +18 +2 +5 +6 -3 0 +1
bis 10 -4.,5 -7.5 -11 -18 -7 -10 -16 -12 -15 -21
tber 10 +9,5 +9 +13,5 +21,5 +2 +6 +8 -4 0 +2
bis 18 -5,5 -9 -13,5 -21,5 -9 -12 -19 -15 -18 -25
tiber 18 +6,5 +10,5 +16,5 +26 +2 +6 +10 -4 0 +4
bis 30 —6.5 -10.5 -16,5 —26 -11 -15 -23 -17 -21 -29
liber 30 +8 +12,5 +19,5 +31 +3 +7 +12 -4 0 +5
bis 50 -8 -12,5 -19,5 -31 -13 -18 27 =20 -25 -34
tiber 50 +9,5 +15 +23 +37 +4 +9 +14 -5 0 +5
bis 80 -9,5 -15 -23 -37 -15 -21 -32 -24 -30 -41
tber 80 +11 +17,5 +27 +43,5 +4 +10 +16 -6 0 +6
bis 120 =11 -17,5 27 -43,5 -18 -25 -38 -28 -35 —48
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GrenzabmaBe fiir Bohrungen — Auszug aus DIN IS0 286 Teil 2 (Nov. '90)

Nennmas- | AbmaBe in ym - -
pereich mm 6 7 8 9 10 11 6 7 6 7
iber 1 —4 —4 —4 —4 —4 —4 -6 -6 -10 -10
bis 3 -10 -14 -18 -29 —44 —64 -12 -16 -16 -20
iber 3 -5 -4 -2 0 0 0 -9 -8 -12 -1
bis 6 -13 -16 -20 -30 —48 -75 -17 -20 -20 -23
uber 6 —7 -4 -3 0 0 0 -12 -9 -16 -13
bis 10 -16 -19 -25 -36 -58 -90 —21 —24 -25 -28
tiber 10 -9 -5 -3 0 0 0 -15 -11 -20 -16
bis 18 -20 -23 -30 -43 -70 -110 -26 -29 =31 -34
tiber 18 -1 ~7 -3 0 0 0 -18 -14 -24 -20
bis 30 —24 -28 -36 -52 -84 -130 -31 -35 -37 -4
tber 30 -12 -8 -3 0 0 0 =21 -17 -29 -25
bis 50 -28 -33 —42 —62 -100 -160 -37 —42 —45 -50
tiber 50 -35 -30
bis 65 -14 = -4 0 0 0 -26 =21 -54 —60
tber 65 -33 -39 =50 -74 -120 -190 -45 =51 =37 -32
bis 80 —56 —62
tber 80 —44 -38
bis 100 -16 -10 -4 0 0 0 -30 -24 —66 ~73
tiber 100 -38 -45 -58 -87 -140 -220 -52 -59 —47 41
bis 120 -69 —76
Nennmas- AbmaBe in pm
bereich mm S T Y X z

6 7 6 6 7 10 10 11 10 11
uber 1 -14 -14 -18 -18 -18 -18 -20 -20 -26 -26
bis 3 -20 —24 -24 —24 -28 -58 —60 -80 —66 -86
iber 3 -16 -15 -20 -20 -19 -23 -28 -28 -35 -35
bis 6 —24 =27 -28 -28 =31 -71 -76 -103 -83 -110
uber 6 -20 -17 =25 -25 =22 -28 -34 -34 -42 -42
bis 10 -29 -32 -34 -34 -37 —86 -92 —124 -100 -132
tber 10 -40 -40 -50 -50
bis 14 -25 =21 -30 -30 -26 -33 -110 -150 -120 -160
tiber 14 -36 -39 41 —41 —44 -103 —45 -45 -60 -60
bis 18 -115 -155 -130 -170
tiber 18 =37 -33 -4 -54 -54 -73 -73
bis 24 -31 =27 -37 -50 —54 -125 -138 -184 -157 —203
tber 24 —44 —48 -50 —44 -40 —48 —64 —64 -88 -88
bis 30 -57 —61 -132 -148 -194 -172 —218
tber 30 -43 -55 -51 -60 -80 -80 -112 -112
bis 40 -38 -34 -59 -1 -76 -160 -180 -240 -212 —272
tber 40 -54 -59 -49 -65 —61 =70 =97 =97 -136 -136
bis 50 —65 —81 —86 -170 -197 -257 —236 —296
uber 50 —47 —42 -60 -81 —76 -87 -122 -122 -172 -172
bis 65 —66 —72 -79 -100 -106 —207 —242 -312 —292 -362
uber 65 -53 -48 -69 -96 -91 -102 -146 -146 -210 =210
bis 80 -72 -78 -88 -115 -121 —222 -266 -336 -330 —400
uber 80 —64 -58 -84 117 -1 -124 -178 -178 —258 -258
bis 100 —86 -93 -106 —139 —146 —264 -318 —398 —398 —478
uber 100 -72 —66 -97 -137 -131 -144 -210 -210 =310 =310
bis 120 -94 -101 -119 -159 -166 -284 -350 —430 —450 =530
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Anfrageformular fiir Feste Reibahlen

Zur Auslegung eines individuellen Angebots fiillen Sie bitte dieses Formular aus:

August Beck GmbH & Co. KG

Ebinger StraBe 115, 72474 Winterlingen

Telefon: +49 (0) 7434 / 270-0

Firma * Kunden-Nr Telefax: +49 (0) 7434 / 771
E-Mail: info@august-beck.de
www.august-beck.de

Abteilung

Ansprechpartner E-Mail

StraBe/Hausnummer PLZ/Ort

Telefon Telefax

Datum Technischer Berater

Werkstiick Sonstige Bemerkungen Maschine

Bezeichnung/Beschreibung**

Werkstoff (Normbezeichnung)*

Festigkeit/Harte (N\/mm2)

Bohrungsdurchmesser (mm)*

Bohrungslénge (mm)*

0-Toleranz (mm)*

[ Durchgangsbohrung*

[[] sackloch*

Querbohrung* ** [Jja ] nein
Unterbrechungen* ** [Jja [ nein
Stufenbohrung** [Jija ] nein
Vorbearbeitung** [Jija ] nein

Schnitttiefe/Aufmass (mm/@)

Storkontur* [Jja mm
[ nein

Oberflachengiite*

Rundheit (pm)

Geradheit (um)

Zylindrizitat (pm)

Konzentrizitat (um)

Sonstige Bemerkungen

* Mussfelder
** Skizze/Zeichnung beifiigen

Hersteller/Typ

Art ] vertikal

[ horizontal
Spindelanzahl
Variable Drehzahl [Jija [ nein
Variabler Vorschub [Jja [ nein

Max. Drehzahl (min-1)

Leistung (kW)

Spindelgenauigkeit (um)

Spindelaufnahme (z.B. HSK; SK, ...)*

Kiihlung* [] KsS
] Mmms
[ Trocken

[ von auBen
[ durch Spindel

Kiihimittelversorgung

Typ Lo
] Emulsion
Emulsion (] Mineralgl %
[OMischung __ %
Kiihimitteldruck (bar)

Kihimittelmenge (I/min)

Sonstige Bemerkungen
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BECK — Nachscharfservice

In der heutigen Zeit ist ein umfassender
Service flir den Kunden eine der wichtigsten
Aufgaben des Unternehmens. Bei allen
Anforderungen an die moderne Bohrungs-
bearbeitung hat die technische Beratung
und Unterstiitzung der Kunden einen sehr
hohen Stellenwert erreicht. Sie werden von
der Auslegung bis hin zum Werkzeugeinsatz
durch unsere Anwendungstechniker und
Vertriebsmitarbeiter betreut.

Damit unsere Kunden das volle Potential
unserer Reibahlen ausschopfen konnen,
bietet BECK einen Nachscharfservice fiir
seine Kunden an.

Reibahlen kénnen nach Erreichen des
Standzeitendes in der Regel mehrfach

nachgeschliffen werden. Vor allem bei

sehr hochwertigen Werkzeugen wie Hoch-
leistungsreibahlen wird durch das Nach-
schleifen der Nutzungsgrad der Werkzeuge
erheblich verbessert, und Kosten fiir neue
Werkzeuge eingespart. Dabei ist ein korrek-
ter Nachschliff zwingende Voraussetzung
flir konstant gute Bearbeitungsergebnisse.

Nutzen Sie deshalb den
Nachschéarfservice von BECK!

Dieser Service braucht nur wenige Tage
und Sie kdnnen sicher sein, korrekt nach-
geschliffene Werkzeuge vom Spezialisten
einzusetzen.

BECK © Pluspunkte auf einen Blick

e Nachschliff in bewahrter BECK-Qualitdt ~ >>> Stiickkostenreduzierung
¢ Nachschliff innerhalb weniger Tage >>> reibungsloser Produktionsablauf
¢ Nachschliff auch von Fremdfabrikaten >>> Kundenservice iber die eigene

Produktpalette hinaus Wenn Sie jedoch die Werkzeuge im

eigenen Haus nachschleifen wollen, steht

BECK mit seinem Know-how gerne fiir
Sie zur Verfiigung

Wir weisen darauf hin, dass wir fiir Werkzeuge, die nicht in unserem Hause nachgeschliffen worden sind, keine Gewahr ibernehmen.
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Baureihen-Index
Baureihennr. Norm Seite Baureihennr. Norm Seite Baureihennr. Norm Seite
010010 DIN 206 127 040374 VR 01 38 050311 DIN 222 147
010011 DIN 206 128 040376 VR 01 36 050610 DIN 334 165
011010 DIN 859 129 040378 VR 01 37 050810 DIN 335 161
011011 DIN 859 130 040382 VR 01 34 051010 WN 180 165
012011 WN 50 131 040390 VR 01 32 051011 WN 181 161
012013 WN 50 133 040420 DIN 8094 9 051110 DIN 334 162
012014 WN 50 133 040421 DIN 8094 91 051111 DIN 334 164
012015 Sétze WN 50 132 040422 DIN 8094 92 051207 DIN 335 154
012016 Sétze WN 50 132 040423 DIN 8094 93 051209 DIN 335 149
020011 DIN 9 136 040511 4hnl. DIN 8051 95 051210 DIN 335 150
021010 DIN 2179 134 040512 WN 280 96 051211 DIN 335 160
021011 DIN 2180 135 040910 DIN 8054 97 051212 DIN 335 156
024011 DIN 204 137 041020 4hnl. DIN 335 148 051218 DIN 335 156
030010 DIN 311 119 041021 4hnl. DIN 335 148 051220 DIN 335 151
030111 DIN 208 116 041610 MR 01 20 051309 DIN 335 158
030310 DIN 208 118 041611 MR 01 21 051310 DIN 335 159
030505 DIN 212-3 98-100 041612 MR 01 22 051510 DIN 373 166
030506 DIN 212-3 101-102 041613 MR 01 23 051511 DIN 373 168
030507 ahnl.DIN 212-3 103 041650 MR 01 20 051512 DIN 373 170
030510 DIN 212-1I-2 104-105 041651 MR 01 21 051513 DIN 373 166
030511 DIN 212-1I-2 106-109 041652 MR 01 22 051514 DIN 373 168
030513 DIN 212-1I-2 110-111 041653 MR 01 23 051515 DIN 373 170
030610 DIN 212-1I-2 113-114 041710 MR 02 20 051610 DIN 375 172
030716 DIN 8089 115 041711 MR 02 21 051611 DIN 1868 173
030810 WN 141 120 041712 MR 02 22 051611 DIN 1868 174
030811 WN 142 121 041713 MR 02 23 051611 DIN 1868 175
031210 DIN 219 124 041750 MR 02 20 051710 WN 178 171
031211 DIN 219 122-123 041751 MR 02 21 051711 WN 178 171
031310 DIN 219 125 041752 MR 02 22 053207 DIN 335 155
031610 DIN 217 126 041753 MR 02 23 053210 DIN 335 153
033111 DIN 208 117 041810 MR 03 20 053212 DIN 335 152
033511 DIN 212 112 041811 MR 03 21 053218 DIN 335 157
040110 DIN 8093 84 041812 MR 03 22 053220 DIN 335 157
040111 DIN 8093 86 041813 MR 03 23 053310 DIN 335 160
040112 DIN 8093 84 041850 MR 03 20 053320 DIN 334 163
040113 DIN 8093 86 041851 MR 03 21 053510 DIN 373 167
040219 DIN 8093 85 041852 MR 03 22 053511 DIN 373 169
040220 DIN 8093 87 041853 MR 03 23 081600 XR 01 59
040222 DIN 8093 85 043245 4hnl. DIN 8093 81-83 081605 XR 01 60
040223 DIN 8093 88 043250 HNC-AL 48 081611 XR 01 57
040230 DIN 8090 89 043251 HNC-AL 49 081612 XR 01 56
040240 ahnl. DIN 8093 78-80 043260 HNC-Speed 42 081618 XR 01 58
040244 ahnl. DIN 8093 72-73 043261 HNC-Speed 43 081650 XR 01 64
040245 ahnl. DIN 8093 74-77 043265 HNC-Short 52 081651 XR 01 63
040260 HNC 40 043270 HNC-VA 44 081652 XR 01 61
040261 HNC 41 043271 HNC-VA 45 081655 XR 01 65
040311 ahnl. DIN 8050 94 043280 HNC-HT 46 081659 XR 01 62
040325 RR 01 25 043281 HNC-HT 47 085101 XR Halter 66-67
040326 RR 01 26 043290 HNC-Diamond 50
040327 RR 01 29 043291 HNC-Diamond 51
040340 RR 01 27 050010 DIN 344 142
040341 RR 01 28 050011 DIN 344 143
040360 HCS 58 050110 DIN 343 144
040370 VR 01 33 050111 DIN 343 145
040372 VR 01 35 050310 DIN 222 146
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Symbolerklarung Piktogramme

Zerspanungskompass

Norm

Bei Reibwerkzeugen

Bei Kegelsenkern

BECK ©

*

Formn

sehr gut geeignet

geeignet

geeignet mit spezieller
Schneidengeometrie und mit
Beschichtung

Preisgruppe von 1-12

Schnittdaten finden Sie auf

Seite... (180-189)

DIN-Norm

ahnl. DIN-Norm

Werksnorm

Geradegenutet

Drallgenutet

Schélausfiihrung

Hochleistungsbearbeitung

Mehrschneidig, Zylinder-

schaft

3-schneidig, Zylinderschaft

3-schneidig, MK-Schaft

Bestellbeispiel

Beispiel fiir Reibahle

Schneidstoff

Beschichtung

HM

VHM

VHM

(Gl

Wil
Cinrvrasd

PED

TiM

TiadM

BAL

besch.

Diamant
besch.

Hochleistungsschnellstahl

Hochleistungsschnellstahl
mit Kobalt oder Vanadium

Hartmetall
Schneidplatten

Vollhartmetall

Vollhartmetallkopf

Cermet

Schneidplatten

Vollcermet

Polykristalliner Diamant

Titannitrid

Titanaluminiumnitrid

Spezielle Beschichtung fiir
Hochgeschwindigkeits-
Bearbeitung

Spezielle Beschichtung fiir
VA-Bearbeitung

Spezielle Beschichtung fiir
Hartbearbeitung

Spezielle Beschichtung fiir
Alu-Bearbeitung

Speziele Beschichtung fiir
CFk/GFk

Hochleistungsreibahle Typ MR | Feinjustierbar | Durchgangshohrung @ 20,00 | H7

Bestell-Nr. 0
|

Toleranz

041610 - 20,00 - HY

HT Toleranzfeld H7 der geriebenen Bohrung
' Herstellungstoleranzen DIN 1420
N Toleranzfeld h8
S hé
[<*
=]
Toleranzfeld k11
ki1
Durchgangsloch
=
3
2
=
= | Sackloch
= A
= I -_—] Fiir Durchgangslochbearbeitung
= HE
o 3 4
ge
= % Fiir Sacklochbearbeitung
S [T
£ E—5 Zylinderschaft nach DIN 6535-HA
5 [+ ]
w ]
L @ ] BECK-Wechselkopfsystem
S = + \\\W -
= 5 UL
ey Senkung 60°
£l
L) Senkung 90°

Bei Senkwerkzeugen

- Senkung 180°
i Ij

Preise:

Die entsprechenden Preise und Zuschlage
entnehmen Sie bitte unserer derzeit giiltigen
Preisliste.

Ausgabe 2012 | V1.1.2

Allgemeine
Lieferbedingungen

Wir liefern ausschlieBlich zu unseren
Liefer- und Zahlungsbedingungen. Diese
konnen von uns angefordert werden oder
unter www.august-beck.de abgerufen
werden.

Mit Herausgabe dieses Kataloges wird der Katalog
2012 /V1.1.1 und Vorgénger ungiiltig. Anderungen
sowie Normabweichungen vorbehalten. Druckfehler
von technischen Daten berechtigen nicht zu
Anspriichen. Nachdruck, auch auszugsweise, ohne
unsere ausdriickliche Genehmigung nicht gestattet.
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tool-traders-partner.com

3 gute
Grinde

fur mehr
Erfolg.

Die Handelspartner
im Verbund
tool-traders-partner.com

Die Werkzeug-Spezialisten flir den Handel.

» 1. Qualitat und Prazision ,,Made in Germany*

Wir sind (iberzeugt, dass Qualitits- und Pré-
zisionsanspriiche auf dem Niveau der Auto-
mobil- und Aerospace-Industrie, zu einem
wirtschaftlichen Preis-Leistungs-Verhaltnis
nur durch Produkte und Leistungen erreicht
werden, die in Deutschland entwickelt, kon-
zipiert, konstruiert und hergestellt werden.
Hoch entwickelte Fertigungsverfahren,

» 2. Weltweit fithrende

Die Partnerunternehmen von ,tool-traders-
partner.com* sind Technologiefiihrer und
als Marken genieBen sie international hohe
Bekanntheit und bestes Image. Sie verfligen
tber exzellente Fachleute mit jahrzente-

modernste Produktionsanlagen und Infra-
struktur sowie beste Arbeitsbedingungen fiir
qualifizierte, engagierte Mitarbeiter ermdg-
lichen einen sehr hohen Qualitatsstandard
und erschlieBen eine Prézision im p-Bereich.
Unsere Partnerunternehmen verfligen alle
tiber gelebte Qualititsmanagementsysteme
und sind nach IS0 9001 zertifiziert.

Kompetenz

langer Erfahrung und geballtem Spezial-
wissen. Sie stehen fiir Kontinuitat und In-
novationskraft. Fiir den Anwender bedeutet
dies: Mit neuester Werkzeugtechnologie
immer einen Schritt voraus.

» 3. Optimale Beratung und Betreuung

Ein umfassendes Lagerprogramm,
effiziente Logistik und hohe Flexibilitat der
Partner sorgen fiir eine handelsgerechte
Verfligbarkeit der Produkte und schnelle
Umschlaggeschwindigkeit. Die auf den
Handel ausgerichtete Ausbildung der
Vertriebsmitarbeiter, die kompetente

BECK ©> MILLER

RAZISIONSWERKZEUGE

Prézisionswerkzeuge

i b %

August Beck GmbH
& Co.KG inWinterlingen

&7

MILLER GmbH, Prazisions-
werkzeuge in Altenstadt

Unterstlitzung durch Anwendungstechniker,
gezielte Schulungsangebote sowie ein
umfassendes Informationssystem vereinen
sich zu einer Unterstiitzung, die unseren
Handelspartnern einen Vorsprung durch
mehr Kompetenz und besseren Service
sichern.

<WTE

PRAZISIONSTECHNIK

WTE Prézisionstechnik
GmbH in Kempten

» 100 Janhre Erfahrung

Die Kompetenz und Erfahrung aus liber
100 Jahren macht BECK zum zuver-
l&ssigen und gefragten Partner bei der
Bohrungsbearbeitung. Das umfangreiche
Standardprogramm umfasst Reib- und
Senkwerkzeuge und bietet das gesamte
Schneidstoffspektrum von HSS bis PKD
und PcBN. Erganzt wird dieses Programm
durch Hochleistungsreibahlen und Son-
derwerkzeuge, die den Anwendern das
entscheidende Plus an Leistungsfahigkeit
bieten.

P> Standard neu definiert

Das Produktprogramm von MILLER
umfasst ein umfangreiches, lagerhaltiges
Standardprogramm von Prézisionswerk-
zeugen zum Bohren, Frdsen und Senken
aus Vollhartmetall. 2008 wurde eine
erhebliche Investition realisiert, die eine
der groBten und modernsten Fabriken fiir
Vollhartmetallwerkzeuge Europas ent-
stehen lieB. Die Produktionsflache wurde
mehr als verdoppelt, dazu wurde ein
hochmodernes Logistikzentrum erstellt.
Dies sichert den hohen Qualitatsstandard
der MILLER Produkte und steigert die
Verfligbarkeit.

P Der Innovationsfiihrer

Als technologieorientiertes, international
tatiges Unternehmen entwickelt und
produziert WTE innovative Spanntechnik.
Die Kernkompetenzen liegen in der
Prézisionshohrfutter-Technik, im Hydro-
Dehnspannbereich und in der Schrumpf-
technik. Im Bereich der Prazisionsbohr-
futter hat die WTE die Markfiihrerposition
in Europa erreicht. Prazision und Qualitat
gepaart mit hoher Kompetenz im Service
machen WTE zu einem zuverl&ssigen
Partner.
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BECK Prézisionswerkzeuge:
Der Spezialist fiir Mehrschneiden-

reibahlen und Senker

» Hochleistungsreibahlen mit innerer
Kiihimittelzufuhr als Monaoblock-
ausfiihrung und modulares System

» Maschinenreibahlen ohne innere
Kiihimittelzufuhr nach DIN oder
DIN-&hnlich

» Handreibahlen und Kegelreibahlen

» Aufbohrer

» Kegelsenker/Flachsenker/Entgrater

August Beck GmbH & Co. KG
B Ec K ° Prazisionswerkzeugfabrik
o m Ebinger StraBe 115
Prazisionswerkzeuge D-72474 Winterlingen
Telefon: +49 (0) 74 34/ 270-0
Fax:  +49(0) 74 34/ 771
info@august-beck.de

www.august-beck.de

BECK-REI-D-20-010-0812-WD. Gedruckt in Deutschland. Anderungen der Produkte und technische Daten vorbehalten.
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