
stanztechnik
Stamping technology

aUszUG 
„zapfensenker“

excerpt
 „piLOteD cOUnterBOre“



inhaLtsVerzeichnis
inDex

Legende zum Lagerbestand / key for stock of inventory

auf lager / in stock

lagerndes halbteil wird umgearbeitet / Blank in stock

neuanfertigung / manufacture of new articles Wir übernehmen keine haftung für Druckfehler und irrtümer. 
Änderungen im inhalt und liefermöglichkeiten der produkte 
sind vorbehalten.
no liability is taken for errors and printing errors.
the contents and the delivery options of the products are 
subject to modifications.

St
an

zt
ec

hn
ik

 a
us

zu
g 

Z
ap

fe
ns

en
ke

r 
a

us
ga

be
 2

0
18

-3

Zapfensenker / piloted counterbore
 für Schneidstempel Din 9861 / for punch Din 9861............................................................ 42
 für posaunenhalsstempel / for punch with trombone head................................................ 43
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Zapfensenker für Schneidstempel DIN 9861
Piloted Counterbore for Punch DIN 9861

Kurzbezeichnung: SP 163
Werksto� : 1.3343
Härte: 62 - 66 HRC
Bestellbeispiel: SP 163 D1
Warengruppe: 61

Description: SP 163
Material: 1.3343
Hardness: 62 - 66 HRC
Ordering example: SP 163 D1
Product group: 61

D1 D2 D3 R L

≥ 0,80 1,6

= D2

0,4

71

≥ 0,90 1,8

≥ 1,00 2,0

0,7

≥ 1,15 2,2

≥ 1,35 2,4

≥ 1,55 2,7

≥ 1,75 3,1

≥ 1,95 3,3

≥ 2,05 3,5

≥ 2,25 3,8

≥ 2,55 4,3

≥ 3,00 4,9

1,0

≥ 3,50 5,4

≥ 4,00 5,9

≥ 4,50 6,4

≥ 5,00 6,9

≥ 5,50 7,4

≥ 6,00 8,5 1,5

D1 D2 D3 R L

≥ 6,50 9,5

= D2

1,5

71

≥ 7,50 10,5

≥ 8,50 11,5

≥ 9,50 12,5

≥ 10,50 13,5

13

≥ 11,50 14,5

≥ 12,50 15,5

≥ 13,50 16,5

2,0

≥ 14,50 17,5

≥ 15,50 18,5

≥ 16,50 19,5

≥ 17,50 20,5

≥ 18,50 21,5
16

19,50 - 20,00 22,5

D1≥ 2,00 auch lieferbar aus Hartmetall 
für gehärtete Halteplatten (SP 163 HM).

D1≥ 2,00 also available made of carbide 
for hardened retainer (SP 163 HM).

D1≥ 2,00 also available made of carbide 
for hardened retainer (SP 163 HM).

D1≥ 2,00 also available made of carbide 
for hardened retainer (SP 163 HM).

NEU
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Zerti� ziert nach DIN ISO 9001

Stanztechnik A
uszug Z

apfensenker A
usgabe 20

18-3



Z
A

P
FE

N
SE

N
K

E
R

 / P
ILO

TE
D

 C
O

U
N

TE
R

B
O

R
E

Zapfensenker für Posaunenhalsstempel
Piloted Counterbore for Punch with Trombone Head

Kurzbezeichnung: SP 165
Werksto� : 1.3343
Härte: 62 - 66 HRC
Bestellbeispiel: SP 165 D1
Warengruppe: 61

Description: SP 165
Material: 1.3343
Hardness: 62 - 66 HRC
Ordering example: SP 165 D1
Product group: 61

D1 D2 D3 R L

≥ 2,0 3,3

= D2

3,5

71

≥ 2,1 3,5
5,0

≥ 2,3 3,8

≥ 2,6 4,3
6,5

≥ 3,0 4,9

≥ 3,5 5,4

8,0≥ 4,0 5,9

≥ 4,5 6,4

≥ 5,0 7,4

10,0≥ 5,5 8,5

≥ 6,0 9,5

≥ 6,5 10,5
12,0

≥ 7,5 11,5

≥ 8,5 13,5

13 15

≥ 9,5 14,5

≥ 10,5 15,5

≥ 11,5 16,5

≥ 12,5 17,5

D1 D2 D3 R L

≥ 13,5 18,5

13

15 71

≥ 14,5 19,5

≥ 15,5 20,5

≥ 16,5 21,5

16

≥ 17,5 22,5

≥ 18,5 23,5

19,5 - 
20,0

25,5

25,0 31,5

D1≥ 2,00 auch lieferbar aus Hartmetall 
für gehärtete Halteplatten (SP 165 HM).

D1≥ 2,00 also available made of carbide 
for hardened retainer (SP 165 HM).

D1≥ 2,00 also available made of carbide 
for hardened retainer (SP 165 HM).

D1≥ 2,00 also available made of carbide 
for hardened retainer (SP 165 HM). NEU
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Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG • Verrenberger Weg 1 • D- 74613 Öhringen • www.veith-kg.de 
Zerti� ziert nach DIN ISO 9001



Alfred Konrad Veith GmbH & Co. KG 
Postfach 1340 • D-74603 Öhringen 
Verrenberger Weg 1 • D-74613 Öhringen 
Telefon +49 (0)7941 / 698-0 
Telefax +49 (0)7941 / 698-111
Telefax Verkauf +49 (0)7941 / 698-188 
info@veith-kg.de • www.veith-kg.de
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