


CAMDRIVE®- Mechanische Seitenschiebereinheiten

Einheitliche Konstruktion, leicht einzubauen fiir einen weiten Anwendungsbereich.
Funktionssicherheit und Prézision durch austauschbare, innenliegende Komponenten.

Warum Schieber bauen

und reparieren ?

Vorteile von CAMDRIVE® :

* preisglngstig, vielseitig verwendbar

e platzsparend

e schnelle Lieferung ... selbst bei
Optionen

e austauschbar, MaBe und Toleranzen
metrisch

e gehértete Komponenten, hohe
Lebensdauer
¢ alle Einheiten sind mit einem

mechanischen Schieberriickzug
ausgestattet und einer DANLY Feder.

V (min)

Wahl der richtigen Einheit:

¢ Erforderliches MaB “D” und
erforderlichen Hub festlegen.

¢ Die erforderliche Schnitt- und
Abstreifkraft berechnen.

| *® Das flUr lhren Einsatz passende
CAMDRIVE® aussuchen.

e Durchmesser “D” bei Standards
spezifizieren.

! e BITTE MERKEN: Optionen von
5 F Seite 3 und 4 sind ab Lager

Anschlag o ey verfugbar.
(nicht im Lieferumfang) Wichtiger Hinweis:

Max. Arbeitshub = A
- - Min. Arbeitshub = 3/4 von A Was bei CAMDRIVE ®
o O richtig, was falsch ist:

RICHTIG: Anschlag auf Riickseite der
a|l L---}- SN U S | — _| CAMDRIVE °C - XXXX - ,LANG“ Einheit als Kraftwiderstand.

— RICHTIG: Stanzen im letzten Viertel

- ; des maximalen Hubs A.
Q) O @ RICHTIG:

~ R = Senkung fiir Schraube Stanzhub gleich

0 Pressenhub.

FALSCH: CAMDRIVE® von mehr als
+ 15° montieren, ohne
Option 2 (Winkelmontage)

@ @) zu verwenden.

Merke : bis = 30° maximaler

I CAMDRIVE °C - XXXX - ,KURZ" Winkel mit Option 2.

- FALSCH: Hub Uberfahren
Max. Arbeitshub = A

m
Q gH7

Standard selbstschmierende Buchse aus
Bronze/Graphit

e Entspricht den Standards der Automobilindustrie.

* Kein Abschmieren nétig.

e Bedarf fast keiner Wartung trotz erhéhter Lebensdauer.
e |deal fur wartungsarm ausgelegte Werkzeuge

2 Anderungen beziiglich Konstruktion sowie Irrtum vorbehalten. Alle Angaben, Abbildungen und Preise unverbindlich.



:

CAMDRIVE®
| co2s0- | c-0375- | mmm%
Referenz | 11| 12 ] 1] 12 ] -1 |2 ] ] 12 | 12 ] 13 | 12
Nennkraft (t) 1 2 3 5 10 18
MAX. Abstreifkraft (daN) 170 200 210 320 510 560
lochst-0 D| MM | 1,5...47 |32 ... 79| 47...11 | 95...142 143 ... 224| 225 ... 31
E| MM | 51 | 76 | 64 | 91 | 76 | 98 | 87 |112 126| 158 | 168 | 231
mo Al MM | 95| 19 | 13| 22 | 16 | 25 | 19 | 28 | 32| 50 | 38 | 63
B MM 220,02 320,02 360,02 42+0,02 480,02 670,02
c| Mm 6 10 13 16 25 38
F| MM 51 64 68 78 92 105
6| MM 47 63 75 87 106 146
H| MM 50 75 91 106 129 180
1| Mm 15 19 22 24 28 41
J| mMm 6 5 6.5 9 15 24
K| MM 22 22 22 22 28.5 415
L| MM 18 21 23 28 45 63
m| MM | 26 |50 | 32|57 | 38|50 | 42|66 |77 | 110 105 | 168
N| Mm 18 23 30 35 35 45
o mm | - |26 | - |32 | - |38 | - | 50 62
P MM 37:0,02 46:0,02 50:0,02 5610,02 6610,02 7910,02
Q| Mm 6 8 8 10 16 16
R| MM M 6 M8 M8 M10 M 14 M 14
s| Mv | 63 | 88 | 75 | 102 | 845 |1075| 94 | 119 |1395 | 171,5| 1905 | 2535
T| mm 6 6 6 6 9 9
u| Mm 15 20 25 25 30 40
v MM 6 6 6 6 5 8
w| mm 19 19 25 30 33 50

Alle Abmessungen sind NennmaBe ohne Toleranzangaben. (1 daN = 1,02 kg)
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Optionen

1. Option: Formstempel
¢ Runder Stempel mit Sicherungsflache am Stempelkopf.

e Die Verdrehsicherung ist mit einer passenden flachen
Tangente zum Durchmesser (C) des eigentlichen Stempels
ausgestattet.

¢ Die Verdrehsicherung wird vom CAMDRIVE® Kdorper an
der Stempelhalteplatte prézisionsgefiihrt.

e Stempel in Sonderformen nach Zeichnung,
mit langerer Lieferfrist und gegen Aufpreis.

DANLY empfiehlt, die Stempel nicht ofter als zweimal
nachzuschleifen.

Spezielle Stempel mit Auswerfer sind auf Anfrage ebenfalls
erhéltlich. Siehe nebenstehende Tabelle fir die MaBe.

2. Option: Winkelbefestigung
e Zur Verwendung bei Schraglochung (Winkel + 15 bis 30°).
¢ Einheit wird mit Spezialantriebsnocke geliefert.

e Zwangsriickzug steht bei Winkelbefestigung nicht immer
zur Verfigung. Bitte Einzelheiten erfragen.

Spezialnocke
flr Option
Winkelbefestigung

Stempelhalteplatte fiir
CAMDRIVE ° Verdrehsicherung/Zwangsriickzug

Dieses Bauteil ist eine innenliegende Komponente, die bei
jeder lieferbaren Option unterschiedlich ausgefiihrt ist. Bei
Wechsel der Anwendung kann dieses Bauteil jederzeit
ausgetauscht werden, so dass der Anwender eine groBe
Flexibilitat erhalt.

Standard Option 1

O

Option 3

|

Option 1+3

Y | H ‘
Orientierung Rickzugs-
und Fuhrung lasche bei
bei Option 1 Zwangs-
Formstempel rickzug

CAMDRIVE ° Formstempel nach Zeichnung

siehe Anfrageseite L
S |
>
Ia =
=
o 9| @
= N
o |\ 1 [
= =
D U
250 MM 6 4,7 22 9,4
375 MM 10 79 22 9,4
500 MM 13 11 22 9,4
625 MM 16 14,2 22 9,4
1000 MM 25 22,4 28,5 12,7
1500 MM 38 31 41,5 19
CAMDRIVE ° Rohling
S
>
A 0
= 5
J
= =
Al N I
=
5
odel | Enheitl B | C | D | 1 | L | S|
250-11 MM 9 6 4,7 22 63 4
250-12 | MM 9 6 47 22 88 66

375-11 | MM 13 10 79 22 75 53

375-12 | MM 13 10 79 22 102 80

500-11 | MM 16 13 1" 22 85,5 63,5

500-12 | MM 16 13 1 22 1075 | 855

625-11 | MM 19 16 14,2 22 94 72

625-12 | MM 19 16 14,2 22 119 97

1000-12( MM 28 25 22,4 285 | 1395 m
1000-13( MM 28 25 22,4 285 | 1715 143
1500-12( MM 4 38 31 41,5 | 1905 149
1500-13( MM 4 38 31 41,5 | 2535 212
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Optionen
3. Option: Zwangsriickzug 4. Option: Werkzeugtrager
e erhéltlich zu allen Einheiten ¢ Stempelschnellwechsler auf bearbeitbarer Fldche
¢ bei geplanter Winkelmontage fragen Sie unsere Mitarbeiter montierbar.
¢ kann jederzeit eingesetzt werden bei Winkeln unter £15°. * Entweder Standard- oder Sonderstempel nach
. . . . . Kundenwahl montierbar.

¢ Diese Option enthalt Druckstlick und geeignete . i N

Stempelhalteplatte ¢ Diese Option nur fiir folgende Modelle:

C-0625-11/-12, C-1000-12/-13 und C-1500-12/-13
e Zwangsrlckzug lieferbar.
e Orientierungsflache flr prazise Stempelausrichtung.

Warum Werkzeugbruch riskieren!

Wie der Zwangsriickzug arbeitet ...

i "1 | Druckstiick

:: : :1 :: : :1 Werkzeugtrager

i 3“ i "3“ flr Option 4

Lo Lo VvV Ausrichtflache
Antriebsnocken v

g7

MaBe fiir Werkzeugtrager

C - 0625 - 11 C-1000-12 C- 1500 - 12
C - 0625 - 12 C - 1000 - 13 |C - 1500 - 13
C MM 20 | 25

6-8-10-13 8-10-13-16
T MM 50 64 80 | 895
V MM 20 25 30 30

Durch das Hochfahren des Druckstlicks erfolgt der
Zwangsrickzug.

Abmessungen der Druckstiicke

Druckstuck fiir den ZwangsrUCKzug Einheit | C-0250 | C-0375 | C-0500 | C-0625 | C-1000 | C-1500

JJ AA
o G BB MM 45 50 60 70 85 115
—T—-‘ cc MM 21 25 29 34 40 50
- - DD MM 17 27 33 35 37 48
R R U EE MM 8 9 10 11 13 15
[ o
i i ) FF MM 11 21 25 25 25 32
LI LI
L2 A GG MM 6 8 10 125 14 20
m
M HH MM 18 2 30 30 30 a2
. 1 MM % 34 4 46 53 7
(%'/\ 4 MM 15 19 2 % 28 4
'-'u:,'[ KK MM M6 M6 M8 Mo | M2 M16
FF LL MM 16 16 20 20 25 32
oD w MM 6 6 6 6 5 8
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Anfrage- und Bestellformular fiir CAMDRIVE® mechanische Schiebereinheiten

J Anfrage Q Bestellung DAMUM: oo,
lhre Anfrage-Nr.: .......ccoviviiiiiininns Ihre Bestell-Nr.: .........ccccoviviiiininn.. Anzahl der Anlagen: .........................
B e Telefon: ..o
(=1 1 PP PPPTRPI Telefax: covei e
PLZ Ot o s Ansprechparntner: .......cccoeveiiiiiiiiiiieeeeeen,
Grundaus- Loch- Option 1 Option 2 Option 3 Option 4
fiihrung stempel-o| (mit Form- (fir Winkel- (mit (mit
Nenn- [ max. | (ohne Optionen | MaB (D) | stempel, ver- | montage zw. Zwangs- Werkzeug-
Katalog-Nr.| kraft | Hub | MaB D = Dmax) [mm] drehgesichert)| 15° bis 30°) riickzug) trager) Menge
[t] | [mm] [Stiick]
T3 © ' e/ I ©] Eﬁllii ©
e | To] UTe|le] Lol fe] UTe|T0] Ul
c0250-11 | 1 | 95 |[JOma=47mm)| D=...... M| M| M| S
c0250-12 | 1 [19,0 |[JOrax=47mm)| D= ...... M| M| M| S
c0375-11 | 2 [130 [[JOmw=79mm| D=...... o o o —— |
co375-12 | 2 |22,0 |[JOma=7.9mm)| D=...... M| M| M| S
c0500-11 | 3 |16,0 |[JO@m=11.0mm| D= ...... M| M| M| S
C0500-12 | 3 |250 |[J®mm=11.0mm| D= ... H o o ST
c0625-11 | 5 [19,0 |[JOme=142mm| D= ...... o o o [ m=500] ...
co625-12 | 5 |280 |[Jore=142mm)| D=...... H H O O a=s00| ...
C1000-12 | 10 |32,0 |[]J©re=224mm)| D= ...... H H O O c=ea0| ...
C1000-13 | 10 | 50,0 | [JOne=224mm)| D=...... o o o [ r=640] ...
C1500-12 | 18 | 38,0 |[Jore=310mm| D= ...... H H O O d-s00| ...
C1500-13 | 18 | 63,0 |[JOn=310mm| D= ...... H H O [ d=s00| ...

Hinweis: ® Wenn nicht anders angegeben, liefern wir CAMDRIVE® in Grundausfiihrung mit Lochstempel-g = Dmax.
e Bei Bedarf den erforderlichen Lochstempel-g ,,MaB-D“ angeben und/oder die gewlinschten Optionen ankreuzen.
e Bei CAMDRIVE®mit Option 1 (Formstempel, verdrehgesichert) bitte Zeichnung des Lochstempels beifligen.
¢ Bei mehreren CAMDRIVE® mit gleicher Katalog-Nr. aber verschiedener Ausfiihrung bitte ein weiteres Anfrage-
und Bestellformular ausfullen.
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Anfrage- und Bestellformular fiir CAMDRIVE® Sonderstempel

3 Anfrage Q Bestellung DAMUM: oo,

lhre Anfrage-Nr.: .......cccooiviiiiiiiiinns Ihre Bestell-Nr.: .........ccooieiiiiiiiannn. Anzahl der Anlagen: .........................
B e Telefon: ..o
S B et Telefax: con
PO e e Ansprechpartner: .........ccooooviiiii e

S |
5
L =
= %
| E s | ¥
N = | N O
N\ © =
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